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Bygg beständigt med 
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Den vackra konstbetongytans utvalda marmor- ees =E — al. rae fest p 
ballast, det exakta utförandet, de distinkta to- 


Indusiribyggnaden på fotot uppfores i Järna for 


garna ger helt nya arkitektoniska möjligheter. Rättviks Spisbrödsfabrik. Projektör och entreprenör 

Det fabrikstillverkade t-elementets sandwich- a ee Betongbyggnadsbyran, Ranow & Co, 
Stockholm. 

konstruktion kombinerar slagfastheten och be- Skissen visar den 150 m långa fabriken i utbyggt 
skick. 


ständigheten hos högvärdig betong ined t-plat- Sammanlagd" elementyedeaneoot mera 


tans goda varmeisolering. Det här visade t-ele- 


mentet ar 23 cm tjockt, 50 cm högt och 399 cm Elementet kan aven 
långt Kevardet ar 0.54 = 5 cm armerad betong, reras utan förankringsbyglar 
: > (EP ytskikt av konstbetong för montering med utvändig, 


il 


T-elementet monteras mot platsgjutna eller för- vertikal täcklist. 


— 12 cm t-platta 


i 


| 


tillverkade betongpelare som skissen visar. Ele- 


++— 6 cm armerad betong 
Betongpelore — 
— tatning med 


i) 


mentet ar fribarande och medger därför stor 


skumplost Igjutes med 


| 


Å 


i i i i Ö 1 cementbruk 
frihet vid inplaceringen av fönster. Vitcement parr ae ementbru 


Wi 


+ . . . € . ec Foronkrings- 
kan anvandas i den inre betongskivan i stillet IS entiation: eae ie 


bygel 
konaler 


IN 


för invändig målning. 


T-elementet lämpar sig inte bara för industri- 


byggen utan också för skolor och bostadshus. 


Fråga 
TRAULLSPLATTFABRIKERNAS FÖRSÄLJNINGS AB 


Doktor Widerströms Gata 76 - Stockholm - Pa Hägersten - Tel. 881540 - Ordertel. 881550 


‘ornborg (jj) Lu 


= 


| 
>| 
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mr 


igor samt inbet.kort medföljer 


2 CÅRSTADALSHAMNEN. STOCKHOLM 9 Z/ CÅRSTADALSHAMNEN. STOCKHOLM 9 | 9 


Belongblandare TORNO-K 3600 


En Torno-K blandare för större betongstationer med gummiklädda bär- och drivrul- 


lar. Tack vare speciell differentialväxel ger var och en av bärrullarna lika stor driv- 
kraft till trumman. 
Med sin automatiserade drift är Torno-K en avancerad maskin, som fyller höga anspråk. 


Tag kontakt med oss för val av blandare redan på planeringsstadiet. 
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FEHRLIN-HYLLAN 


En stark sak 


Ljuskopierings- 
anlaggningar 
Ljuskopierings- 
papper 


Koncentrerade inköp är - KONSOLER: Av u-format järn, hammarlackerade 
ekonomiska inköp. 


Vänd Er till specialfirman A 
i branschen. ROR: 20 mm massing, blankfornicklade. 


Var ateljé utför all slags TRADNAT: Plastéverdraget i vitt. 
Ijuskopiering. 


i vacker grön färg. 


KROK: Av mässing, blankförnicklade. 
DIMENSIONER: Totaldjup 290 mm 
Totalhöjd 330 mm för dubbelhylla 


Höjd mellan nät 250 mm för dubbelhylla 


AB HENRIK JOHNSON & CO. 2 


Kungsgat. 17 - Göteborg C HANDELS- och FABRIKS AB 


Tel. 110503, 111379, 137090, 13 83 17 Géteborg STOCKHOLM Malmö 


. 
NAR | 


3yggnadsfirman PLÅTSLAGERIARBETEN 
AEKLGE WIKSTROM | ; SKARS 


Vänd Eder med förtroende till ansvarskännande yrkesutövare 


Köpmangatan 19 med yrkeskunnig arbetskraft! 

Rådfråga sakkunskapen. 
UTFÖR: 

Bostads- och Industribyggnader 

Berg- och Anläggningsarbeten 


Anlita alltid Platslagerifirmor anslutna till 


SVERIGES BLECK- och 


Byggnadskonstruktioner PLATSLAGAREMASTAREFORBUND 
Varje namn borgar för vederhiftigt arbete 
Tel.: Växel 11 12 04 » 11 12 05 + 1112 06 Upplysningar lämnas även från expeditionen 
GÖTEBORG C. Brunkebergstorg 15, Stockholm. Tel. 10 67 69 
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oo ROBERTSON- 


Oo 
= AT — underhdllsfri beklädnad för tak och väggar 


1 Vattentät beläggning 
2 Impregnering = 

3 Asbestfilt 

4 Zink 

5 Stål 


ROBERTSON-PLÅT 


@ är helt korrosionsbestandig 
@ har lang livslängd ; 3 
@ har stor styrka och styvhet trots ringa vikt 


@ är enkel att montera 
Vill Ni vera mer om Robertson- 
platen? Vi besöker Er gärna eller = = cm A— a — —  =— — — — — — 


a sänder information om platens möj- 
a ligheter. Plåten levereras i färgerna: grön, grå, gul, röd, svart. 


Å) ROBERTSON NORDISK AB 


Skeppargatan 49 A, Stockholm Ö, tel. 61 85 60. + 
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i 
orex Lättelement blir 2:—/m? billigare samtidigt som 
sirdet genom en konstruktionsändring förbättrats till 0,28. 


Herligare 3:—/m? billigare blir ett nytt standardelement 
wd tjockleken 20 cm och k-värdet 0,34. 


ita är resultatet av att Siporex i dagarna startat en fabrik 
pdertälje för egen tillverkning av Styropor-plattor — en 
Böolerande skumplastprodukt som ger Lättelementet dess 
Heptionella värmeisoleringsförmåga. 


Sorex Lättelement används som ytterväggsmaterial, där 
). varmeisolering fordras: för utfackningsväggar i höghus 
för ytterväggar i enplanshus. 


\ 


| 
JG bränslekostnad besparande daSiporexLitt- | betyder bättre lånemöjlig- 
; element användes. Bygg-| heter. — För bostadshus 


porex Lättelement ger 


sällsynt goda värme- 


H>ringsförmågan hos tidenblirkortare ochränte- | med högisolerade väggar 


iporex Lättelement 


ikrex Liattelement (k- 
5 0,28) minskar bran- 


yrbrukningen. 


| ove byggkostnad 


Byggnadsarbetet kan 


has rationellt och arbets- 


och administrationskostna- 
derna lägre. Ingen puts 
vare sig ut- eller invändigt 


är nödvändig. 


Högre lånetak 


— Siporex Liättelement 


medger Kungl. Bostads- 
styrelsen att lånetaket i 
t. ex. Stockholm får höjas 
med ca 24:— per m2 
vägg — en betydande lätt- 
nad i dagens ansträngda 


kreditläge. 


\B LÄTTBETONG 


\saljningsbolag för SIPOREX oh YTONG 


a 


I Farsta-omradet 
forekommer Littele- 
ment som utfacknings- 
väggar i trevåningshus 
med 416 lägenheter 

— Entreprenör är 
Byggnadsfirman Ohlsson 
& Skarne. Arkitekt 
och konstruktör HSB 
Riksförbund. Bygg- 
herre Familjebostäder. 


kus 


Förbättrat k-virde 


Siporex Littelement tillverkas av 
tva armerade Siporexelement 7 cm 
tjocka i fast forband med mellan- 
liggande skiva av styv skumplast. 
Med 8,5 cm skumplast blir totala 
tjockleken 22,5 cm och k = 0,28. 
Vid 6 cm skumplast blir elementet 
20 cm och k-vardet 0,34, 


Forsiljningsbolag för Siporex och Ytong 
Kontor i Stockholm « Göteborg « Malmö 
Örebro « Sundsvall + Skelleftehamn 


o 
Återförsäljare över bela landet. 
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Tit 


IV 


Är förman Svensson här? Jaså inte. Vet ni var han är? Aha, gick ham) 
förrådet, tack så mycket. — Har nån sett till förman Svensson? Var 


här nyss. Såg ni vart han gick? — O.s. v. 


Om någon skulle göra en undersökning om hur många arbetstimmar | 
ödslas” bort på detta letande efter personer på ft. ex. ett bygge, sk 
resultatet bli verkligt avskräckande. 


Tag därför ett steg i 
rätt riktning. 

Bygg med TELEBYGG 
och spar tusen i onödan! 


Med Snabbtelefons 
TELEBYGG — den 
specialkonstruerade 
byggtelefonen — får 
Ni snabb och effektiv 
kontakt överallt i byg- 
get. Ni spar tid och 


pengar och kan orga- 
nisera arbetet bättre. 


Så här fungerar TELEBYGG - 

Någon önskar tala med en viss person men vet inte 
var han befinner sig pa bygget. Han anropar honom 
da via det allmänna anropet som finnes på varje apparat. Anropet gål 
i alla högtalare. Den anropade går till närmaste apparat, lyfter ”lury 
och den lagtalande förbindelsen kopplas automatiskt in. Ni kan däref 
tala i normal samtalston oberoende av omgivande buller. | 
TELEBYGG är konstruerad för utomhusbruk och tål stora påfrestnin 
av väder och vind. TELEBYGG är utbyggbar i takt med bygget. Der 
synnerligen enkel att montera och kan lätt flyttas från bygge till by¢ 
TELEBYGG är dessutom idealisk för gruvor, brädgårdar, sågverk, skep 
varv, bangårdar m. m. 


Ni vinner på att kontakta oss idag. Vi sänder omgående prospekt 
närmare upplysningar. 


Ss= 


= 


; S 
Mdidbolagel Suall Cry 
STOCKHOLM Goteborg Malmö 
Odengatan 88 Nordenskiöldsgatan 19 S. Förstadsgatan 2 
Tel. 34 91 50 Tel. 12 00 06 Tel. 166 87 
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| SVITA 

| TAKLJUS- 
VENTIL 

| TYP TV 21 


oS 


iagermattet dr i diameter 21 cm. Dagsljuset slappes 
Mh till 92 % genom akrylglaset och reflekteras i den 
Hländvita karmen. Ventilationsläget sträcker sig från 
nhillimeterspringa — som eliminerar kondensbesvär 
oder badning, tvätt av kläder och liknande »våta 
fesrationer» — till ett maximalt ventilationsläge mot- 

varande ett flertal väggventiler. Ventilationen regle- 
jas genom att vrida på ett handtag, placerat ca 200 cm 
iver golvet vid normal våningshöjd. 


‘akljusventilen levereras komplett med akrylglasku- 


rs 


ol, Oppningsbeslag av férnicklad mässing, dubbel- 
jidig. aluminiumsarg, isolerad med mineralull och 
oa med 9 cm bred fläns for direkt anslutning 
ol Il taktackningsmaterialet. Montering sker pa nag- 
ia minuter och åtgående material kostar praktiskt 
Iaget ingenting. Begär vårt broschyrblad nr 153! 


SKEPPSBRON 11, 


4. 
Esvej ; 
> 


Denna nya konstruktion löser ventilations- och dags- 
Ijusproblemet for smautrymmen belägna mitt i enplans- 
villan utan kontakt med yttervägg. Varken exteriör 
eller interiör störs nämnvärt. Bad- eller toalettrum, 
korridorer och klädkammare behöver icke längre vara 
missgynnade i fråga om dagsljus och ventilation. 


Patentsökt 


AB SVENSKA ICOPALFABRIKEN 


MALMÖ C, TELEFON 731 80 


Försäljningskontor i Stockholm tel. 822815 och Sundsvall tel. 589 66 


Auktoriserade återförsäljare över hela landet 
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RGR NE SEAN LN ert eee sry One at 


LINOLEUM | 


—vackett och slitstarkt i hypermodernt musiktem 


co Kungliga Musikaliska Aka- 
 demiens nybygge vid Val- 
3 -hallavagen i Stockholm är 
e. en mycket intressant skapel- 
x se — byggd i lyrform och 
ee med kräset utnyttjande av 
3 moderna material. För bygg- 
-nadens samtliga golv har 
> arkitekten valt linoleum, 
— vackert och slitstarkt mate- 
rial som tål påfrestningarna 
från rullande flyglar etc. 


aa mindre än drygt 4000 

kvadratmeter linoleum har 
ES _lagts in — huvudsakligen 
Forshaga H-jaspé i vaxlan- 


a 

; de nyanser. 
et KR 

i 


we...  Lorskningen visar: 


es bo: rullgdngade kamspik 


3 "än vanlig trådspik 

i 

mes 

or @ Vetenskapliga prov, som utförts 

on med Gunnebo rullgangade kam- och skruvspik, visar 


+ 


klart dessa spiksorters överlägsna haftkraft. 


ore 


geri 

ÅR Vanlig spik 

if ; Inom byggnadstekniken har 
x! den vanliga tradspiken hittills 


varit absolut dominerande. 


Skruvspik 
Numera finns aven att tillga Men den största haftkraften 
en spik, Gbo-skruvspik, som har Gbo-kamspik. Den faster 


har dubbelt sa stor haftkraft 


i 3 5 gånger bättre än vanlig spi 
som den vanliga slata spiken SLE rna 


och som dessutom genom sin och sparar således material 
; konstruktion har stor förmåga och arbetskraft genom att an- 
att upptaga tvärbelastningar. talet spikningar kan reduceras. 
Begär Spec ials pik från G U Pe Be | ES © — snabb som spik — sitter som skr 
GUNNEBO BRUKS AKTIEBOLAG, GUNNEBOBRUK + 


Stockholm + Göteborg « Malmö e Sundsvall 
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Ånggenerator 
med Intacobrännare 


@ Intaco revolutionerande oljebrän- : 
narsystem — garanti för högsta 
verkningsgrad och driftsäkerhet 


@ Endast en elektrisk motor — så- 
ledes små felkällor 


@ Inbyggt elektriskt element för- _ 
hindrar isbildning i aggregatet Ff 
under icke driftstid © 


e All utrustning och automatik är i 
standardutförande av marknadens 
förnämsta fabrikat 


SN 
es, me 
2 ie per Abi 


@ Kalkneutralisator förhindrar 100- 
procentigt all kalkaysattning i 


iB 


rorsystemet as 
@ Full angproduktion på 4 minuter = 
a 
es. 
KOCOVERK anggenerator är en konstruktion, som bygger ni 
K O C OV 3 R K pa de erfarenheter, som en lang, intensiv forskning på . Pe 
; området har givit och som kompletterats med foretagna ca 
praktiska prov. oe 
ANGGENERATOR ie 
: KOCOVERK Aanggenerator typ DG 250 har en robust kon- ee 
struktion med alla elektriska kontrollorgan, motor, fläkt etc. 2 


ar val inbyggda och skyddade. Alla organ är ändock lätt 
åtkomliga genom öppningsbara inspektionsluckor. 


he | t svens k b y g g d Anggeneratorn är försedd med två kraftiga luftgummihjul | i 


och draganordning samt höj- och sänkbara ben. 


| ; Med KOCOVERK anggenerator har den svenska byggnads- i 
industrin fått ytterligare ett hjälpmedel i kampen mot kylan ; 
under vinterbygge. 


j KNUT OLSSON & Co VERKSTÄDER AB 
C | KOCOVE RK SOLLENTUNA +» TELEFON STOCKHOLM 35 25 35 + RIKS 35 40 00 
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Förenade Färg 


presenterar en 


av stort intresse 


för branschen... 


Den nya byggnadstekniken med 
putsfria betongytor har nödvändig- 
gjort en anpassning av måleritekni- 
ken såtillvida att traditionella färger 
inte längre är lämpliga på grund av 
den skadliga inverkan alkalier och 
fukt i betongen har på dem. Det 
har länge stått klart att något nytt 
måste komma och Förenade Färg har 
sedan lång tid arbetat med denna 
betydelsefulla fråga. 


För omkring ett år sedan framlade 
vi för branschen en lösning av pro- 
blemet blankt måleri på putsfria be- 
tongytor — metoden fick namnet 
B57. Den var det första steget i ett 
utvecklingsarbete som syftade till ett 
måleri som i kvalitet var jämförbart 
med ett oljefärgsmåleri och som av 
oss garanterades 100 %-igt säkert 


mot alkalierna och fukten i betons 
Det gällde för oss att arbeta vic 
att få fram en förenklad lösning i 
bibehållande av de goda sr 
utsättningar B57 ägde... 


Nu kan vi presentera den slutgil 
lösningen — B58 är en färg som 
kelt och snabbt ger en perfekt b 
yta på väggar och tak av betorbi 
kök, badrum, trappuppgångar 
en yta som ej påverkas av alkä 
och fukt i betongen. B58 består 
en enda färg som efter pålägg 
i två skikt med antingen pensel, | 
le eller spruta ger ett färdigt resul 
och som av oss till 100 % garante 
resistent mot skadeverkningar inif 
Förenade Färg har därmed lä 
ett viktigt bidrag för anpassnin 
av måleriet till den nya teknih 
inom byggnadsbranschen. 


för snabbare, lätta 


hållbarare målning 
färg för | 


io) F-Val ¢(@eat-l at med 1007 garanti 


pa betong | 
for resistens mot 


alkalier och fukt! 


Igaranterar B58? 
bsning AB Förenade Färg er- 
i av problemet blankt måleri 
‘Ong innebär att vi under fack- 
ansvar garanterar: 

måleri med 100 %-ig säkerhet 
it i betongen alkaliskt reage- 
‘de ämnen. 

: måleri med 100 ?/o-ig säkerhet 
't i betongen kvarvarande fuk- 
het. 


I måleri med 100 %-ig säkerhet GÖTEBORG 


jEreftergulning. Huvudkontor och fabrik 
måleri med blankhet som O Eft måleri som är fullt tvättbart. Box 4, Jarnbrott, Tel. 4500 20 

erensstammer med det tradi- (B58 har i Gardners Tvattbarhets- 

nella oljefargsmaleriets. provare modell 105 visat sig tala Avdelningskontor : 

måleri som är smutsavvisande. mer än 15000 cykler utan att ge- STOCKHOLM Tel. 1804 40 
måleri som är ekonomiskt pa nombrytas.) et 

nd av färgens goda strackfor- @ Ett måleri som tal fett och stekos. MALMO Tel. 63665 

ga. (Pa sandspacklad yta strac- @ Sist men inte minst — ett snabbt ÖREBRO Tel. 125532 

SRA Bins gs es s : . 
den sig 4—5 m i första stryk måleri. (Cråp grundstrykning rill SUNDSVALL Tel. 56285 
gen, och 7—8 m? i andra stryk- fardigmalning behöver B58 mind- 


gen, per liter farg.) re an 2 dagar.) LULEÅ Tel. 115 87 


Uy RS RE AN 4 On ee ee. AS aa eee a LE ASO 
+ Se th 


star termometern 
pa minus är OSBY 
ett plus i vinter- 
Bygget? ky. och ans sätter krokben 


för vinterbygget. Grus och sand stelnar, formar och 
armeringsjärn blir nedisade, gjutning och murning 
sinkas . . . byggkostnaderna stiger! För Er, som vill 
se Ert vinterbygge växa i »sommartakt» och kostna- 
derna sjunka, presenteras här två stora plus från OSBY 


OSBY 
byggpanna 


— också den 
snabbeldad. 


OSBY 
KARCHER 


har ångan uppe 
på 3 minuter... 


Den finns i 9 olika special- 
utföranden. Alla modeller 
ger fullt ångtryck på 17 mi- 
nuter. De är lätt transpor- 
tabla. Levereras dels kom- 
plett med oljeaggregat, dels 
för eldning med fasta bräns- 
len, Storlekar för lågtrycks- 
pannor: 55000, 75 000, 
85 000 och 220 000 keal/tim. 
Högtryckspannor (se bil- 
den) levereras i storlek 
108 000, 144 000, 180 000, 
215 000 och280 000 keal/tim. 


Har andra fakta — ekono- 
miska for Er: Osby Karcher 


anggenerator eliminerar be- 


hovet av angledningar. Den 


levererar hégtrycks- ochlag- 


trycksanga. Den är lätt 


transportabel, helautoma- 
tisk, oljeeldad — och frost- 
skyddad! Hög verknings- 
grad, låg bränsleförbruk- 


Att fråga kostar ingenting. 
Skicka in kupongen så får 
Ni svar med upplysningar 
och broschyrer. 


OSBY-PANNAN 
OSBY 


Jag vill veta mer om 


Osby Kärcher och Osby 
Byggpanna 
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BYGGTEKNIKEN pian WK YRKEN — GAMLA FÖ SVIN 


De nordiska länderna kan bli en stormakt Mord 
nadsforskningen om samarbetet mellan institutioner 
vidgas ytterligare, skriver här direktören i Norges B) 
forskningsinstitutt, Öivind Birkeland. wore ca 


Nar man gar omkring och tittar på äldre hus slås nå 
ofta av beundran då man ser hur bra man med denf 
dens enkla teknik har förstått att lösa de olika prob} 
man har ställts infor — hur man har tagit hinsy@] 
klimatets påfrestningar Osv. 

Alla dessa lösningar hade man kommit fram till ef 
långa tiders nedärvda erfarenheter; de beror alltså i 
på någon grundlig insikt om varför man måste utforh 
en konstruktion på ett eller annat sätt för att den sk 
fylla sitt ändamål. Under senare tid har man börjat 
gripa dessa problem mera systematiskt. Man har bör 
undersöka om man inte genom att kombinera allt fysi i 
kemiskt och byggnadstekniskt vetande med en syste Di 
tisk forskningsverksamhet kan komma fram till en vek 
lig vetskap om hur en byggnadskonstruktion skall utför 

Man har också börjat studera arbetets utförande 
byggnadsplatsen, och man funderar nu över om man | itl 
med hjälp av liknande metoder som har brukats — ind 
annan industri också kan rationalisera -byggnadsarbett | 
Detta har också blivit en uppgift för byggforskningsins 
tutionerna. Man har även börjat studera om man inte Ki 
åstadkomma AndamAalsenligare och säkrare plan for byg 
naderna. Man vill gärna komma dithän, att man utfd 
mar en plan på grundval av vetskapen om hur planen HH 
vara och inte efter mer eller mindre tillfalliga infall so 
vederbörande konstruktör eller arkitekt far. Vi har pa 
sätt fått tre arbetsområden for byggforskningen. —— 

Pa senare tid har vi i de nordiska länderna överal 
fatt mer eller mindre centrala, samverkande organ f 
byggforskningen. Dessa har till uppgift att finna de pr 
blem som först bör lösas och sörja för att de blir léstyy 
Sjalvfallet har det redan tidigare forekommit byggfors 
ning i de nordiska länderna men det ar först nu som dg 
har lagts pa en systematisk grundval. 

Sverige var troligen tidigast ute med upprättandet i 
Statens kommitté för byggnadsforskning 1942. Uns 
1953 blev kommittén avlöst av Statens nämnd för bygel 
nadsforskning. Arbetet finansieras med en avgift på b 
nadsverksamheten, beräknad efter antal årsarbe 
Nämnden verkar dels genom att fördela bidrag till frist 
ende forskare som vill arbeta med undersea 
områden som nämnden finner viktiga, dels utför den a 
bete i egen regi och med egna anställda. 

I Danmark upprättades Statens Byggetorskningsins ll 
1947. Dess verksamhet finansieras med statsbidrag, oc 
har under senare ar, tack vare Marshall-anslag, haft förd 
hållandevis stora summor till disposition. Statens Byggt 
forskningsinstitutt driver i allt väsentligt forsknings 
med egen personal; man har för närvarande inga egn 
laboratorier, men kommer möjligen att få det inom & 
inte alltför avlägsen framtid. | 

I Norge upprättades Norges byggforskningsinstitutt | 
januari 1953. Dess verksamhet finansieras genom avgifte 
på byggnads- och anläggningsverksamhet. Den avgiftey 
finansierar" också Geoteknisk Institutt, Forsgkslaboratol 
riet for maling og lakk. Byggforskningsinstitutet avlésth 
Kontoret for Byggforskning, som hade varit i verksamhe 
sedan i mars 1949, och man kan säga att byggforskningey 
egentligen startade detta år. Institutet bedriver forsknin; 
uteslutande med egen personal och i egna laboratorier. 

Institutet skiljer sig från de i Danmark och Sverigt 
genom att det ocksa atar sig forskningsuppdrag fran pri 
vata uppdragsgivare. ——— 

Den tekniska utvecklingen inom byggnadsindustri | 
medför, om vi ser på litet längre sikt, en upplösning av 
de traditionella yrkena och ett skapande av nya yrken 
Den kommer också att medföra att arbetet på byggnads 
platsen blir >tvangstyrt>, genom att inget enskilt lag ka | 
arbeta snabbare eller långsammare än de övriga lagen. | 

(Ur »Byggnadsarbetaren> nr 15, 1958} 


Ni behöver 


inte pruta 


... för att få färg på väggbeklädnad i badrum och kök. 
Ekeby-kakel finns i praktiskt taget alla regnbågens färger och 
dessutom 1 roliga mönsterdekorer. Och kvaliteten pa väggbeklädnad 
med Ekeby-kakel är oöverträffad. Gör rep-provet! 

Tag ett vasst föremål och repa det mot ett Ekeby-kakel 

— gör samma sak med varje annat material för ändamålet. 
Ekeby-kaklets oöverträffade rephållfasthet och heltäckande glasyr 

i förening med fuktbeständighet ger ekonomi 

och lättskött elegans. 


EKEBY 


ee Hygieniskt — Lätt att halla rent 
ae Ekonomiskt — Inga underhallskostnader 
= Svenskt — Kan kompletteras med alla delar 


= Finns 1 alla regnbågens färger 
BR Korkurrenskraftigt — Kvalitetskakel 


UPSALA-EKEBY AKTIEBOLAG 
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N + / hä LA RIP ue? a’ få DIRT ay fe. BEE, ae RESAN gt 


SVENSKA GIPSSKIVOR 4 
AV INTERNATIONELL TOPPKVALITE 


‘Dimensioner: 
Gyproc-skivor tillverkas 
i 9 mm tjocklek för flam- 
skyddande bekladnader 
samt 13 mm tjocklek for 
brandhardiga bekladna- 
der samt med raka eller 
försänkta langkanter i 5 
olika standardstorlekar. 


Standardformat: 


2000 X 1200 mm 
2400 X 1200 min 
2500 X 1200 mm 
2600 X 1200 mm 
2700 X 1200 mm 


a ARSKAPACITET 600.000 TON 


Vikt per kvm: 


9mm _ ca7,5 kg 
13 mm ca19,0 kg 


SVENSKA AB GYPROC VARBERG | 


Dar det ar 
liv och rörelse... 


-.. och golven utsättes för hårt slitage, 
| där kommer Trelleborg gummigolv 
ee till sin ratt. Det slitstarka, 

a ekonomiska och eleganta golvet, 

som är behagligare att ga pa 

och som ger rummet en ombonad, 
gedigen karaktär. 

Finns i raffinerade eller diskreta färger 
avpassade för modern inredning 

och moderna textilier i hemmet, 
skolan och kontoret, 


i butiker, hotell eller restauranger... 


”De många stegens golv”. 


TRELLEBORG golv 
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UPPLAGA: 


UTTEKNIK FÖR BYGGNADSFACKET 


etta särtryck ur kap. »Ritningar» i band I av 
+ har tryckts med tanke på att det på rit- 
set torde vara praktiskt och arbetsbesparande 
ett tunt och lätthanterligt häfte med råd, an- 
ar och ritningsbeteckningar tillgängligt på 
itbord. 


Pris kr. 5: — 


ändes portofritt om likvid insättes 
å vårt postgiro nr 3124 


YGGMASTARENS FÖRLAG 


ungsg. 32, 2 tr. Stockholm C. Tel. 23 3105 


illet i 


1958 BYGGMASTAREN 
arkitektur 


ljande: 


UND, STEN: En präst ser på kyrkorummet och dess 


n 
GREN, SVEN: Två kyrkor 
, Ror: Kyrka i Oxelösund 


;REN, JOHANNES: Kyrka i Björkekärr, Göteborg 


AN, HAMPUS och SÖDERHOLM, SVEN: Kung Karls 


| Kungsör 


1958 BYGGMÄSTAREN 
byggnadsteknik 


Organ för Stockholms Byggnadsförening och Svenska Arkitektföreningen, 
avd. av Svenska Teknologföreningen. 


Adress: Byggmästaren, Kungsgatan 32, Stockholm. Tel. 23 31 05. Post- 
giro 3124. 
Redaktörer: Civilingenjör svrk Börge Algers och arkitekt sår Erik Thelaus. 
Redaktionssekreterare: Arkitekt sår Hillevi Svedberg. 
Redaktionskommitté: Civilingenjör SVR Boris Blomgren, civilingenjör Carl 
Knutsson, arkitekt sar Leif Reinius, civilingenjör SVR Georg Schackne, 
arkitekt SAR Tore Webjörn och arkitekt SAR Torsten Westman. 
Redaktionsombud: Dir. Victor Bährner och länsarkitekt Ebbe Borg, 
Malmö, samt arkitekterna SAR Gunnar Hoving och Per-Olof Klang, 
Göteborg. 
Ansvarig utgivare: Arkitekt SAR Tore Webjörn. I tidskriften gjorda ut- 
talanden står för författarnas räkning och är endast om så anges att anse 
som uttryck för ståndpunktstagande av någon av de föreningar, som utger 
tidskriften. 
Byggmästaren utkommer med 24 nummer om året. 12 nummer behandlar 
arkitektur och 12 nummer byggnadsteknik. 

Sverige 


Danmark Övriga 


Prenumerationspriser för helår (gällande från den 1/7 1956): Finland lötlandet 


Norge 
Endast lösnummer upplaga A + B (24 nummer)......... 0 40:— 50:— 
Endast lösnummer upplaga A (12 nummer) Arkitektur ... 30:— 40:— 
Endast lösnummer upplaga B (12 nummer) Byggnadsteknik 30:— 40:— 
Lösnummer + klotband upplaga A+B ........... 000. 60: — 70:— 
Lösnummer + hfr. band upplaga A+B ......... sees 0 80 


För halvårsprenumeration (endast lösnummerupplagorna) gäller hälften av 
årspriset med tillägg av kr 3:—. 
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DK 69.022.327 
Markus, THOMAS A: Utfackningsväggar av glas II. Byggmästaren 37 (1958) 
nr B 11, sid. 209—222 


Sammanfattning av amerikanska och engelska erfarenheter. Brandskydd och ljudgenomgång. 
Utförande och skötsel. Artikeln illustrerad med ritningar, diagram och fotografier 


DK 002:691.004.12 
KARLÉN, INGVAR: Egenskapsredovisning för byggvaror. Byggmästaren 37 (1958) 
nr B 11, sid. 223—232 


Redogörelse för undersökning av lämplig metod vid egenskapsredovisning för byggvaror. 
Arbetet utfört med stöd från Statens nämnd för byggnadsforskning. Artikeln illustrerad 
med fotografi 


nnn —_ ——— SSS 
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MATAKILITE 


Underhållsfri takbeläggning 
Överträffar Bygg-AMA:s tillv.normer 


SILIKON -OCH PLASTBEHANDLAD 


. 


Tillverkas i hållbara, ljusreflekterande 
färger: metallgul, kopparröd, smaragdgrön 


Wbiebolaset 


Ye MAH A He 


MALMÖ 


— förbilligad uppvärmning 
och förminskade bränslekostnader 


De byggmästare som endast vill ha den bästa cellbetongen går in för vår akti- 
viserade LÄTTONG. Materialet, som på grund av dess beprövade goda egen- 
skaper lämpar sig speciellt för värmeisolering av betongtak, terrasser, över- 
byggda gårdar, vinds- och källarbjälklag, källargolv, kyl- och frysrumsisolering, 


isolering av rör i kulvertar etc. 


ISOLERINGS A.B. fe : 


Infordra offert och närmare 
upplysningar 


Adress: Huddingevagen 470 - Tel. 47 6430, 47 43 51 - Älvsjö 2 


Återförsäljare: Svenska Golvmaterial AB Linköping. Tel. 22419 
(Ostra Sverige, Skane, Oland och Gotland) 


Dickson & Sjöstedt, Göteborg. Tel. 17 10 60 


(Västra Sverige, Värmland och Närke) 
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1958 BYGGMÄSTAREN 
I byggnadsteknik 


BYGGMÄSTAREN 
gnadsteknik 


mslaget: Speglingar i fasadutfackningsvägg 
uglas. Foto: Sten Vilson 


curtain walls IT" 


I Th A Markus 
p. 209-222 


iFire resistance and sound transmission 


i part three the author turns to the prob- 
is of fire resistance and sound trans- 
(ssion. Pointing out that the English re- 
lations except the MOE regulations for 
ool building were framed before the cur- 
in wall was envisaged, the author expres- 
the hope that experimental work now 
ing on at the Fire Research Station will 
yvide a basis for revision. The require- 
ents for sound reduction are outlined and 
| warns architects to be on their guard 
lainst the BS Code of Practice on sound 
ulation (CP: Chapter III: 1948) which is 
'w seriously out of date, and he gives 
asons why the single minimum reduction 
‘age proposed in BRS Digest 98 is an un- 
tisfactory basis for design. Passing from 
ory to practice, he lays particular empha- 
| on the importance of good window de- 
In, pointing out in particular that a single 
azed window with effective seals round 
© opening lights can be as efficient in 
uund reduction as an inadequately sealed 
suble glazed window. 


‘Contingent problems and the future 


the concluding article, part four, the 
ithor considers the problems which stem 
om the realising of the glass curtain. The 
rst cost of a wall depends to a large ex- 
nt on its being fixable from the inside 
it this is too often made impossible by the 
ick-up wall requirement. After discussing 
eaning, maintenance and _ protection 
yainst falling glass he describes current 


* Glass curtain walls I was published in Bygg- 
astaren B 10, 1958 


methods of avoiding damage by condensa- 
tion and then passes to the all-important 
problem of the joint. Here, after describing 
the latest developments in mastics and in 
the use of open joints of the patent glazing 
type, he gives his opinion that the future 
lies chiefly with extrusions of the kind used 
increasingly for buildings in USA and long 
used for transport everywhere. He con- 
cludes his series of articles by noting a num- 
ber of developments which are on pot and 
which, if properly exploited, might make 
the glass curtain at once cheaper and a 
better “architectural filter” than it is now. 
Among these developments are the tech- 
nique for “printing” louvres in the thickness 
of glass and the possibility of incorporating 
tubes behind opaque panels for the collec- 
tion of solar energy. 


An account of the properties of building 
materials 


By I Karlén 
p. 223-232 


To meet the requirements of the practition- 
ers Svensk Byggtjänst, via Svensk Bygg- 
katalog, has attempted to draw up a suit- 
able description of the building materials 
used on the Swedish market. It has been 
pointed out in this work that the results of 
material research, the development of test 
methods, standardisation and norm work 
and information and documentation have 
not been sufficiently co-ordinated as re- 
gards planning and utilization of those acti- 
vities to give the consumer (architect, 
structural engineer, builder aso.) the requir- 
ed information. This realisation led to 
Svensk Byggtjänst, with the backing of the 
State Committee for Building Research, in- 
vestigating the possibilities of arriving at a 
better method of desribing and assessing 
building materials. The investigation is de- 
scribed in a report entitled “Principles for 
systematized judging and documentation of 
the properties and performance of building 
materials”, Stockholm 1958, stencil. One 
result of this preliminary investigation is the 
suggestion that a neutral type of technical 
data, called “neutral account of the pro- 
perties and performance of building mate- 
rials and products”, should be introduced. 


An account of the properties of a mate- 
rial is a systematically presented (if possi- 
ble brief) description of the properties of 
the material expressed in “standardised 
speech” and indicating the results of tests 
and research expressed in such a way that 
the accuracy of the figures can be assessed 
and so that, in the case of certain more 
important properties, it is possible to com- 
pare these data with the corresponding data 
for other materials. An account of the prop- 
erties of a material is merely a listing of 
data: it gives no assessment and lays down 
no minimum requirements. 


It is recommended that these accounts 
should be worked out, controlled and pub- 
lished by a neutral institution, not only as 
regards the systematics of the question, but 
also as regards the formulation of the ac- 
tual account of the various materials and 
the presentation of data (data consists of 
verifiable information which is voluntarily 
given by the producer or seller). 


The co-ordination between accounts of 
properties and standards and norms will 
probably be especially intensive. Accounts 
of properties refer, as far as possible, to 
standardised test methods. The investiga- 


tions concerning generally acceptable test 
methods, terminology etc., which must form 
the basis of descriptions of properties, will 
probably be of value when fixing standards 
and norms in the case of certain groups of 
articles. In order that a consumer shall be 
able to assess the values given in the de- 
scription of properties for a group of 
goods, it is necessary to provide—parallell 
with a description—a summary of the partic- 
ular aspects which planners and_ builders 
should consider when selecting and using 
products in the group in question; “prop- 
erty requirements”, although without in- 
dicating precise quality requirements or 
quality limits. 

In order that these accounts of proper- 
ties for various groups of material should 
be uniform, the author has presented 
a proposal for the general arrangement of 
descriptions of properties. Details are given. 


The report also deals with the future 
work with the accounts i. e., by presenting 
work plans for a group of materials, the 
text task to be undertaken and viewpoints 
concerning forms of publication. 


TOTALPROJEKTERING 


»Till Norges Byggedag valde styrelsen 
ett ämne som skulle vara fängslande och 
de kallade det Totalprojektering> sade 
arkitekt Odvar Hedlund fran Oslo vid 
Stockholms Byggnadsforenings samman- 
träde den 1 oktober. >För oss som skulle 
halla föredragen var det en viss svarig- 
het att sätta oss in i vad det egentligen 
betydde. Jag vill genast saga detta, dar- 
for att ordet Totalprojektering mera ar 
ett slagord än ett begrepp, dar vi befin- 
ner oss i dag.» 

Planlaggningen förklarade han vara 
en insats av bade tid och pengar och 
därför bor man halla sig inom lonsam- 
heten och ge avkall pa onödig fullstan- 
dighet. Arbetet pa att standardisera rit- 
ningarna är ett viktigt moment. Bygg- 
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metoderna kommer att få stor betydelse 
för planläggningsarbetet. Sverige har sin 
Bygg-AMA, men det är svårt att dra upp 
riktlinjer som skall passa för både det 
traditionella byggandet och montagebyg- 
geriet. Entreprenörerna sitter inne med 
speciella kunskaper, som den nuvarande 
konsultgruppen inte har. En tidplan för 
projekteringen är lika nödvändig som 
en tidplan för byggprocessen. Vi vill 
inte ha samma chockbearbetning av pro- 
jekten som vi är vana vid i dag. 

Vid sidan av moderniseringen av äldre 
byggnadsmetoder håller det på att arbeta 
sig fram ett byggeri, som stöder sig 
mer på erfarenheter från den rena in- 
dustriplaneringen än från vår nuvarande 
byggnadsindustri. Det är troligt att detta 
kommer att förrycka hela vår traditio- 
nella uppfattning av byggarbetet inte 
minst ansvarsförkhållandena. Planlägg- 
ningen måste försiggå under längre pe- 
rioder för att säkerställa en kontinuer- 
lig produktion. Byggherrens ansvar för 
en sådan utveckling blir större, men ef- 
terhand kommer han att inhösta de för- 
delar, som denna utveckling kan ge 
honom. 


För en industriell produktion kommer 
säkert de tekniska, produktionsmässiga 
och ekonomiska faktorerna att väga långt 
tyngre än nu. Detta kan komma att 
medföra ändringar i arkitektens ställ- 
ning sa att hans verksamhet i långt 
högre grad blir koordinatorns och för- 
medlarens. Det är ju han som skall sätta 
form på de metoder och material, som 
ingenjörerna kommer fram till genom 
en teoretisk undersökning och genom 
forskning. 

Detta omfattande arbete för ingenjö- 
ren betyder att de nya arbetsområdena 
dras in under hans arbetsfält och direkt 
ökar hans ansvar för det slutliga resul- 
tatet. Arkitekten bör dock inte dra sig 
för att medverka om vi skall få en så- 
dan kvalitet på våra byggnader att de 
skall kunna tåla beteckningen arkitektur. 

I diskussionen preciserade Sven Ty- 
rén vad han skulle vilja hänföra till 
begreppet totalprojektering: en planering 
av alla de arbetsprocesser, som behövs 
från det en byggherre bestämmer sig för 
att bygga ett hus, till dess han får nyc- 
keln och kan gå in i det färdiga huset. 
Han förklarade sig också tro på gene- 
ralentreprenader. 

Hans Åkerblad trodde inte att arki- 
tektarbetet skulle minska genom de nya 
byggmetoderna, Sten Källenius föreslog 
en poolning av ansvarsriskerna. Fred 
Hansen opponerade sig mot general- 
entreprenörer, Olle Rinman ansåg att ju 
mer komplicerat huset är, desto bättre 
med generalentreprenör. Rune Hansson 
drog en lans för systemet att >bygga på 
fortroende», Anders Wärnfeldt poäng- 
terade arbetsmarknadssidans betydelse, 
varefter ordföranden Anders Tengbom 
bekände sin tro på det nya yrke som 
uppstått under de sista tio åren: bygg- 
ledaren, som han ansåg ha en mycket 
stor uppgift att fylla i vår projektering 
av i dag. 

Börge Algers 
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BYGGEN 


Sulfatfabriken i Mönsterås 
Arkitekt: Kaleb Sjödén 


Konstruktör: Jacobsson & Widmark, Bernt Gerde 
och Gunnar Melking 


Byggare: SIAB och Skånska Cement 


Byggherre: Skogsägarnas Cellulosa AB 


Dimensioneringsdiagram för betongplattor 


Nya dimensioneringsmetoder för betong- 
plattor har efter omfattande utredningar 
och remisser utarbetats av Statens be- 
tongkommitté. Därigenom har konstruk- 
tören fått ett hjälpmedel som gör att 


|| 


han för vanliga hustyper inte behövet 
ägna tid åt att utfundera egna metodek 
från fall till fall. För att underlätta dew 
rutinmässiga tillämpningen av de nyd 
metoderna har nu, enligt vad som medi 
delas i septembernumret av SVR:s tidk 
skrift »>Wag- och vattenbyggaren>, på 
initiativ av en konsulterande konstruky 
tor efter samrad med betongkommitté 
gjorts upp diagramblad, där moment 
koefficienter m. m. finns lätt tillgang# 


‘a. Ytterligare hjälpmedel har ställts 
». konstruktörernas förfogande i form 
beräkningsblanketter, som möjliggör 
| rationalisering av arbetet på kon- 
qpuktionskontoren. Genom att dessa 
eetodanvisningar och  hjdlpdiagram 
ans tillgängliga kan de kvalificerade 
Instruktörerna ägna mer tid åt teknisk- 
ng onomiska utredningar rörande lämp- 
ja konstruktionssystem och andra för 
-tggnadsprojektets ekonomi betydelse- 
la fragor. Diagramblad och blanketter 
dn beställas hos SVR:s Förlags AB, 


se omlands och även i Sverige har som 


in¢kant utvecklingen av nya isoler- och 
yskladnadsmaterial möjliggjort en rela- 
vt ny konstruktionsmetod för byggna- 

or, varvid innervaggar och pelare göras 
rande och ytterväggarna endast har 
surmeisolerande funktion. Sådana väg- 
ir, utfackningsväggar, ofta i form av 
onteringsfärdiga element, kallas som 
faekant på amerikanska Curtain wall och 
wiehandlas i föreliggande häfte. Speciellt 
emAmerika och England fabrikstillverkas 
‘hnligen dessa konstruktioner i en jam- 


aprelsevis stor skala. 


öl Häftet innehåller exempel på »cur- 
swinwallsystem», applicerade på skolor, 
ufukhus, kontor, fabriker och andra 
ifyggnader. Dessa lätta och tunna mon- 
2 ringsfärdiga element medför dock spe- 
sella tekniska problem rörande värme- 


ing m. m. Så exempelvis måste ytter- 
dan kunna upptaga vindtryck, vara 
egn- och vindtät samt innersidan ha 
llrackligt diffusionsmotstand osv. 
is) Det är således manga faktorer, som 
‘averkar en sådan konstruktions funk- 
o/jonsduglighet. 
fl Häftet ger dock endast en introduk- 
i on till ovan antydda problem. Det in- 
‘ehaller en sammanställning av 20 ak- 
ella engelska standardiserade »cur- 
Wainwallsystem> med detaljer samt namn 
> ich adresser på tillverkare och leveran- 


Huvudparten av de visade konstruk- 
onerna har en ramkonstruktion av alu- 
hinium, stål eller trä. Som fasadma- 
Cerial har använts skivor av asbetsce- 
inent, emaljerad plåt, aluminium, glas 
iller trä. Påfallande är att problem rö- 
lande köldbryggor tydligen ej uppmärk- 
irammas lika mycket som här i landet, 
jarfor konstruktionerna i sin helhet ej 
) ampar sig for svenska förhållanden. 

| 


| i Ingemar Höglund 
| 


i» Curtain walling». Med presentation av 
dward D Mills. Utgiven för »The Ar- 
hitect & Building News» av Iliffe & 
ons Ltd. Dorset House, Stamford 
Street, London SE 1. 34 sidor. Rikt 
\llustrerad 


Fasadparti av kon- 
torsbyggnad i Köln. 
Arkitekter Hermann 
Wunderlich & Rein- 
hold Kliser 


Nedan: Vadggdetal- 
jer från kontors- 
byggnaden 


cet lh 


AA 


INSULATION 
RC BEAM tt SLAB 
ALUMINIUM WINDOW SECTION 
ARTIFICIAL STONE CILL— — 
FLOOR TOI FLOOR |SECTION 
BEDDING 
vt NEN 
INSULATION 
LIGHTWEIGHT BLOCKS 
WIRED GLASS — 
ALUMINIUM BEAD 
ALUMINIUM TRANSOME 
the 
ADJUSTABLE AIR GRID S 
Ik R.C BEAM LRA 
Vn | 
FRAMING 
{| pucr 
A Tr O WOODEN SOFFIT 
SHEET FACING 
Ka ELECTRICITY & TELEPHONE CABLES 
SKIRTING, TIMBER ZA II Ce 
AA || 
_ RR INSULATION 
we Vv ee, NM Sa 
“0. 2 Ge CA 
v =| -J || 
=p NER | Bl VENETIAN BLINDS 
Hg 7 ERS 
WOODEN COVER 


ALUMINIUM SECTION AT 


CORNER 


A. 


DETAILED SECTION « 1/4 Fs. 


DRIP 


WIRED GLASS 


+ AT CORNER AT ©) 


PLAN DETAILS . a 8s 


ALUMINIUM MULLION 
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FÖNSTERBOK I NY UPPLAGA 


Fenster aus Holz und Metall av Adolf 
G Schneck. 6:te neu bearbeitete Auflage. 
Julius Hoffman Verlag, Stuttgart 1958. 
198 sid. Rikt illustrerad. Pris 48 DM 


Boken är en ny utgåva av en bok från 
1938 med samma namn, utgiven av 
samma författare och förlag, och inne- 
håller en redogörelse i ord och (huvud- 
sakligen) bild för gängse förekommande 
konstruktioner och typer av trä-, stål- 
och metallfönster. 

Materialet är klart och tydligt dispo- 
nerat och kompletteras med ett rikhal- 
tigt bokstavsregister och en klarläggan- 
de redogörelse över tysk fönsternomen- 
klatur. Som trycksak är boken påkostad 
och ganska trevlig att bläddra i. 

Även om boken gör anspråk på att 
vara allmängiltig är det dock till all- 
deles övervägande del typiskt tyska föns- 
terkonstruktioner som redovisas. 

Närmare 4 av innehållet avhandlar 
träfönster, som ju inte utvecklats myc- 
ket under de senaste årtiondena. Detta 
kan man också konstatera vid en jäm- 
förelse mellan den nu föreliggande upp- 
lagan och den tidigare — det är i stort 
sett samma konventionella konstruktio- 
ner och specifikt tyska fönstertyper som 
återkommer. De allra flesta äger knap- 
past tillämpning här i Sverige eller har 
likvärdiga eller bättre motsvarigheter 
här. 

Emellertid avhandlas praktiskt taget 
varje tänkbar fönstertyp (ifråga om öpp- 
ningssätt, indelning etc.) samt till dessa 
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hörande komplement i form av anord- 
ningar för solavskirmning, fOnsterban- 
kar etc. Om man av nagon anledning 
vill franga de i Sverige vanliga typerna 
av slagfonster och vridfénster kan bo- 
ken vara av visst intresse da det gäller 
att forska i beslagning och montering 
av sa speciella fOnstertyper som exem- 
pelvis skjutfOnster, vikfOnster etc. 

Ett relativt stort avsnitt av boken 
redogör för en mängd olika typer av 
fönsterluckor, persienner, markiser o. dyl. 
— ett område där den svenska facklitte- 
raturen ar tamligen mager. 

Avdelningen om stal- och metallf6ns- 
ter är betydligt mera moderniserad, fran 
den gamla upplagan, och innehåller åt- 
skilliga konstruktionsvarianter, dock hu- 
vudsakligen tyska stålfönster. 

De numera så aktuella typerna av 
monteringsfärdiga fasadelement och hela 
glasfasader berörs endast i förbigående. 
Den på marknaden ytterligt rikhaltiga 
floran av konstruktioner för butiksföns- 
ter och liknande har icke upptagits i 
boken. 

Tilläggas bör att boken är att be- 
trakta som en bilderbok, med uppställ- 
nings- och detaljritningar samt fotogra- 
fier, avseende fönstrens typ, konstruk- 
tion och beslagning. Några uppgifter om 
värmeisolering, ljudisolering, «tätning, 
glas etc. förekommer sålunda inte. 

Sammanfattningsvis kanske man vå- 
gar säga att boken kan vara av värde 
att ha tillgång till vid något bibliotek 
eller liknande, men knappast är av så 
allmängiltigt praktiskt värde att den för 
den enskilde svenska arkitekten kan an- 
ses utgöra en lönande investering. 


C-H Kreuger 


Ovan: Längdsektion genom fönster. Markisen 
dold i inbyggd låda ovanför fönstret. Reglering 
sker inifrån rummet 


Ovan t. v: Interiör fran en skolsal i Köln. Mar- 
kiserna nedfällda 


T. v: Fasaddetalj av skolbyggnad i Schweiz. Ned- 
fällda markiser 


Ovan: Utvändig rullpersienn, reglerbar inifråfd 
rummet. Persiennen inbyggd ovanför fönstret 


Ovan: Längdsektion genom schweiziskt normal 
fönster med inbyggd persienn utanför fönstret 
Reglering inifrån rummet 


Il ÖVRE 
|, SPRANGPLAT 


LSS 


Uttorkningen av en byggnad sker som 
regel mycket långsamt, och är inte av- 
slutad forran langt efter det att takbeklad- 
naden kommit pa plats. Ofta kan en tradi- 
tionell taktackning hindra torkning utåt 
och därigenom förlänga torktiden. 
MICO-VENTILAG lyfter den diffusions- 
täta täckningen från takkonstruktionen, 
så att taket kan ”andas” även mot ytter- 
sidan. Denna möjlighet att "andas’’ kan 
aven erhallas med anvandande av MICO- 
VENTILAG mellan bärande takplatta och 
darpa liggande varmeisolering. Till en sa- 
dan takkonstruktion bör taktackningen 
även utföras med MICO-VENTILAG, sa 
att varmeisoleringsskiktet inte blirinstangt 
mellan två fuktsparrar. 

Förbindelsen mellan luftskiktet i taktäck- 
ningen och ytterluften ordnas i princip 


-på så sätt, att MICO-VENTILAG-täck- 


ningen avslutas öppet vid takfot och 
gavlar. Skulle takformen så kräva, kan 
dessutom ventilationshuvar placeras var 
som helst på taket 

Vi sänder gärna broschyrmaterial med 
ytterligare upplysningar! 


NOCKINTACKNING 


Se 


ASFALT PAFORES 
SA RIKLIGT ATT DEN 
PRESSAS FRAMAT 
VID UTRULLNINGEN 


SPRANGPLAT > 
ICOPAL HELKLISTRAD 


La? MICO-VENTILAG? 


VENTILATIONSHUV 
SPIK 


NOCKPLAT, 
REMSA AY MICORAL 
SAMLINGS KANAL 


MIC O- 
VENTILAG 


PUNKTKLISTRING 


TAKBOTTEN BESTRYKES 
MED BETO- ISCLERINGS- 
LOSNING 


NMI CORAL 


*PATENTERAD 


ett nytt underlagsmaterial 
och taket andas 


MICO-VENTILAG är en asfaltmineralfilt 
(Micoral), som pa undersidan forsetts 
med ett stenmateriai, vars kornstoriek 
valts sa att man tar ett mellanrum ett 
luftskikt, mellan takbotten och takbeklad- 
naden. Detta mellanrum sattes i 16rbin- 
delse med ytteriuften genom speciella 
anordningar vid takfot och taknock och 
härigenom astadkommes en luftgenom- 
strömning. Denna ökas genom att MICO- 
VENTILAG endast punktklistras mot un- 
derlaget så att den ligger fri fran takbot- 
ten under större delen av ytan. 


ICOPAL 


MICO-VENTILAG 


MICORAL 


SPRANGPLATAR 


Tack vare den oorganiska barande stom- 
men kan MICO-VENTILAG inte påverkas 
av tukt — materia’et är därför absolut 
tormbestandigt och ligger plant utan 
veckbildningar eller bucklor. 


MICO-VENTILAG är ett idealiskt under- 
lag vid dubbeltackningar, dar man kan 
betara att byggtukt blir instangd i tak- 
konstruktionen, MICO-VENTILAG-tack- 
ningen tillater sadan tuktighet att av- 
dunsta utan att fororsaka skador pa tak- 
bekladnaden. 


ICOPAL 
ICOPAL 


AB SVENSKA ICOPALFABRIKEN 


SKEPPSBRON 11, MALMO 1, TEL. 731 80 
FORSALJNINGSKONTOR | STOCKHOLM TEL. 82 28 15 OCH SUNDSVALL TEL. 589 66 


AUKTORISERADE ÅTERFÖRSÄLJARE OVER HELA LANDET. 
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XV 


Kork-O-Plast 


Kork-O-Plast har naturmaterialets levande charm 


Slitstarkt 


Slitstyrkan hos en folie av ren pvc- 
plast är enligt företagna prov den- 
samma som hos en 5 ggr tjockare 
plastplatta med fyllnadsmaterial 
(se jämförande tabell i Teknisk 
Tidskrift nr 43/57). Kork-O-Plast 
har under flera år lagts på såväl 
gamla som nya golv. 


Vilsamt, varmt och lättskött 
Golv av kork är sedan gammalt 
omtyckt för bl.a. sin elasticitet och 
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goda värmeisolerande förmåga. 
Kork-O-Plast behöver inte bonas 
tack vare skyddsfolien av ren 
pyc-plast. 


Ljud- och stötdämpande samt 
dammfritt 

Elasticiteten gor golvet aven ljud- 
dampande och skonsamt mot tap- 
pade föremål. Kork-O-Plast dam- 
mar inte. 


0,5 mm ren transparent pvc-plast 
utan fyllnadsmaterial 

2,7 mm kork, | 
300 x 300 mm i 


Användning 
Kork-O-Plast rekommenderas för bostäder, bu- 
tiker, kök, kontor, sjukhus, skolor, barnhem, 
hotell, restauranger, överallt inom den lättare 
industrien samt i den tunga industrien där per- 
sonalen kan vara i behov av en elastisk golv- ||) 
beläggning. 


AB WICANDERS KORKFABRIKEN 
Stockholm 42 e Telefon 180480 | 


GÖTEBORGS KORKFABRIK e ALVANGE 
Telefon Kungälv 0303/46510 


öra 


a 


UTFACKNINGSVAGGAR AV GLAS IT” 


Av arkitekt ARIBA Thomas A Markus 


3, Brandskydd och |judgenomgang 


Brandskydd 


Ingen av de Byelaws'* som reglerar byggandet i Eng- 
land — vare sig LCC*7, Model Byelaws'® eller Scottish 
Byelaws — beaktade utfackningsvaggar (till skillnad 
fran utfyllnader i själva stommen) när de skrevs. Be- 
stammelserna medför avsevärda tolkningsbesvar innan 
utfackningsväggar kan godkännas. Detta gäller all- 
deles särskilt de Byelaws som avser brandskydd eller 
som gäller förhållanden beroende av kraven på 
brandskydd, t. ex. de bestämmelser som anger maxi- 
malt tillåtna storlekar på öppningar eller minimihöj- 
der på utfackningspartierna mellan fönster. 

Särskilt LCC Byelaws har påverkats av brand- 
skyddskrav och på papperet utsätter de utfacknings- 
vaggarnas projektörer för flera inkonsekvenser, tve- 
tydigheter och motsägelser än de andra bestämmel- 
serna. Emellertid har den erfarenhet och det kun- 
nande, som de tillämpats med, och det tänjbara sätt 
individuella förhållanden behandlats på och gjorda 
eftergifter, om så erfordrats, möjliggjort ett omfat- 
tande byggande med utfackningsvaggar. Det gäller 
också, fast i mindre grad de provinsiella lokalmyn- 
digheterna men trots detta är det otillfredsställande 
att utvecklingen i byggandet av utfackningsväggar 
skall vara beroende av tillfälligheternas spel eller av 
dispenser från Byelaws. De olika tydningar av LCC 
Byelaws, som ges av de mest ansvariga byggnads- 
inspektörer, och av Model Byelaws av olika lokal- 
myndigheter, har ytterligare ökat svårigheterna både 
för projektörernas och tillverkarnas del. Inte förrän 
några av de grundläggande antagandena beträffande 
brandspridning i byggnader, antaganden som går till- 
baka till tiden för den stora Londonbranden, blivit 
kritiskt omprövade och flera Byelaws skrivits i funk- 
tionell och klar stil, kommer denna situation att änd- 
ras. Vid Fire Research Station har man byggt ett 
fyrvånigt »torn» i vilket frågorna om brandspridning 
i flervåningshus skall omprövas helt och detta torde 
komma att möjliggöra de nämnda ändringarna av 
bestämmelserna. 

Även om BRS Digest nr 98 nämner tre Byelaws- 
serier så tycks dock de allmänna regler som ges, ha 
tagits enbart ur Model Byelaws men framställts som 
om de gällde för alla tre. De bestämmelser, som sä- 
ger att i vanliga flervåniga icke-bostadshus krävs en 
två timmars brandtålighet hos utfackningsväggar, el- 
ler att en timmes brandtålighet erfordras om det är 


16 Lokala byggförordningar (BÅ) 

17 LCC — Londons byggförordningar (BA) 

18 Model Byelaws — Ministry of Health's bestämmelser 
i form av normalförslag till ledning för lokala myndig- 
heter (BÅ) 


* Utfackningsväggen av glas I publicerades i föregåen- 
de nummer (sid. 197-208, B10, 1958) 


5* 


DK 69.022.327 
fråga om en utfackningsvagg monterad innanför fa- 
sadliv med stompartier runt om som kantskydd (exv. 
bjalklagskanter och vaggkanter), har varken sin grund 
i LCC eller Scottish Byelaws i den enkla formen. Föl- 
jande översikt över gällande Byelaws ges ej blott som 
vägledning utan avser även att praktiskt demonstrera 
med dem sammanhängande oklarheter. En del av 
oklarheterna kan naturligtvis ej undvikas och några 
kan i praktiken klaras upp med hjälp av diskussioner 
eller klyftig tydning, men andra oklarheter kunde 
undvikas genom förändrade uttryckssätt eller för- 
ändrad grundform på bestämmelserna. Som komple- 
ment till bestämmelserna har man även tänkt sig in- 
formationsverksamhet. Det är viktigt att kontakt tas 
med vederbörande myndighet på ett tidigt stadium 
eftersom lagens bokstav sällan kan tillämpas direkt 
på utfackningsväggar och ibland inte kan tilläm- 
pas alls. 

I Digest påpekas mycket riktigt att en brandskyd- 
dande bakvägg buren av stommens bjälklag krävs 
oberoende av hur högt brandskyddet må vara hos 
utfackningsväggens ytterbeklädnad, ty den vanliga 
utfackningsväggen av metallkonstruktion kommer 
ändå att förstöras redan i ett tidigt skede av en brand 
och den har därför ingen skyddande verkan av bety- 
delse. Vad som däremot ej klargjorts är att byggandet 
av sådana bakväggar högeligen äventyrar de avsedda 
ekonomiska vinsterna med utfackningsväggar, näm- 
ligen minskning av onyttiga laster, inbesparing av 
golvutrymme, torrt konstruktionssätt och snabbt upp- 
förande. Det skulle vara riktigare att betrakta en så- 
dan vägg som en traditionell karm- och fyllnings- 
konstruktion som försetts med ett dekorativt och vä- 
derskyddande ytterskal. Digest ger ej heller den 
verkligt nödvändiga varningen till projektorer att pa 
grund av ovanstaende kan dyrbara bekladnader, som 
givits goda brandskyddsegenskaper av forsaljnings- 
tekniska skal, vara till foga nytta. 

En tänkt metod att komma förbi denna svårighet 
gar ut pa att den brandskyddande bekladnaden fasts 
vid bjalklagskanten med hjälp av pasvetsade vinkel- 
profiler (fig. 19). 


Ra Brandfast skiva med styvt skal 
' RS eller styv homogen skiva 


<x 
SS 
SS 


<> 
CK 


Vinkelstång av stål fäst i den brandfasta 
skivan och i bjälklagsplattan 


Golvavjämning 


2 
CS 
Mek 


<> 
> 
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S 
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< 
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ee . Pa å 
RS od (ee 
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Utrymme för ledningar 


Fönster 


Fig. 19. Metod för anordnande av upplag för beklädnadsfyllning utan 
ramverk 
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Skarvstycke 
vid fog 


AR 


Variabelt utrymme oe 
for bekladn.skiva ; 


te 


Isol.grundning 
och målning 


Traskruvar 2"nrl2 med plugg- pee e 
fasten i betong_— St ER 


Post av forspand/—~ 7 - ei.  N 
armerad betong fine tt hy 
med polerad ytaf ‘ FISKAR 


> 3/8" öglebult A 


Glas el. annan 
skivutfyllnad 


Väx Vax VE 


vinkellist” 


Tandbricka 1'/2"x1Y2" 


Fig. 20. »Muragard»-utfackningsväggen. Till vänster: Sektion genom tvärpost. — Till höger: Sektion genom post 


»Muragard» utfackningsväggsystem, som nyligen 
konstruerats av firma Gardiner Sons Co. Ltd i Bristol, 
utgör den första fullständiga »paket»-utfacknings- 
vägg som löser brandskyddsproblemen (intill två 
timmars brandtålighet) utan att särskild bakvägg er- 
fordras. Posterna utgörs av förspänd betong och är 
förankrade vid bjälklagen med anordningar skyddade 
mot brand. Den brandskyddande väggfyllningen ut- 
görs av en »Seco»-skiva!”? och ytterytan, som kan ut- 
göras av glas eller annat beklädnadsmaterial, bärs i 
en särskild metallram (fig. 20). 


a) LCC BYELAWS”: I punkt 9,03 anses ytter- 
väggarna avskilja byggnaden från »närliggande bygg- 
nad» och de måste ha en brandskyddande förmåga 
på fyra timmar. Detta kan gälla såväl brandmurar 
som fristående ytterväggar. Om väggen anses vara en 
»stomdel» (även om definitionen i punkt 1,03 ej ger 
sådan betydelse åt begreppet så syns dock denna be- 
tydelse ha avsetts i en del fall) blir kravet hälften så 
stort och gäller en eller två timmars brandtålighet be- 
roende på byggnadens storlek och typ (9,02). 

Ovannämnda brandskydd krävs hos väggens täta 
delar. I punkt 5,26 sägs att öppningarnas omfattning 
måste begränsas så att brandspridning från våning 
till våning eller från byggnad till byggnad förhind- 
ras. Detta kan åstadkommas genom att: 

a) Öppningarnas totalarea begränsas 
50 % av totala väggytan. 

b) Minsta bröstningshöjd göres 7,5 dm. 

c) Ett minsta avstånd på 9 dm finns mellan 
fönster och tomtgräns eller brandmur. 


till högst 


Trapphusfönster med brandskyddande glasning un- 
dantas från b). I andra fall medför användning av 
glas »i själva väggen» att detta väggparti betraktas 
som »Öppning». Strängt tillämpat skulle detta natur- 
ligtvis omöjliggöra användning av alla typer av glas- 
klädda utfyllnader. 


9 Fabrikstillverkade skivor av fiberbetong, träullsbe- 
tong och kryssfaner (BÅ) 
20 Londons byggförordningar (BA) 
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Förhållandet i c), så som det vanligen tolkas, gor 
det i verkligheten omöjligt att använda verkliga ut- 
fackningsvaggar, dvs. sådana som täcker hela bygg- 
nadens bredd. 

I Byelaws nämns ingenting om spranglister och 
liknande byggnadsdelar (balkonger). I BRS Digest 
nr 98 finns det oriktiga pastaendet att alla Byelaws 
i huvudsak godtar sådana avskaérmningar utan att 
man ens nämner att LCC Byelaws formellt ej be- 
handlar dem även om de vanligen tillåts efter dis- 
kussion. Byggnadsdelarnas brandtålighet definieras i 
» Schedule IV» och i »Table F» ges trådarmerat glas 
i glasningsareor på upp till 0,37 m? en brandtålighet 
på en halv timme. Då glas som används för glasning 
är undantaget från provningskonditionerna i BS 476, 
skulle det kunna hävdas att brandskyddet ej behöver 
beaktas när glaset används som beklädnad utanpå en 
fyllning. Emellertid tycks både denna tabell och 
Byelaw 5,26 ha blivit generöst tolkade och tradarme- 
rat glas har befunnits öka brandskyddet hos den täta 
utfyllnaden även då det är fråga om areor större 
än 0,37 m? kanske så långt som tillverkarna hävdar 
och som styrkes av DSIR?!-prov, att konstruktionen 
får en brandtålighet på en timme. Tvåsidig brand- 
tålighet krävs normalt. 

Glashålblock i fält på upp till 3,7 m? med erfor- 
derliga spelrum upptill och på sidorna anses ha en 
timmes brandtålighet. 

Den vanliga utfackningsväggen av metall ges ingen 
nämnvärd brandtålighet vilka egenskaper beklädna- 
den än må ha i dessa avseenden och som regel tycks 
ståndpunkten i LCC vara den att en brandskydds- 
vägg erfordras bakom beklädnaden. Om väggen är 
att anse som ett stomelement och har en erforderlig 
brandtålighet på en timme eller mer måste alla ma- 
terial i väggen vara obrännbara (9,02, [3]). 

b) MODEL BYELAWS?”: Kraven på brandtålig- 


*1 Department of Scientific and Indutrial Research 
(BA) 

*2 Ministry of Health’s bestämmelser i form av normal- 
förslag till lokala bestämmelser (BA) 


het för ytterväggar avser vanligen två timmar [38] 


eller en timme för väggpartier inbyggda mellan bjälk- 
I; lagskanterna och vinkelmötande väggars kanter [40]. 
i För vissa envåningsbyggnader gäller lägre krav [39] 
och vissa varuhusbyggnader medför högre krav [41]. 


Model Byelaws är mer specificerade när det gäller 
de ramverk eller andra konstruktioner som bär upp 
delar av yttervägg. Sådana konstruktioner måste ha 
samma brandskyddsförmåga som krävs för väggen 


| i dess helhet [48] och detta innebär att den vanliga 


utfackningsväggen av metall ej kan godtas som brand- 


| tålig. Öppningar begränsas genom: (a) minimimåttet 


på 9 dm mellan öppningsöverkant och bjälklag och 


minimala bröstningshöjden 6 dm eller (b) det alter- 


nativa systemet med horisontella språnglister i nivå 


+ med bjälklag och med sprang utåt pa minst 6 dm. 


Det saknas definition pa begreppet »dppning». 

»Schedule IV» som brandklassificerar byggnads- 
delarna nämner ej tradarmerat glas. Sådant glas har 
emellertid godtagits av olika lokalmyndigheter på 
den grunden att man bedömt dem som beklädnader. 
Vanligen krävs brandtålighet med avseende på båda 
sidor och väggar måste utföras helt av obrännbara 
material [38], dock gäller detta endast väggens ut- 
sida för vissa byggnader [39]. 

c) SCOTTISH BYELAWS: Kraven på brand- 
skyddsegenskaper hos ytterväggar varierar från »inga 
krav» till fyra timmar, beroende på byggnadens typ 
och storlek och på dess närhet till andra byggnads- 
verk eller objekt. Bostadshus, institutioner och kon- 
torshus som står på betryggande avstånd från andra 
objekt och som har utfackningar kantskyddade av 
stommen eller ram med minst en timmes brandtålig- 
het nödvändiggör endast en timmes brandtålighet hos 
ytterväggarna. Vanligen gäller kraven väggens båda 
sidor och ytterbeklädnaden måste vara obrännbar. 

Med öppningar menar man där fönster, dörrar el- 
ler andra urtag eller partier i väggen som har lägre 
brandtålighet än den för väggen begärda. Öppningar- 
nas totala yta begränsas så att de måste vara mindre 


än 50 % av den totala väggytan. I de fall där detta 


förhållande överskrides eller där väggen har bränn- 
bar ytterbeklädnad anses varje sådan sida på bygg- 
naden vara utan brandskyddande yttervägg och bygg- 
naden måste då ställas så långt från andra objekt som 
byggnadens användningssätt och storlek ger anled- 
ning till [30]. Man måste ha minst 9 dm mellan 
öppningsöversida och öppningsundersida i nästa vå- 
ning och minst 6 dm bröstning eller alternativt kan en 
horisontell språnglist i höjd med bjälklaget och med 
6 dm djup användas [31]. Öppningar får ej placeras 
närmare skiljeväggar än 4,5 dm minus halva vägg- 
tjockleken. Återigen kan man konstatera hur en bok- 
stavlig tolkning av denna Byelaw skulle omöjliggöra 
att en utfackningsvägg helt får täcka fasaden från 
hörn till hörn på huset. 

Tradglas anges ha samma brandhallfasthet som i 
LCC Byelaws, dvs. en halvtimme för ytor upp till 
0,37 m? (Schedule C, Section 8). Det ar intressant att 
observera att Scottish Byelaws ar de enda som till- 
later helglasad utfackningsvagg — 50 % fönster och 
50 % tradarmerad glasbekladnad — eftersom enligt 
29 [4] en vagg med en halv timmes brandtalighet 
anses vara liktydig med ovannämnda utfackningsvagg 


aven om den ej uppfyller »isolerings»-kraven enligt 
brandprovet i BS 476. 

d) SKOLOR: Bestämmelserna finns beskrivna i 
Ministry of Education Building Bulletin 7 (1955). 
Overraskande nog finns de ej beskrivna i BRS Digest 
trots att huvudparten av de erfarenheter man haft i 
England beträffande utfackningsvaggar gjorts i sko- 
lor. Bestämmelserna är mindre stränga än i Byelaws 
och detta kan vara anledningen till att många arki- 
tekter, som funnit det vara ekonomiskt fördelaktigt 
att använda utfackningsväggar i skolor, blivit miss- 
räknade på de höga kostnaderna i andra byggnader 
där vanligen en massiv bakvägg erfordras. 


Vanliga ytterväggar i byggnader med två eller 
flera våningar måste bestå av obrännbara material 
[89]. Utfackningsväggar som ej används som skydd 
för omgivande delar av byggnadsstommen, behöver 
ej uppfylla några brandskyddskrav då det är fråga 
om byggnader på högst tre våningar. För fyravånings- 
eller högre byggnader krävs en halvtimmes brand- 
tålighet [95]. 

Fönsterytornas andel av fasaden regleras av kräv- 
da minimiavstånd till tomtgränser, ju mindre fönster- 
arean är och ju högre brandtåligheten är hos väggen 
ju mindre blir det krävda måttet (Table IX). Det är 
även fastställt att när bjälklag har entimmes brand- 
tålighet eller mer (krävs endast i skolor med fem vå- 
ningar eller mer), skall över- och underkanter på 
fönster skiljas åt av ett obrutet väggband med ca en 
timmes brandtålighet och med 9 dm höjd eller alter- 
nativt av en obrännbar och tät horisontell språnglist 
med 3 dm språng utanför fasadliv och med 3 dm 
utsträckning förbi vardera sidan av öppningar (Ap- 
pendix I, 6). Denna rekommendation syns verkligen 
begränsa halvtimmeskraven för väggar [95] till skolor 
med upp till fyra våningar och därutöver erfordras 
antingen entimmestålighet eller språnglister. 

Trådarmerat glas finns ej med i tabellerna över 
brandskyddsmaterial men nämns (Appendix V) som 
»brandskyddsglasning» i dörrar. 

e) HÅLRUMSAVSTÄNGNINGAR: <:Samtliga 
byggförfattningar kräver att alla håligheter i väggar 
skall avstängas på tillfredsställande sätt vid bjälklags- 
nivåerna och i övrigt med periodiska vertikalinter- 
valler så att brandspridning inuti väggen på grund av 
kanalverkan förhindras. 


LJUDGENOMGÅNG 


Stora areor med enkelglasfönster och lätta utfyll- 
ningar — båda vanliga i utfackningsväggen — medför 
att godtagbar luftljudisolering blir svår att åstadkom- 
ma, eftersom isoleringseffekten i huvudsak beror 
på hur mycket tunga material som ingår i konstruk- 
tionen. Förekomst av springor runt öppningslufter el- 
ler fogarna hos »torrglasade» utfackningsväggar ökar 
ljudgenomgången ytterligare. 

Ljudisoleringsproblemen framhäver i ännu högre 
grad än värmeisolerings- eller brandskyddsproblemen 
nödvändigheten av att behandla utfackningsväggen 
som en hel enhet och ej som ett »lapptäcke» bestå- 
ende av fönster, ramverk och beklädnad. 
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Krav 


Tre förhållanden måste vara kända för att en vägg 
med tillfredsställande ljudisolering skall kunna kon- 
strueras: 


I) Styrkan och karaktären hos det utvändiga lju- 
det. Den karakteristiska frekvensen hos ljudet måste 
vara känd — dvs. huruvida det är fråga om de van- 
liga låga frekvenserna hos trafikljud eller de högre 
frekvenserna hos signalhorn och växellådor eller 
exempelvis de karakteristiska frekvenserna hos ett 
öppet kolbrytningsverk på landet. Det finns även 
psykologiska problem av exempelvis sådan art som 
att örat vänjer sig vid oavbrutna vanliga ljud och 
att om ej andra ljud förekommer samtidigt kommer 
detta tillstånd att uppfattas som »tystnad». I t. ex. 
många av Londons små öppna platser och torg som 
anses vara särskilt tysta, finns det ett trafiksus i bak- 
grunden på 20 till 30 dB som man knappast märker. 


II) Godtagbara ljudnivåer i rum. Godtagbara ljud- 
nivåer i rum varierar inom vida gränser med rum- 
mens användningssätt och funktion och dess be- 
stämning är ett komplicerat fysiskt och psykoiogiskt 
problem. Nivån varierar exempelvis med rangen hos 
den person som använder rummet (t. ex. chef eller 
sekreterare) och där oavbrutna »maskerande» bak- 
grundsljud finns kan avsevärt högre tillfälliga ljud 
tillåtas intränga än i mycket tysta rum. 


Ill) Väggens ljudisolerande förmåga. Denna va- 
rierar med olika frekvenser men vanligen ger medel- 
värdet för frekvensområdet 100 till 3 200 p/s en god 
ledning. När det mest störande ljudet har en karak- 
teristisk frekvens måste väggens reaktioner vara kän- 
da för den frekvensen. 


Tabell 1 ger typiska ljudnivåer för vanliga utom- 
husljud?*, 


Tabell 2 anger godtagbara ljudnivåer inomhus?*. 


Tabell 1 

tung trafik pa 7,5 till 9 m avstand ........ 80 dB 
normaltrafik pa 7,5 till 9 m avstånd ...... Sis) lls? 
lattutratik pa. 7,5: tlle Mea vstand,, 2% ha oe 50 dB 
Tabell 2 

Eda RONSCHISAION DS. Gm acclaim wiv acd 30-35 dB 
SJ CLAES TAS Sage RR EAR TE se i ea 35-40 dB 
DOSHARCT WR NOCEIL ck sree inte carne st sie one 35-45 dB 
skolsalar, fOrelasningssalar ............ 35-40 dB 
sammantradesrum, mindre chefskontor.. 40-45 dB 
STORE RODLOE, DANKEL I. ar oe ye ee 45-55 dB 
LCSCAULAN SCI eee reer ntsc merce csc ct 50-55 dB 


Mycket approximativt uttryckt utgör skillnaden 
mellan värdena i tabell 1 och 2 den ljudisolering som 
krävs av väggen, men resultatet måste modifieras med 
hänsyn till vad som sagts ovan. De två tabellerna vi- 
sar emellertid de stora variationerna i ljudförhållan- 
dena utomhus och i kraven inomhus och faran av att 
endast ställa en enda minimumisolering som krav, 


*8 För Sverige ges motsvarande värden i BABS (BA) 


Få VA 
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LJUDTRYCKSNIVA | DECIBEL 


som gjorts i BRS Digest 98 med värdet 20-30 dB. 
Eftersom en vägg, som till 100 % utgörs av enkel- 
glasade fönster — vilket i verkligheten är ett vaxt- 
hus — har en ljudisolering på 22 dB, tycks Digest's 
värden vara för låga i många fall. En sådan vägg 
eller någon annan med samma egenskaper skulle ej 
kunna godtas i många byggnader i städer. 


Det måste även ihågkommas att människans öra 
är känsligare för högfrekventa ljud än för mycket 
höga, medel- eller lågfrekvenser. Ett mått på ljud- 
styrkan är phon-talet som är anpassat genom en 
subjektiv bedömning till ljudstyrkan vid 1 000 pis. 
En ljudnivå på 20 dB vid 1000 p/s har enligt de- 
finitionen en ljudstyrka på 20 phon. Vid varje annan 
frekvens är en ljudstyrka på 20 phon den ljudnivå 
som ger samma ljudsensation som ett ljud på 20 dB 
vid 1 000 p/s. Fig. 21 visar relationerna mellan ljud- 
styrka (i phon), ljudnivå (i dB) och svängningstal 
eller frekvens (p/s). Det framgår exempelvis att ett 
ljud på 40 dB ger en ljudstyrka på 40 phon vid 
1 000 p/s (enligt definitionen) och 20 phon vid 200 p/s 
samt 30 phon vid 7 000 p/s. Vid byggnader har man 
naturligtvis ej med renodlade klara ljud att gora men 
man har vissa vanliga frekvensområden att röra sig 
med. 


Vanligen sjunker tunna vaggars ljudisolerande for- 
måga med frekvensen men kurvan för sjunkningen 
är ej regelbunden och den kan variera. Det är därför 
ej möjligt, som man gör i BS Code of Practice 
»Ljudisolering», att påstå anledningen till att unge- 
färliga dB-värden kan användas för vida frekvens- 
områden vara den att örats lägre känslighet för lägre 
frekvenser uppvägs av väggens lägre isoleringsför- 
måga och att isoleringseffekten därför blir lika. Det 
är betänkligt att finna att denna nio år gamla Code, 
som fortfarande är i allmänt bruk bland projektö- 
rerna, aldrig officiellt har reviderats trots att miss- 
ledande påståenden av detta slag och andra felaktig- 
heter (se nedan) har varit kända bland specialisterna 
i åratal. 


FR j SA 
meni TT, | 
en 7 
aS IEA 
NN HA 
NN esa 
EBS EZ 
Fale AR 
Sag De 
Hh 3 
iad (il 
wali ll 

20 100 500 1000 SOOO 10,000 
FREKVENS | PERIODER PER SEKUND 
relationsdiagram för lika ljudstyrkor (H Fletcher 


och W A Munson) 


Fig. 21. Diagram över sambandet mellan Ijudstyrka (uttryckt i phon), 
Ijudintensitet (uttryckt i decibel) och frekvens 


| Praktisk tillämpning 


FÖNSTER: Tabell 3 från BRS Digest 98 visar total- 
+ isoleringsvardena hos olika väggtyper med varierande 
 fönsterprocent. Tabellen visar att även om 75 % av 
i väggen består av tunga konstruktioner som har det 
i utmärkta värdet 50 dB, så beräknas, om de Ater- 
I stående 25 % utgörs av öppningsbara fönster (stäng- 


| da) den resulterande ljudisoleringen endast till 21 dB 


I och fasta glas höjer ej isoleringen mer än till 28 dB. 
| Liksom vid beräkning av k-värden är den stora be- 
u tydelsen av noggrant projekterade fönster slående 
( och det är åter på sin plats att varna projektéren 
for att ta höga kostnader för utmärkta fyllningspar- 


i tier i hopp om att fa hög ljudisolering när sådana 


vaggdelar endast obetydligt bidrar till att höja iso- 
I leringen. 


IT abell 3: Ljudisoleringens variationer med ytornas 
| storlek och typ hos konstruktionen 


minskning av ljudisoleringen 
hos vägg med fönster 


glasnings- cies i dB 
ae nings- 
typ glasningsprocent 
100 [Er ETTA 254 | 50 
enkelglas- a 15 16 18 |20—21|30—35 
ning med b LS 16 18 21 40 
Oppnings- ec 15 16 18 21 45 
lufter d 15 16 18 21 50 
enkelglas- a PIP) 23 25 27 -\30—35 
ning med b 22 23 25 21 40 
fasta glas c 22 23 25 28 45 
d 22 3} 25 28 50 
dubbelglas- a 44 40 38 36 35 
ning med b 44 43 43 41 40 
10—20 cm c 44 44 44 44 45 
mellanrum d 44 45 46 48 50 


a = enkel »sandwich»-fyllning: vikt ca 25-50 kg/m? 
och 30-35 dB ljudisolering 

b = fyllning med hålrum mellan ytbekladnaderna: 
vikt ca 50-75 kg/cm? och 40 dB ljudisolering 

c = fyllning med halrum mellan fasadbekladnad och 
bakvagg: vikt ca 150-250 kg/m? och 45 dB Jjud- 
isolering 

d = 1-stens murverk med 9”-tegel eller motsvarande: 
vikt ca 600 kg/m? och 50 dB ljudisolering 


De tre värdena, som ges för öppningsbara fönster 
och fasta enkelglasade lufter och for dubbelfonster, 
verifieras av mätningar som gjorts under senare ar 
men det är återigen betänkligt att finna att någon 
officiell revidering ej gjorts av de mycket högre vär- 
dena i Code of Practice och att Digest ej ger någon 
hänvisning. 

Digest anger ej för vilka glastjocklekar värdena 
gäller — man kan endast gissa att de avser 3-4 mm 
planglas och det nämns ej heller att glasvikten är en 
betydelsefull faktor. Det är visserligen sant att då 
olika glastjocklekar jämförs med varandra visar det 
sig vara en skillnad mellan 3 mm och 4 mm glas på 
endast 1,5 dB. Emellertid kräver ju utfackningsväg- 


6* 


gen ett omsorgsfullt beaktande av en mängd detaljer, 
som kanske var för sig ej är av så stor betydelse, 
men för att kunna na maximal effekt hos väggen 
maste de alla studeras noggrant och i detta fall kan 
det vara val värt att använda det tyngre glaset. Ut- 
markt förbättring av isoleringen ger naturligtvis plan- 
glas med 6 mm eller större tjocklek. 


Bortsett fran glasvikten ar den viktigaste detaljen 
vid enkelglasade fönster att de är fria fran springor. 
Valgjorda fönster med vältätande Sppningslufter är 
nödvändiga. Det kan vara lämpligt att använda tät- 
lister som löper kontinuerligt runt bagarna (fig. 22). 
Ibland finns det skäl att anse ljudisoleringsproble- 
men sa viktiga för utfackningsvaggen att det finns 
anledning att välja fasta fönster och luftkonditione- 
ring. Detta torde snarare vara en regel än ett undan- 
tag för kontorslokaler i städer. 


Vid dubbelfönster är det ytterligare fyra faktorer 
utöver glasvikt och springor, som spelar stor roll. 


I) Avståndet mellan rutorna. För att få bästa ef- 
fekt, särskilt då det är frågan om låga frekvenser så- 
dana som trafikljud, bör avståndet mellan rutorna 
vara 10-20 cm. Då utrymmet är begränsat bör glas- 
vikten ökas eftersom en minskning av glasavståndet 
betyder mindre vid högre glasvikter. Vid ett mellan- 
rum på 6 mm eller mindre blir effekten ej högre än 
hos ett enkelglas med samma tjocklek som de två 
rutorna tillsammans. Vid ett mellanrum på 2,5 cm 
kan en ökning på 2—3 dB väntas. 


II) Mellanrum mellan karmar och bågar. Yttre 
och inre glasen bör vara separat monterade och bå- 
garna bör fästas i vägg eller vid någon byggnadsdel 
som är så tung som möjligt. Fabrikstillverkade täta 
glasningsenheter med dubbla glas i samma båge har 
lägre effekt. 


III) Behandling av mellanrummens kantytor. En 
beklädnad av karmsidorna eller bågsidorna mellan 
glasen med ljudabsorberande material ökar isole- 
ringen. 


Stålkarm 


Tätlist 
av plast |i 


Utsida 


Tatlist 
av plast 
T Glas 


Glasningsanslag 
av aluminium 


Fig. 22. Sektion genom enkelt 
Aygee-»Resistal»-fönster. Alumi- 
niumprofilen, som omger dag- 
öppningens utsida, ger en till- 
fredsställande tätning 
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ljudabsorberande beklädnad 


ljudabsorberande beklädnad 


Fig. 23. Sektion genom dubbelfönster med öppningslufter som åstad- 
kommer »ljudfälle»-effekt 


IV) Omsorgsfull placering av Oppningslufterna. 
Genom att öppningar placeras så att de kan fungera 
som ljudfällor kan en aktningsvärd grad av högre 
ljudisolering uppnås även om både yttre och inre luf- 
terna är öppna (fig. 23). 

Glashålblock med 10 cm tjocklek, som kan anses 
utgöra en slags dubbelglasning, kan ge goda lösningar 
när genomsynlighet ej erfordras, eftersom glasbloc- 
ken är tunga och innehåller luftmellanrum. 

Med alla dessa synpunkter i minnet kan följande 
värden tillämpas för fönster. I de fall värdena skil- 
jer sig från dem som finns i tabell 3 (från Digest 98), 
kan de utbytas och mellanvärden kan beräknas ge- 
nom interpolering. 


Tabell 4 

Enkelglasat fönster 

vanliga glasade öppningslufter (stängda) .... 15 dB 
3-4 mm planglas i tatade eller fasta lufter 20-22 dB 
6 mm planglas i tatade eller fasta lufter .... 25 dB 


12,5 mm planglas i tatade eller fasta lufter .. 30 dB 


Dubbelglasat fönster 
Oppningslufter (stängda): 


3-4 mm planglas med 10 cm mellanrum .. 22 dB 
3-4 mm planglas med 20 cm mellanrum .. 24 dB 
6 mm planglas med 10 cm mellanrum .... 22 dB 
6 mm planglas med 20 cm mellanrum .... 24 dB 


Oppningslufter (stängda) med absorbering pa 
halrumssidorna: 


3-4 mm planglas med 10 cm mellanrum .. 26 dB 
3-4 mm planglas med 20 cm mellanrum .. 29 dB 
6 mm planglas med 10 cm mellanrum .... 26 dB 
6 mm planglas med 20 cm mellanrum .... 29 dB 


Dubbelfonster 
Tatade eller fasta lufter och sidoabsorption: 


3-4 mm planglas med 10 cm mellanrum .. 30 dB 
3-4 mm planglas med 20 cm mellanrum .. 35 dB 
6 mm planglas med 10 cm mellanrum .... 33 dB 


6 mm planglas med 20 cm mellanrum .... 
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Det är intressant att se att den tyska standarden 
DIN 4109 ger följande värden för ljudisoleringen hos 
fönster i höga byggnader: 


upp till 
enkelfönster (öppningsluft) utan tätning .... 15 dB 
enkelfönster (öppningsluft) med tätning .... 25 dB 


dubbelfönster (öppningsluft) utan tätning .. 25 dB 
dubbelfönster (öppningsluft) med tätning .. 30 dB 


Det framgår av tabell 4 att skillnaderna mellan en 
tätad eller fast luft med enkelglasning och ett nor- 
malt utfört dubbelglasat öppningsbart fönster med 
samma glas ej är så stora som man skulle ha väntat 
sig. Det framgår även att verkan av ökad glastjocklek 
ej angivits för vanliga öppningsbara fönster och detta 
beror på att denna verkan spelar ringa roll jämfört 
med inverkan av springorna på ljudgenomgången. Att 
ge noggrannare värden än pa 1 a 2 dB när skulle ge 
en felaktig uppfattning om den noggrannhet man har 
att räkna med. Om dubbelfönster används bör man 
ej dra sig för de små extrakostnaderna för verkligt 
god passning, eller ännu hellre, tätlister och absorbe- 
ringsbeklädda mellanrumskanter — ty utan dessa åt- 
gärder blir vinsten ringa. Det vore önskvärt att föns- 
terfabrikanterna omprövade och reviderade sina stan- 
dardkarmar och -bågar. 

När enkelglasade fönster ställs öppna kan man 
räkna med något mer än 5—10 dB försämring av ljud- 
isoleringen beroende på relativa storleken hos öpp- 
ningen och ljudets riktning. 


BEKLÄDNADEN: Liksom fallet var med fönstren 
är även här de viktigaste faktorerna: materialvikten, 
springornas storlek, luftmellanrummets storlek och 
kantabsorptionen i mellanrummen. Mekanisk för- 
bindning mellan de olika skikten i sammansatta kon- 
struktioner, som i vissa cellkonstruktioner, försämrar 
isoleringen. Det faktum att många projektörer åstad- 
kommer erforderligt brandskydd genom att tillfoga 
en bakvägg av tegel, betong eller hålblock i bröst- 
ningen på ett avstånd bakom beklädnaden garanterar 
en god ljudisolering hos den delen av väggen. 


UTFACKNINGSVÄGGENS RAMVERK: De vik- 
tigaste åtgärderna är följande och de är samtliga be- 
roende av väl projekterade tillverkningsdetaljer: 


I) Fogarna måste tätas väl med kitt, listverk eller 
packningar. Torrglasning så som den förekommer i 
en del patentglasningar, är mindre lämplig. 

II) Mekaniska kantförbindningar mellan de olika 
komponenterna bör undvikas. 


II) Springor mellan ramverket och bjälklag eller 
mötande väggar minskar ljudisoleringen mellan vå- 
ningarna och mellan intilliggande rum. 


IV) Den kontinuerliga posten kan lätt överföra 
stomljud om den ej vibrationsisoleras vid fogar och 
mot stommen. Fall är kända, där ljuden från fönster- 
putsarens gnidande letts vidare via posterna så att 
ljuden tydligt kunde höras 10 våningar högre upp. 


4, Utförande och skötsel 


Montering, rengöring, underhåll och säkerhet 


Det är här på sin plats att understryka önskvärd- 
heten av att, även om det ej går med ramverket, 
åtminstone fönsterglaset och utfyllnadspanelerna kan 
monteras från insidan på huset så att ställningar och 
andra utomhusanordningar undviks. Flera fönsterty- 
per finns att få, som möjliggör detta och fördelarna 
med att använda dem framgår klart av det faktum 
att glasningsentreprenören kan få 50 till 75 % högre 
arbetskostnader för glasning på höjd från ställning 
eller stege. För utfyllnadernas del orsakas svårigheter 
genom bjalklagstjockleken eller genom kantbalken 
eller av krav på massiv bakmur. Den senare kan 
emellertid uppföras efter det att ytterbeklädnaden 
monterats men då kvarstår att underhåll eller utbyten 
inifrån sedan omöjliggöres. I skolor där brandskydds- 
bestämmelserna är mindre omfattande har olika ty- 
per av demonterbara innerutfyllnader använts. 

Det utvändiga bekladnadsglasets ytstruktur bör väl- 
jas med hänsyn till graden av rengöring och under- 
håll i det aktuella fallet. I en byggnad sådan som 
Lever House där rengöring pågår mer eller mindre 
kontinuerligt ser ett jämnt glas (planglas) särskilt 
vårdat ut. Detta har kallats för beklädnadernas »ka- 
rossprincip» — vilket innebär att beklädnaderna be- 
traktas som en färdig produkt, som ej kräver någon 
komplettering med väderskydd, men som behöver en 
förstklassig skötsel för att bibehålla sitt polerade ut- 
seende. Detta nödvändiggör omsorgsfullt planerade 
takfotsbanor och löpställningar och en rörlig kostnad 
måste läggas till kapitalkostnaderna för byggnaden 
som en del av det pris som måste betalas för detta 
slags arkitektur (se fig. 24). 

I de fall där rengöring ej behöver ske så ofta bör 
glasytans struktur vara sådan att den samlar så litet 
smuts som möjligt och så att hela ytan blir åtkomlig 
för regntvättning. Ytan bör dock ha tillräcklig struk- 
turering för att kunna dölja en hel del smuts. Glasty- 
perna »Cast», »Cathedral» och »Pinhead Morocco»?! 
syns vara lämpade härför. Glas med mera uttalade 
riktningsmönster vill gärna bli randiga. 

För lösningen av dessa rengöringsproblem både 
med avseende på tillämpad mekanik, rengöringsmedel 
och rengöringsredskap och med avseende på bästa 
utnyttjande av arbetskraften har man inom bygg- 
nadsindustrin mycket att lära av skeppsbyggnads- och 
fordonsindustrierna för vilka dessa problem är tradi- 
tionella. Helautomatiska rengöringsredskap, som rör 
sig vertikalt mellan utfackningsväggarnas poster, finns 
och har använts i Skidmore, Owings och Merrill’s 
nya forskningsanstalt för Heinz food. Varje sådant 
redskap, vare sig automatiskt eller ej, kan om det 
ligger an mot poster eller paneler Jatt orsaka 
bräckage. I en New York-byggnad har trycket av 
hängställningen mot posterna orsakat att kittet 
tryckts ut. 

Nyttan av stångmanövrerade överfönster och vrid- 
fönster måste ifrågasättas. Det är ändå ofta nödvän- 
digt att man står på fönsterbänken eller fönsterblec- 
ket och även i denna ställning syns 75 cm vara 


24 Gjutglastyper med råglasytor (BÅ) 


Ovan: Fig. 24. Två varianter av löpställningar. Ovan, med ett par 
hävertar löpande på en skena, som placerats intill takkanten. Under, 
en ställning under takfot på TUC Memorial Building (arkitekter: David 
Aberdeen and Partners) 


Ovan: Fig. 25 a. Fotografi visande slagbrott hos ca 6 mm rågjutglas med 
laminerad baksida 


maximal räckvidd för en effektiv rengöring. Dessa 
fönster löser ändå ej problemet med de mellanlig- 
gande utfyllnaderna även om de ej behöver rengöras 
lika ofta. 

Ibland befarar projektörer att glasbräckage med 
nedfallande skärvor skall utgöra skaderisk. Risken 
kan vara stor vid sådana ställen som skolgårdar. 
Flera lösningar är möjliga (se fig. 25). 

1. Ett opakt glas kan på baksidan förses med en 
billig bomullsvav eller juteväv, som fästs med ett vat- 
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Ovan: Fig. 25 b och c. Fotografier visande slagbrott hos två typer av 
armerade glasningar. Överst »Armourplate»-glas. Märk de karak- 
täristiska »småltärnings»-fragmenten med ofarliga kanter. Underst 
tradarmerat glas 


ten- och värmebeständigt klister. Det är viktigt att 
klistret förblir något elastiskt så väven ej blir så styv 
att den brister längs glassprickorna. 

2. Härdat glas kan användas, såsom » Armourclad»?® 
som har avsevärd styrka och som om det brister fal- 
ler sönder i de karakteristiska »tärningarna» — ofar- 
liga kubformer utan spetsigt skarpa kanter. 

3. Användning av genomskinligt trådarmerat glas 
avskilt från bakväggen med ett mellanrum. Det har 
redan påpekats i avsnittet 2. » Varmegenomgang» att 
trådarmerat glas kräver särskilda försiktighetsåt- 
gärder. 

4. Användning av »Plyglass»- eller »Vitroslab»- 
skivor?® i vilka mellanskikten av glasfiber är fästa 
vid baksidan på yttre glasen. 


Kondensation 


Mängden vattenånga i luften (relativa fuktigheten) är 
normalt större inomhus än utomhus. Skillnaden kan 
bli markant i uppvärmda byggnader vintertid. Vatten- 
ångan inomhus kondenserar vid kontakt med en kall 
yta som har en temperatur lika med eller lägre än 
ångans daggpunkt. 

Kondensation på fönster är till besvär både genom 
att den hindrar klar sikt och genom att den skadar 


25 Härdat överfångsråglas eller -spegelglas (BÅ) 
26 Laminerade glas (BA) 
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målning, metall och trä om ej åtgärder vidtagits for 
att samla upp och avleda kondensen. Det är förvå- 
nande att trots att anordningar med kondensrännor 
och -avlopp hör till standarden i järnvägsvagnar och 
fordonsfönster så finns det få metall- eller träfönster 
i hus där man brytt sig om sådana anordningar 
(fig. 26). Då klar sikt erfordras, kan kostnaden för 
dubbelglasning gott och väl försvaras (även bortsett 
från vinsten i värmeekonomi). En hermetiskt sluten 
enhet innehåller så torr luft att invändig kondense- 
ring endast kan inträffa under extrema förhållanden 
och även då är ångkvantiteten så förhållandevis liten 
att kondensen när den fördelas över en stor yta 
knappast blir synlig. 

Kondensation inuti utfyllnaderna kan inträffa om 
ångan, som strävar att vandra från insidan och utåt, 
möter den kalla diffusionstäta innerytan på glasbe- 
klädnaden. För att skador skall undvikas på isole- 
ringen och för att undvika missfärgningar, korrosion, 
nedbrytning av klisterfogar och skador på ytor, som 
kan ändra färg, är fyra huvudmetoder möjliga (se 
fiske): 

I) Ett ventilerat mellanrum anordnas omedelbart 
bakom ytterbeklädnaden för att på så sätt minska 
fuktigheten och motverka kondensation. 

II) Kondensfukten avleds via rännor och hal eller 
rör — sådana kan även göra god nytta som hjälp att 
leda ut vattenånga från mellanrummet till utsidan. 

III) En ångspärr anordnas så nära insidan som 
möjligt och ångtäta kantanslutningar utförs på ut- 
fyllnaden. Om detta ej kan genomföras på ett absolut 
effektivt sätt bör åtgärderna i I) och II) vidtas. 

IV) Ett isolerande material används för det yttre 
angtata skiktet — dvs. en sluten glasningsenhet med 
ett luftmellanrum. 

Nar dessa åtgärder vidtas måste två förhållanden 
uppmärksammas. För det första måste varje ventila- 
tions- eller avloppsöppning utföras så att uppåtriktat 
slagregn ej orsakar skador. BRS?’ anser att en verti- 


ränna 


kondensatutsläpp via 
lutande yta genom hål 
i vertikal stöden 


———-metallskena 


fast glas 


Fig. 26. Sektion genom typiskt löpvagnsskjutfönster visande kondens- 
ränna och kondensrör 


kalavskärmning på minst 5 cm höjd bör anordnas 
bakom utloppshålet. För det andra tenderar vatten- 
ångan att vandra från utsidan och inåt vid tropiska 
klimatförhållanden när luftkonditionering används. — 
Problemet är alltså här omvänt. Innerbeklädnaden, 
låt oss anta att det är fråga om gipsskivor, kan då 
komma att utgöra den kalla yta som ångan konden- 
serar mot. 


?7 Building Research Station (BA) 
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| Fig. 27. Fyra metoder att motverka kondensskador på utfackningsbeklädnader. Ovan till vänster, med över- och underventilation. Ovan till höger, 
ttning. Under till vänster, med diffusionstät beklädnad (med ångtäta fogar) på varma sidan. Under till höger, med värmeisolerat 
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Ovan Fig. 28. Typisk amerikansk detalj med »Thiokol»-tatning (»flyt- 
plast») i samband med tatlist av konstgummi 
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Ovan: Fig. 29. Detalj av Hills patentglasning 


Många glaskladda flerskiktsutfyllnader innehåller 
ett färgskikt bakom ytterglaset inuti ett hermetiskt 
slutet mellanrum. Om denna tätning, som vanligen är 
gjord med något kitt eller klister nedbryts så kan 
ångan tränga in i utfyllnadspanelen och detta har 
orsakat missfärgning. När det gäller sådana produk- 
ter är det viktigt att undvika kontakt mellan kant- 
tätningen och varje kondensyta likaväl som att skydda 
tätningen mot ytterfukten. 


Fogen 


Det har blivit en självklar sanning att utfacknings- 
väggens värde i högsta grad är beroende av fogarnas 
kvalitet. Fogarnas funktion är komplex och många 
försök har gjorts att lösa dessa problem. En kortfat- 
tad analys av problemen kan vara till hjälp att välja 
rätt. Utfackningsväggens ramverk inbegrips ej spe- 
ciellt i diskussionen. 

1) Fogen mellan utfyllnad och karm måste göras 
och förbli hållbar mot vatteninträngning. I annat fall 
måste den medge såväl att vatten intränger som att 
det även kan ta sig ut. För en del typer av samman- 
satta utfyllnader där en nedbrytning av kanttätningen 
skulle orsaka missfärgning genom fukt krävs mycket 
hög hållbarhet i detta avseende. Fogen måste stoppa 
för de stora vattenmängder som strömmar nedför fa- 
saderna på varje byggnad med täta fasadbeklädnader 
och den måste även stoppa mot uppåtdrivande slag- 
regn. 

II) I fogen möts flera olika material och de måste 
kunna röra sig i förhållande till varandra utan att 
bryta ner tätningen eller att mekaniskt skada var- 
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andra. Rörelserna betingas av termiska, fukt- eller 
mekaniska förhållanden. 

III) Fogen måste ha tillräckligt hög mekanisk håll- 
fasthet för att bära upp utfyllnaden säkert även un- 
der höga vindtryck. 

IV) Fogmaterialet bör kunna motstå inverkan av 
brand under viss tid. 

V) Ett standardfogningssystem bör ta hänsyn till 
tillverkningstoleranser hos monteringsdelarna och till 
ojämnheter i ramverket (skevhet, vridning, vinkelfel). 

VI) Fogen bör vara enkel att montera eller att 
anordna på platsen, om möjligt utan hjälp av spe- 
cialister. Den bör vara underhållsfri och lätt att sköta. 
Den bör lätt kunna öppnas för utbyten eller repara- 
tioner av fyllningarna. 

För utfackningsväggarna av glas har hittills tre 
fogningsmetoder tillämpats: 


»Vat»-fogning med kitt eller drevningsmassor. 
» Torr»-fogning som vid patentglasning. 
» Torr»-fogning med profiler och lister. 


a) KITTER: De flesta system för utfackningsväg- 
gar, både där opakt glas används som fyllningar och 
där man använder andra typer av fyllningar, bygger 
på kitter för fogtätningen. Under det att stora fram- 
steg gjorts under senare år med att få fram icke- 
hårdnande blandningar, så är dock troligen detta 
problemområde det som orsakar projektörerna de 
största bekymren i hela utfackningsväggtekniken. 
Först och främst saknas för sådana kitter en British 
Standard, som skulle definiera sammansättning och 
egenskaper, men preliminära diskussioner har påbör- 
jats i avsikt att nå fram till en sådan standard. För 
det andra är provningsmetoderna svåra att få fram. 
Få tillförlitliga prov avseende väderhållfasthet finns 
och utomhusprov kan ta åratal i anspråk. För det 
tredje tyder de tillförlitligaste proven och dessa ma- 
terials tidigare historia på att deras hållbarhet endast 
omfattar ett 10- till 15-tal år. Den tämligen pessimis- 
tiska syn man har på dessa material i BRS Digest 98 
och 99 syns därför vara berättigad. 

Kittet, som vanligen ej skyddas av målning, måste 
kunna bibehålla en varaktig vattentätning under olika 
påfrestningar. Dessa är sammanställda i tabell 5 med 
uppgifter om erforderliga egenskaper. 

Det torde vara omöjligt att finna något kitt som 
uppfyller alla dessa krav. Mången fabrikant anvisar 
därför ett visst kitt för vissa detaljer med minsta möj- 
liga ytterytor på fogen och där kittet endast fungerar 
som yttersta väderskydd. Bakom detta och skyddet 
kan ett annat kitt eller gummi- eller plastlister både 
fungera som tätning mellan ramverk och fyllning och 
som ett andra skydd mot vatteninträngning (fig 28). 

En sådan tillämpning gör det även möjligt att an- 
vända de nya konstkitterna som är för dyra att an- 
vända i stora kvantiteter. Det mest kända av dessa ma- 
terial, polysulfid-kitterna (Thiokol-kitterna), har bli- 
vit allmänt kända i USA och finns att tillgå i Eng- 
land. Ett tidigt välkänt exempel är Frank Lloyd 
Wright's byggnad för Johnson Wax där Pyrex-réren2s 
nu tätas med detta material. Kittet förekommer van- 
ligen i form av två komponenter — ett grundpoly- 


°8 Ledningar av härdade glasrör (BA) 


Tabell 5 


påfrestning | erforderliga egenskaper 


vatten — i stora mängder pa 
en hög tat fasad 


resistens mot bortspolning och 
vattenuppsugning 


värme — kan bli upp till 
+ 85°C 


resistens mot hardnande, 
krympning, sprickning, sepa- 
ration av komponenterna, 
oxidation, polymerisation och 
slappning — ytskinnbildning 
kan tillatas 


ayskdrning — orsakad av olika | bibehållen elasticitet vid upp- 

värmerörelser kring fogen repade dragningar och tryck- 
ningar, resistens mot skär- 
spänningar såväl inom kittet 
som vid vidhäftningsytorna 
mot andra material 


mekanisk belastning — bero- | tillräcklig hållfasthet för att ej 
ende på vindtryck på fyll- | tryckas sönder eller tryckas ut 
ningarna 


åldring — ljus, ultraviolett | resistens i samtliga fall utan 
strålning, ozonattacker, salt- | att därvid hårdna, spricka eller 
vattenstänk nedbrytas kemiskt 


när målning måste ske får ej 
kittet orsaka missfärgning av 
målningen 


målning 


tillräcklig »lagringsförmåga» 
utan separation eller avsätt- 
ningar 


lagring 


derlättande av arbetet, olika 
konsistenser för underlättande 
av handhavandet och för 
sprut- eller handapplicering, 
måste bibehålla egenskaperna 
under såväl sommar- som vin- 
tertemperaturer 


om reparation eller utbyte blir 
nödvändigt måste det defekta 
kittet kunna avlägsnas lätt 
och det måste även kunna 
ilagas på utsidan även om det 
bara är fråga om smålagningar 


anbringande E mjukhetsgrader for un- 
underhall 


meseriat och en accelerator — som blandas pa platsen. 
Blandningen är användbar för omkring sex timmar 
framåt. Det resulterande materialet är elastiskt och 
mjukt och har en blank yta. Materialet fäster ut- 
märkt vid glas, metall och trä och tycks ha goda 
åldringsegenskaper. Andra syntetiska kitter sådana 
som de baserade på kloroprengummi och butylgum- 
mi lovar också gott. 


b) VERTIKAL PATENTGLASNING: Denna 
teknik som är högt utvecklad i England är endast 
föga känd i USA. Dess framgång beror på frånvaron 
av »våt»-arbeten på platsen och frånvaron av obe- 
ständiga fogkitter. Eftersom direktfogning metail—glas 
aldrig blir vattentät, slapper man fram vattnet ge- 
nom fogen och leder ut det igen via glasningsprofi- 
lerna och särskilda bleck. Hill’s utfackningsvagg byg- 
ger pa en tillampning av detta system, men dar tryc- 
ker en tackprofil mot glaset och ger tätning. Skulle 
emellertid något vatten tränga in bortledes det via 
glasningslisterna (se fig. 29). 


Ett nytt amerikanskt system finns som helt gar ut 
pa »torr» glasning utan kitter eller lister. Med hjälp 
av avlopps- och ventilationshål klaras här kondens 
och värmemagasinering i mellanrummet förhindras 
(se fig. 30). 

System med öppna fogar, särskilt för underkan- 
terna, har använts för glasbeklädnader. De är i verk- 
ligheten baserade på patentglasningsidén. I exempel- 
vis Handisyde and Taylor's kontorshus vid Chiswell 
Street i London, släpps vattnet fram till mellanrum- 
met bakom glaset men vattnet kan ej göra någon 
skada tack vare tätnings- och kondensavledningsblec- 
ket (se fig. 31). 
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Ovan: Fig. 30. Sektioner genom (ovan) post och (nedan) tvärpost hos 
ett nytt amerikanskt utfackningsväggsystem utan kitt och tätlister. Märk 
täcklisterna, som klämmes fast över fjäderfästena 
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Ovan: Fig. 31. Glasningsdetalj fran kontorshus vid Chiswell Street, 
London. Arkitekter: Handisyde och Taylor. Avvattningsblecket leder 
ut kondensvattnet genom öppningar vid glasningsunderdelarna 
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Ovan: Fig. 32. »Blixtlås»-list vid General Motors Technical Centre i 
Detroit av Saarinen 
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Ovan och nedan: Fig. 33. Tre exempel på engelska glasningslister. Vid 
de två övre exemplen låses och tätas fogen genom trycket mot omgi- 
vande metall eller glas. | exemplet nedanför tätas fogen genom en tunn 
»fyllnadslist» i ett spännspår i en större list 
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c) PROFILER: Manga av de fogningsproblem 
byggnadsindustrin av i dag har att brottas med finns 
lösta sedan åratal i båtar, järnvägsvagnar, bussar, 
flygplan och bilar med hjälp av gummi- och plast- 
lister. Det har förekommit tveksamheter beträffande 
dessa materials åldringsegenskaper, särskilt natur- 
gummi, när de används för byggnader. De nya konst- 
gummityperna och plasterna sådana som kloropren- 
gummi, polyvinylklorid och butylgummit tycks vara 
hållbarare men de kostar mera. 

Första gången man i stor skala använde tätnings- 
profiler av samma typer som i fordon var i General 
Motors Technical Centre i Detroit av Saarinen. 
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spar for fyllnadslisten 


Dessa titningsprofiler tillverkas nu för glasnings- 
ändamål och bekladnadsindamal för byggnader av 
General Motors Inland Division. De bygger pa prin- 
cipen med lister som trycks in i spar i profilerna 
med hjälp av särskilda verktyg och pa sa sätt »laser» 
profilerna (se fig. 32). Aven om rundade hörn är det 
vanliga vid fordonsfonster sa tillverkas dock särskilda 
vinkelhérnstycken så att lackageriskerna undviks ge- 
nom att man slipper gerade horn. 

Det finns flera engelska glasningsprofilsystem av 
samma slag men fa av dem har kommit till anvand- 
ning for byggnader. Tre typer visas i fig. 33). 

De möjligheter denna typ av lister erbjuder såväl 
i fraga om monteringsmetoden som i fraga om ang- 
tatningsmetoden ar val värda ett närmare studium. 
En annan amerikansk list, en enkel U-profil, tatar 
genom att den tryckes av en metallprofil (se fig. 34). 
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Ovan och nedan: Fig. 34. Detalj av amerikansk monteringstyp använd 
vid Idlewild Airport. Glaslisterna av Neoprene (kloroprengummi) mon- 
teras runt skivorna som sätts på plats. Tryck åstadkommes med skruvar 
som genom snedställning spänner fast tätande glaslister 


Nedan: Fig. 35. En tänkbar metod att undvika ramverk i utfacknings- 
väggar 
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Framtiden 


Om utfackningsväggar fortsätter att utvecklas i sam- 
ma takt som hittills kommer de att så småningom 
bli så byggnadstekniskt avancerade att de i ännu 
högre grad gör skäl för benämningen »skal» — med 
förmåga att klara en mångfald speciella funktioner. 
En del nyligen gjorda tekniska upptäckter, såväl in- 
om som utom byggnadsindustrin, och som syns peka 
i denna riktning skall presenteras nedan. De flesta 
av dem är hittills endast experimentella eller begrän- 
sade till att vara dyrbara optiska eller precisionsar- 
beten — men kostnaden har sällan kunnat utgöra nå- 
gon oöverstiglig barriär när vissa resultat endast kan 
åstadkommas med vissa material. 

Innan de upptäckter behandlas, som ännu befinner 
sig på experimentstadiet, kan det vara lämpligt att 
säga något om de resultat som redan är inom räck- 
håll. 


Sänkning av kostnaderna 

Vi är alla överens om att utfackningsväggen är dy- 
rare än den borde vara. Ett sätt att förbilliga den 
kunde vara att modulsystem tillämpas. Utfacknings- 
väggen utgör först och främst just det slags produkt 
som på ett utpräglat sätt lämpar sig härför. En in- 
formell kommitté har nyligen satts upp av de större 
fabrikanterna av glasbeklädnader under BRS hägn 
med målsättning att nå fram till ett förslag om ett 
begränsat antal standardstorlekar på sådana paneler. 
Man har emellertid funnit att det ej tjänar något till 
att standardisera panelerna förrän överenskommelser 
kan träffas med ramverksfabrikanterna beträffande 
dimensionerna hos de detaljer som ingår i ram- 
verken. 


En alternativ kostnadssänkningsmetod, som några 
tillverkare kommit med, går ut på att ramverket in- 
går som fasta delar i själva panelerna (se fig. 35). 

Panelerna monteras därvid direkt på byggnads- 
stommen och därmed slipper man ifrån ett helt mo- 
ment vid uppsättningen av utfackningsväggen. 


Skyltar 

Ett sätt att utnyttja plasbekla4dnaden som redan ar 
fullt möjligt att genomföra och som endast väntar 
på projektörens exploatering, är tillfogandet av text 
eller figurer (belysta eller obelysta) bakom glasbe- 
klädnaden. Tecknen skulle kunna göras i själva gla- 
set på samma sätt som gjorts med det målade och 
brännhärdade multi-kulöra »Armourclad»?? eller ge- 
nom att glasfiberhinnor skärs ut och överlappar var- 
andra som i »Plyglass»-panelerna. De kan även ut- 
föras för temporärt bruk och utgöras av urklipp och 
avmaskningar bakom klarglaset. Detta skulle inne- 
bära en dubbel vinst på så sätt att skyltarna bättre 
skyddas mot väder och vind än de nu vanliga ut- 
vändiga skyltarna och även på så sätt att de kommer 
under bättre kontoll av husets arkitekt. 


Värme och ljus 

I det långa loppet är de förbättringar viktigast, som 
har med glasets förmåga att fungera väl som filter 
för värme och ljus. Vi får sålunda hoppas att det en- 


29 Härdat överfångsråglas eller -spegelglas (BÅ) 


opakt ytter- 
beklädnadsglas 


vätske- eller gasförande 
rör fästa på det opaka 
glaset 


till värmeupptagande 
och värmedistribuerande 
installa tionsapparat 


Fig. 36. Tänkt konstruktion av solenergisamlande beklädnad ay glas 


dast ar en tidsfraga innan vi kan ta till vara den sol- 
energi som absorberas av bekladnaden och använda 
energin för uppvärmning. Det tekniska problemet 
med att anordna ett rörsystem inuti glaset eller på 
innerytan av det (se fig. 36) är svårt men säkerligen 
ej olösligt. 

Bortsett från detta finns det en rad tekniska fram- 
steg inom glasindustrin som avsevärt ökar dess av- 
sättningsmöjligheter. Ett av framstegen är det nya 
värmeabsorberande gråglaset som nu finns i handeln 
i USA. Det framhölls i avsnittet 1. »Dagsljusgenom- 
gång» att värmeabsorberande glassorter vanligen är 
blågröna och att bländningsreducerande glas vanligen 
är grå. Den här nya produkten anses fylla båda funk- 
tionerna samtidigt som den gra kulören är till mindre 
besvär. Samma firma arbetar på ett glas med variabel 
transmission vars värme- och ljustransmission skall 
regleras automatiskt genom påverkan av den infal- 
lande strålningsenergin. Det är känt att metoden 
innebär att en vätska, vars kulöregenskaper påverkas 
av ljusförändringar, innesluts mellan två glasskivor. 
Fördelen med ett sådant glas blir att transmissionen 
sänks vid extrem belysning eller stark värmestrål- 
ning från solen och under mörkare dagar när sol- 
energin behövs ökas transmissionen. 

Värmeresistent glas klarar värmen genom att ab- 
sorbera den — en effektivare metod skulle innebära 
att värmen reflekterades. En ny metod håller på att 
utvecklas med omväxlande »utkastande» halvtrans- 
parenta skikt i glaset som ger en selektiv spektral re- 
flexion. På detta sätt blir det möjligt att framställa 
glasprodukter med hög transmission av synligt ljus 
utan färgning men med hög förmåga att reflektera 


Kortvågigt infrarött 


Transmission % 


Oo 
O-4 o:8 12 16 
Vaglangder i mikroner 


Fig. 37. Diagram visande energigenomgangen hos ett glas med selek- 
tivt spektral reflektion. Mark den höga genomgången inom synliga 
delen av spektrum och den låga genomgången av kortvågig infraröd 
energi (dvs. värmestrålning) 
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”Stencil”-mall AT 


med slitsar 


glas 


snedlamellribbor uppstår 
inuti glaset där stencilen 
ej avskärmat 


es 


riktning hos kortvagig 
stralning(ultraviolett) Ng 


Ns 
Fig. 38. Skiss visande hur »snedlamellribbor» adstadkommes inuti glaset 
genom kortvdgsbestralning 


OLIKA SATT ATT ARRANGERA GLASFASADER 


re 
st 


kortvågig infra-röd energi, dvs. värme utan ljus (se 
diagrammet i fig. 37). 

Till sist måste även nämnas en metod att åstad- 
komma mönster med snedlamellribbor inuti glaset. 
Genom att vissa metalliska ämnen ingår i glasmassan 
kan glasprodukten göras känslig för kortvågig strål- 
ning (vanligen ultraviolett). Om glaset bestrålas och 
sedan återvärms äger en permanent färgförändring 
rum inuti glaset. Ett stort antal färger och även vita 
opakglas kan framställas på detta sätt. Genom att 
vissa partier avskärmas från strålningen kan sten- 
cilens mönster överföras permanent till glaset. Ett 
bolag i USA har redan framställt ett glas med opal- 
ribbning eller bikakemönster, som fotograferats inuti 
glaset, och detta förefaller kunna vara ett glas, som 
i sig självt har egenskapen att avskärma eller bryta 
solstrålningen. Genom att stencilens springor och be- 
strålningsriktningen ändras kan en mångfald ribb- 
ningar åstadkommas för olika klimat och oriente- 
ringar (fig. 38). 


(Ur broschyren »Glass Cladding» av Th A Markus) 


Ovan: Bade vertikala och horisontella bärande konstruktioner expo- 
nerade 


Ovan: Endast horisontella bärande konstruktioner exponerade 


Nedan: Endast vertikala bärande konstruktioner exponerade 


Ovan: Bärande konstruktioner dolda. Vertikal fasadmarkering 


Nedan: Bärande konstruktioner dolda. Ingen riktningsmarkering 
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EGENSKAPSREDOVISNING FÖR BYGGVAROR 


Åv civilingenjör SVR Ingvar Karlén 


Presentation av ett förberedande utredningsarbete utfört av Svensk Byggtjänst genom 
förf. med anslag från Statens nämnd för byggnadsforskning samt orientering om det 
fortsatta arbetet, som utföres på uppdrag av Byggforskningens byggtekniska utskott av 
Svensk Byggtjänst genom civilingenjör Lars Erik Nevander. 


INLEDNING 


För karakteristik, bedömning och val av byggnads- 
varor krävs ett bättre och mera systematiserat kun- 
skapsunderlag än som för närvarande vanligen finns. 
Flertalet av nu använda byggvaror är så nya, att vi 
ej hunnit få långtidserfarenheter av dem. En bygg- 
nadstradition har ej hunnit bildas. Detta leder till en 
dålig hushållning av våra resurser — ett missförhål- 
lande i stor skala, då materialkonsumtionen i Sverige 
har storleksordningen flera miljarder kronor per år. 

För att kompensera dessa långtidserfarenheter från 
lokal byggnadstradition, som det sällan är möjligt att 
vänta på, har forskningen beträffande byggmaterial 
under de senaste årtiondena intensifierats inom in- 
dustrien, vid tekniska högskolor och vid forsknings- 
institut. I denna materialforskning ingår som en vä- 
sentlig del utvecklingen av provningsmetoder, vilka 
används för att karakterisera aktuella egenskaper och 
ge mätvärden. 

Materialegenskaper som man i första hand intres- 
serat sig för inom byggnadstekniken — i stort sett 
Vinjetten: Bild 1. Egenskapsredovisningen för en byggvara samman- 
ställer och förmedlar på ett systematiskt sätt till projektörer, byggare 
och förvaltare intressanta uppgifter om varan erhållna genom normer 
och standard av olika slag, allmänna material- och arbetsföreskrifter, 
provningar baserade på standardiserade eller allmänt accepterade 
provningsmetoder och tillverkarnas varubeskrivningar samt angivna 
enligt överenskommen terminologi. Dessa arbeten bygger på forsk- 


ningsarbeten av olika slag. Svensk Byggkatalog kompletterar egen- 
skapsredovisningar och tillverkarnas beskrivningar 


DK 002:691.004.12 
hittills även inom forskningsarbetet — har varit egen- 
skaper av intresse hos äldre, kända material vid tra- 
ditionella tillämpningar, t. ex. hållfasthet, värmeisole- 
ringsförmåga etc. Denna begränsning har bidragit till 
att försvåra bedömningen av bl. a. nyare material- 
typer i icke-traditionella konstruktioner. För att det 
allmänna utvecklingsarbetet beträffande byggnads- 
material skall kunna möjliggöra en allsidigare bedöm- 
ning av materialen vid nu aktuella tillämpningar, 
måste man därför i framtiden aktivt studera vilka 
egenskaper hos ett material som är av intresse att 
känna till vid olika användningar. 

För den praktiskt verksamme byggfackmannen 
(konsumenten) har Svensk Byggtjänst genom Svensk 
Byggkatalog försökt att ge en för konsumentens be- 
hov avpassad beskrivning av den svenska marknadens 
byggvaror. I detta arbete har konstaterats att resul- 
taten från materialforskning, utveckling av provnings- 
metoder, standardiserings- och normeringsarbeten 
samt information och dokumentation ej tillräckligt 
samordnats vid planläggning och utnyttjande för att 
ge tillfredsställande uppgifter till konsumenten. Detta 
föranledde en förberedande utredning inom Svensk 
Byggtjänst med bidrag från Statens nämnd för bygg- 
nadsforskning för att klargöra möjligheterna att på 
ett bättre sätt än nu redovisa och bedöma byggvaror. 
Utredningen redovisas i en slutrapport »Principer 
för redovisning och bedömning av byggnadsmaterial» 
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EJ BRA? 
=0031 


BÄTTRE: 


FÖRKORTAS T. EX.: 


2,20 = 0,033 (SP ED 17 1954, intyg SP 1958: 00 000) 


4, = 0,04 (BABS) 


2, enligt SP ED 17 1954 är 0,033 kcal/mh °C vid en 
medeltemperatur av 20° C och fullt torrt tillstånd 
(intyg SP nr 00000, 1958) 


A, enligt BABS 1950 är 0,04 kcal/mh °C 


Bild 2. Exempel på ett konventionellt vanligt sätt att ange data, som ej Gr bra, samt ett bättre och 
mera fullständigt sätt att ange data med hänvisning till provning och provningsmetod samt en for- 
kortad version härav. SP betyder Statens Provningsanstalt ce 


(1-5). Ett resultat av denna förberedande utredning 
ar förslag till införande av en ny typ av neutral 
teknisk upplysning om byggvaror, kallad egenskaps- 
redovisning för byggvaror. 


VAD AR EGENSKAPSREDOVISNING ? 


En egenskapsredovisning är en systematiskt uppställd 
(om möjligt kortfattad) beskrivning av en varas egen- 
skaper, uttryckta med hjälp av ett »standardiserat 
sprak» och med angivande av provnings- och forsk- 
ningsresultat, omtalade pa ett sådant sätt att nog- 
grannheten i värdena kan bedömas och så att det for 
vissa viktigare egenskaper gar att jämföra dessa data 
med motsvarande data för andra varor. Egenskaps- 
redovisningen är endast en redogörelse for fakta, ger 
inga värdeomdömen och fastslår inga minimikrav. 


Egenskapsredovisningen avses att ge en så allsidig 
bild som möjligt av varans allmänna tekniska egen- 
skaper av intresse vid projektering och byggande, 
med möjlighet att anslutas till direkta tillämpnings- 
anvisningar (konstruktions- och arbetsbeskrivningar). 

Egenskapsredovisningarna föreslås böra utarbetas, 
kontrolleras och publiceras genom neutral institution, 
inte bara beträffande den systematiska uppställningen 
och beträffande vilka egenskaper som begärs, utan 
även beträffande utformandet av själva redovisningen 
för de olika varorna och angivandet av data (data 
utgörs av verifierbara uppgifter som frivilligt lämnas 
av producent eller säljare). Man kan därför tala om 
neutrala egenskapsredovisningar. Skälen till detta för- 
slag till publiceringsform är att den möjliggör till- 
lämpningen av en enhetlig terminologi och en syste- 
matisk utformning samt att eventuella frestelser till 
missbruk undviks t.ex. i form av kompletterande 
reklamuppgifter. Måhända kommer i framtiden an- 
ledning att finnas att revidera principförslaget beträf- 
fande publicering för att uppnå en enklare publice- 
ringsform. 

Egenskapsredovisningen av byggvaror måste om- 
fatta såväl de egenskaper hos varan som med nu- 
varande metoder direkt kan mätas genom jämförbara 
provningar, liksom de egenskaper för vilka man ge- 
nom provningar, fältundersökningar etc. endast kan 
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fa fram vagledande uppgifter. Egenskapsredovisning- 
en omfattar ej utarbetande av provningsmetoder eller 
standardisering av dem utan blott stimulans och sam- | 
verkan med dessa arbetsuppgifter inom andra insti- 
tutioner. 3 

Egenskapsredovisningen avses ej byggas ut för en 
kvalitetskontroll av varorna. Hur denna viktiga fråga 
skall lösas har ej diskuterats i utredningen. Kontrol- 
len av att de i egenskapsredovisningen etc. angivna 
data betr. egenskaper av betydelse för säkerhet och 
olycksskydd och liknande, verkligen uppfylls av pro- 
dukten i löpande tillverkning eller leverans bör rim- 
ligen tills vidare kunna ske genom att myndigheter, 
provningsanstalter och liknande på samma sätt som 
dessa nu kontrollerar vissa fastställda minimikrav 
vid tillverknings- eller leveranskontroll. 

Egenskapsredovisningen skiljer sig sålunda från en 
varudeklaration (resultat av varudeklarationsnämn- 
dens (VDN) arbete) bl. a. därigenom att den är av- 
sedd för fackmän, att den är mera omfattande och 
publiceras på ett annat sätt. 

I vissa sammanhang (6) efterlyses en utvidgning 
av objektiva konsumentupplysningar!) från att omfat- 
ta enbart »mät- och vägbara egenskaper» till att om- 
fatta även »estetiska och sociala aspekter på varu- 
valet». Det påpekas i (6) att om man verkligen vill 
hjälpa konsumenten i valet av varor, »måste man 
genom upplysning bygga upp en omdömesförmåga 
som ger glädje och trygghet vid både praktiskt, so- 
cialt och estetiskt betingade val». Författaren åsyftar 


!) Med konsumentupplysning menas numera vanligen 
upplysningar om en vara, vilka ges utan direkt avsikt 
att sälja den. Konsumentupplysning gäller objektivt fast- 
ställbara (>mät- och vägbara») egenskaper och därvid 
sådana som är betydelsefulla för användningen. Man ta- 
lar därför ofta om objektiv konsumentupplysning. Ut- 
trycket konsumentupplysning används ofta för s. k. kon- 
sumtionsvaror. (Reklam nöjer sig ofta med att i försälj- 
ningssyfte föra fram en eller ett fåtal egenskaper för en 
vara.) Attributet »objektiv> i detta sammanhang anger 
även att upplysningen är given av någon neutral institu- 
tion. Då producenter i princip också kan ge objektiv 
konsumentupplysning, skulle man förslagsvis i stället an- 
vända attributet »neutral>, t. ex. neutral teknisk varu- 
upplysning, neutral egenskapsredovisning etc. 


i därvid indelningsgrunder angivna i (7). Då upplys- 
1 ning om byggnadsvaror ur estetiska och sociala syn- 
{ punkter kan anses ligga utanför den i denna artikel 
i beskrivna, tekniskt inriktade uppgiften, har dylika 
I synpunkter ej studerats eller medtagits i förslaget till 
i egenskapsredovisning för byggvaror. Vissa egenska- 
3 per, t. ex. varmebehaglighet, luktavgivning står emel- 
lertid på gränsen mellan mätbara egenskaper och 
psykologiska eller estetiska kvaliteter och dessa har 
f medtagits i utredningen och markerats som »sinnes- 
sl data» (uttrycket hämtat fran 8). 

Samordningen mellan egenskapsredovisningar samt 
jj standard och normer torde bli särskilt intensiv. Egen- 
i skapsredovisningar hänvisar, där så är möjligt, till 
I standardiserade provningsmetoder. De utredningar 
i beträffande allmänt accepterbara provningsmetoder, 
nomenklatur etc., som måste utgöra underlag för 
egenskapsredovisningar, torde även för vissa varu- 
grupper bli till hjälp i ett eventuellt följande norme- 
rings- eller standardiseringsarbete. 

För att en konsument skall kunna bedöma värden 
givna i egenskapsredovisningar över varor i en varu- 
grupp, behövs parallellt med egenskapsredovisningarna 
en sammanställning av de aspekter projektörer och 
byggare bör anlägga vid val och användning av pro- 
dukter i den aktuella gruppen vid olika tillämpningar, 
»egenskapskrav», dock utan att preciserande kvalitets- 
krav eller kvalitetsgränser anges. Eftersom en vara 
kan användas på olika sätt är det nämligen i allmän- 
het ej lämpligt att fastlåsa dylika kvalitetsgränser. För 
den aktuella konstruktionen undersöker projektören 
etc. hur data angivna i egenskapsredovisningar för oli- 
ka varor tillhörande en varugrupp svarar mot aspek- 
terna för de olika egenskaperna, »egenskapskraven», 
och får därigenom en möjlighet att bedöma de olika 
varornas lämplighet. Det förutsätts vara projektörens 
etc. uppgift att avgöra den inbördes betydelsen av de 
olika egenskaperna hos en vara i det aktuella fallet. 
Egenskapsredovisningarna och »egenskapskraven» 
tjänstgör som hans verktyg. Denna form av material- 
val lägger givetvis ett större ansvar på projektören 
etc. och bör samtidigt kunna ge ett bättre resultat än 
som för närvarande i allmänhet är möjligt. 

Arbetet med egenskapsredovisningar och studiet av 
de »egenskapskrav» som man kan ställa, syns inte 
bara vara till gagn för olika konsumentgrupper, utan 
torde även bli till nytta för producenter för att pro- 
dukterna av deras utvecklingsarbete skall anpassas 
till nyare metoder och hustyper och för att använd- 
ningen av produkterna skall göras mera ekonomisk. 
Utvecklingen inom materialområdet går raskt framåt, 
vilket medfört att kommunikationsproblemet mellan 
producent och konsument vuxit i svårighetsgrad. För 
att underlätta denna kommunikation behövs, sett från 
den enskilde producentens sida: 

en ökad allmän kunskap om byggnadsteknik och 
byggnadsmetoder samt 

kanaler för att ge konsumenterna kontinuerliga, 
tekniskt sakliga meddelanden om produkternas 
egenskaper på ett språk, som dessa förstår, dvs. 
egenskapsredovisningar och tekniska varuupp- 
lysningar, helst tekniska varuupplysningar med 
verifierade uppgifter utgivna av neutrala insti- 
tutioner, t. ex. Svensk Byggkatalog. 


SAMVERKAN MELLAN FORSKNING-PROVNING, NORMERING- 
STANDARDISERING OCH ENHETLIG TERMINOLOGI 
SAMT EGENSKAPSREDOVISNING 


Arbetet med egenskapsredovisningar samverkar enligt 
ovan med forskning-provning, standardisering-norme- 
ring och nomenklaturarbetet. Som en bakgrund till 
arbetet med egenskapsredovisningarna har vissa i 
detta sammanhang aktuella problemställningar inom 
dessa arbetsområden blivit belysta i utredningen (jfr 
bild 1). 


Provning 


Den neutrala tekniska upplysningen om byggvaror byg- 
ger på objektivt (genom mätning etc.) fastställbara egen- 
skaper. Egenskaperna definieras genom det sätt på vilket 
de mäts. Mätningen ger för redovisningen erforderliga 
mätvärden. Det gäller att om möjligt få provningsmeto- 
der, provningsapparatur och provningsbetingelser, som 
gör det möjligt att få lika eller föga avvikande provnings- 
resultat, även om proven görs på olika platser och av 
olika personer. 


Planläggningen och utvärderingen av mätningen sker 
med hjälp av statistik. För att jämförelser skall vara möj- 
liga är det av avgörande betydelse att både mätmetod 
och synpunkter på mätningsseriens utseende anges (an- 
talet prov, avvikelser från det erhållna genomsnittsvärdet, 
mätnoggrannhet etc.). 


Man kan praktiskt tala om följande typer av prov- 
ningsmetoder: 

provning av provkroppar ur varan 

provning av färdigvaror 

provning av till verk eller byggnadsdelar för prov- 
ningsändamål sammansatta produkter 

besiktning av åldring, förändringar och skador hos 
färdiga byggnadsverk. 


De genom mätning fastställda egenskaperna kan anges 
som utvärderade mätresultat eller som en på basis av 
mätningar gjord klassindelning, (kvalitetstal etc.) t. ex. 
genom att hänföras till en tre- eller femgraderad skala, 
baserad på provningar. Exempel på sådana klassindel- 
ningar utgör smethärdighet hos folier och vävburen plast 
(PR 2004 05), där det provade materialet hänförs till en 
viss klass efter jämförelse av den färgning, som uppstår 
hos ett vitt tyg vid gnidning mot folien, med en normerad 
färgplansch. 

Klasserna är i detta fall: 

»Klass 1 — dålig om fargstyrkan närmast 


motsvarar eller är större 
än rad 1 på planschen. 


Klass 2 — mindre god om fargstyrkan närmast 
motsvarar rad 2 på plan- 
schen. 

Klass 3 — tämligen god om fargstyrkan närmast 
motsvarar rad 3 på plan- 
schen. 

Klass 4 — god om fargstyrkan närmast 
motsvarar rad 4 på plan- 
schen. 


praktiskt taget inget färg- 
ämne överfört. 


Klass 5 — utmärkt 


Uppstår färgning i mer än en kulör, skall materialet 


hänföras till kulören med den lägsta smethärdigheten.> 
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De data, som erhålls vid laboratorieprovningar och 
fältundersökningar kan schematiskt indelas i jämförbara 
data och vägledande data. De s. k. jämförbara data 
(egentligen direkt jämförbara) förutsätter allmänt accep- 
terade provningsmetoder med detaljerade föreskrifter be- 
träffande provtagning, provkropp, provanordning, bestäm- 
ningens utförande samt beräkning och utvärdering av 
provningsresultat och att hänsyn dessutom tas till den 
personliga faktorn vid mätningen. Svårigheten att få fram 
jämförbara data för varornas olika egenskaper är ofta 
mycket stor och i allmänhet torde direkt jämförbara 
data endast kunna påräknas för vissa fysikaliska och 
kemiska egenskaper hos produkten enl. huvudgrupp 4 i 
den »generella» dispositionen pa sid. 227. 

De s. k. vägledande data, vilka ar de enda möjliga 
t. ex. för provningar av vissa större element, för falt- 
registrering av langtidserfarenheter (aldring etc.) pa far- 
diga byggnader etc. och även i andra sammanhang, for- 
utsätter icke nödvändigtvis allmänt accepterade och till- 
lämpade provningsmetoder. De torde likväl i många 
sammanhang ge en för en bedömning av en vara väl- 
kommen orientering. 

I ett kommande egenskapsredovisningsarbete torde man 
till en början för många egenskaper få nöja sig med 
vägledande data eftersom det i allmänhet tar relativt 
lang tid att få fram sådana provningsmetoder som all- 
mänt kan accepteras. När sådana har erhållits kan man 
hänvisa till dem i stället. För vissa egenskaper åter torde 
det emellertid över huvud taget i alla sammanhang vara 
tillräckligt med vägledande data. Kravet på utformning 
och omfattning av redogörelser för provningssätt, prov- 
ningsförhållanden (temperatur, fuktförhållanden  etc.), 
provningens noggrannhet och provningsresultat måste va- 
ra samma för både de jämförbara och de vägledande 
provningarna. 


Standard, Kvalitetskontroll. Myndigheters godkännande av 
nya material och konstruktioner 


For uttrycket standardisering ges en god definition i 
Norges Standardiserings-Forbunds Arsberetning 1956: 

»Helt i sin alminnelighet forstas med standardisering 
ethvert arbeide som har til formal a tilveiebringe större 
ensartethet, fastere regler eller en fast, bestemt praksis 
pa omrader hvor det tidligere har hersket uensartethet, 
vilkarlighet eller forvirring, nar hensikten hermed er 4a 
oppna ¢konomiske eller praktiske fordeler.» 


>I sin mest kjente form er standardiseringen et arbeide 
for a redusere antalet av de varianter med hensyn til de 
typer, utfgrelseformer, seerlig betydningsfulle mal, kvali- 
teter my. hvori en rekke forbruks- og utstyrsartiklar 
fremstilles for salg.> 

Förhållandet mellan producenten och konsumenten när 
det gäller standard klarläggs bl. a. i Norges Standardise- 
rings-Forbunds Årsberetning 1956: >Da producentene i 
alminnelighet ikke kan tvinges til å producere etter en 
bestemt standard, og forbrukerne i alminnelighet heller 
ikke kan tvinges til å bruke en standardisert vare, må 
standardiseringen gjenomfgres vid en frivillig overens- 
komst mellom alle interesserte parter, således at den stan- 
dardiserte vare blir så god at den — alle hensyn tatt i 
betraktning — blir den ikke standardiserte vare overlegen, 
og derfor etter hvert fortrenger denne. Dette gjelder både 
den nasjonale og den internasjonale standardisering.» 

Genom standardisering får teknikerna att göra med 
varor med bestämt angivna storlekar och försedda med 
bestämda, begränsade minimiegenskaper. Man kan arbeta 
med kända storheter och behöver sålunda inte för varje 
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enskilt fall pröva det aktuella materialets lämplighet 


(jfr 9). 
Nationell standard inom byggnadsomradet forekommer 


i Sverige huvudsakligen i tre former: mattstandard, som / 


anger matt; standard för provningsmetod, som ger en- 


tydiga jamfdrelsemOjligheter for bedömning av materia- | 
lens egenskaper; och kvalitetsstandard som klarlägger | 


minimi- och/eller maximigränser för viktigare egenskaper. 

Man kan också se på begreppet standard utifrån doku- 
mentens karaktär. De dokument som vi möter i det dag- 
liga arbetet, kan preliminärt indelas sålunda: 


Dokument av >tvingande karaktär» (uppstaller 


villkor) lagar och andra författningar, administra- | 
tiva föreskrifter, generella föreskrifter och anvis- | 


ningar om byggnaders utförande i tekniskt hän- 
seende, t. ex. beträffande villkor för användandet av 
nya material och arbetsmetoder. 

Dokument av rekommenderande karaktär, vilka 
vill uppmana läsaren att göra på ett visst sätt, ofta 
angivet i detalj. En-viss auktoritet sätts ofta bakom 
en rekommendation. 

Dokument av informerande karaktär ger en upp- 
lysning, som läsaren själv har att avgöra hur han 
skall använda. I dokumentet kan givetvis anges, att 
författaren anser att en eller några lösningar är för- 
delaktiga i ett givet sammanhang. Vid de informe- 
rande dokumenten kan ett systematiskt framställ- 
ningssätt, ett standardiserat språk och noggranna 
källhänvisningar tillämpas, t. ex. vid den i detta sam- 
manhang intressanta beskrivningen av varor. På detta 
sätt erhålles den utförligare egenskapsredovisningen 
eller den komprimerade varudeklarationen. 

Om stor spridning avses för de informerande eller 
rekommenderande dokumenten, tillämpas ofta den 
publikationsform, som kallas standard. Vid utform- 
ningen och formuleringen av en standard deltar i 
allmänhet flera parter och fastställandet sker efter 
speciella regler ofta genom ett nationellt standardise- 
ringsorgan. I denna rapport betraktas standard som 
en speciell typ av gemensam överenskommelse av- 
sedd att uppnå enhetlighet i en viss fråga. Standar- 
den kan sålunda ha både informerande och rekom- 
menderande karaktär. I enlighet med detta resone- 
mang kan man ge standardens form åt nästan alla 
resultat av rationaliseringsarbeten, som man avser 
bör vinna allmänt beaktande. Ett varudeklarations- 
formulär och generell disposition för egenskapsredo- 
visning kan givetvis också vara en form av stan- 
dard, likaså ett registreringssystem, t. ex. UDK- 
systemet, SfB-systemet etc. 


För kontroll av kvalitet finns olika typer av kvalitets- 
kontroll, vilka liksom standardiseringsförfarandet inte all- 
tid ligger under det standardiseringsorgan, som är anslutet 
till industriens allmänna standardiseringsorgan i olika län- 
der. Denna kvalitetskontroll kan ske genom en provnings- 
anstalt, genom myndigheter, genom särskilda kontrollråd 
och genom särskilda kvalitetskontrollorganisationer. 


Reglerna och anvisningarna för kvalitetskontroll kan 
vara av olika slag. Det kan t. ex. vara föreskrifter, som 
fordrar en villkorlig kvalitetsgaranti beträffande varor 
från en kvalitetskontrollerad produktion. Den tvingande 
karaktären har tillkommit för att en kvalitetskontroll av 
säkerhetsskäl etc. ligger i det allmännas intresse (t. ex. 
cementbestämmelserna, järnbestämmelserna etc.). Man 
har också rekommendationer, där t. ex. en myndighet 
rekommenderar allmänheten att använda kvalitetsgaran- 
terade byggnadsmaterial. Jfr bl. a. (10) 


De kvalitetskontrollerande organisationerna i vilka of- 


tast ingår representanter för myndigheter, producenter 
och konsumenter arbetar dels på att få fram normer 


| 


OS 16. E 


a ann (AA An änn 


‘| eller bestämmelser för provningsmetoder och kvaliteter 


och dels på ett praktiskt genomförande av kontrollen vid 
tillverkning eller leverans samt genom att stimulera pro- 
ducenternas intresse för tillverkningskontroll och konsu- 


‘| menternas intresse for leveranskontroll. 


Av intresse i detta sammanhang är myndigheternas all- 
männa godkännande av nya material och konstruktioner. 


| I dessa sammanhang gör myndigheterna en värdering av 


en vara ur vissa synpunkter, framför allt med tanke på 


i} säkerheten och ger ett godkännande beträffande använd- 


ningen av en viss produkt. Ett sådant godkännande ver- 


) kar pa ett hårdare sätt än en kvalitetsstandard (beroende 


på skillnaden mellan föreskrifter och överenskommelser), 
men har i princip samma tekniska innebörd. 
Exempel på dylika godkännanden från myndigheter 


är bl. a.: BABS jämte Meddelanden från Kungl. Bygg- 


nadsstyrelsen, godkännanden från Stockholm Stads Bygg- 


I nadsnamnd etc. Utländska exempel är bl. a. godkännande 
| av nya material och konstruktioner från Det kongelige 


kommunal- og arbeidsdepartement, Kontoret for byg- 


I nings- og brannvesen, Oslo; Stadsbygmesterens godkän- 


nanden i Köpenhamn; Agréments, utgivna av Centre 
Scientifique et Technique du Batiment, Paris; »allgemeine 


1 baupolizeiliche Zulassungsbescheide» för nya byggmate- 


rial och metoder i Västtyskland etc. I de godkannanden, 
som gors av en statlig myndighet, hanvisas till den lokala 
myndighetens kompetensområde. Ibland är godkannan- 
dena tidsbegränsade på grund av materialets experiment- 
karaktär. I godkännandena ges ofta detaljerade arbets- 
föreskrifter såsom förutsättningar för godkännandet. 
Godkännandena baseras i allmänhet på ett fåtal viktiga 
egenskaper. 

Ett godkännande från en myndighet ges ibland i en 
systematisk form, t. ex. de franska Agréments. Deras 
karaktär och form närmar sig egenskapsredovisningens. 
(Se sid. 82 i notisavdelningen.) 

Av intresse i detta sammanhang är även generella 
material- och arbetsföreskrifter. Dessa berörs delvis i 
(1). Ett exempel på en brett upplagd lösning av dessa 
problem är de engelska Codes of Practice, vilka beskrivas 
ne (11): 


Enhetlig terminologi 


Egenskapsredovisningarna bygger pa ett »standardiserat 
språk», varför nomenklaturfragor är av avgörande bety- 
delse för deras genomförande. Den terminologi, som an- 
vändes i den »generella» dispositionen (jfr sid. 227), byg- 
ger på TNC, pa gängse standardverk samt pa erfaren- 
heter fran arbetet med Svensk Byggkatalog. Vilseledande 
ord, vaga ord och superlativer maste undvikas i egen- 
skapsredovisningar da de ger anledning till missforstand. 
Dock föreslås att vissa för inbördes klassificering av 
egenskaper hävdvunna ord bibehålls, trots att de enligt 
ovannämnda betraktelsesätt är för vaga, t. ex. brand- 
säker, brandhärdig etc. 

Några enstaka exempel på nomenklaturproblem kan 
antyda deras omfattning: 

Av allmänt intresse är t. ex. sammanhangen mellan 
orden: hållfasthet, motståndsförmåga mot, motståndskraft 
mot, hållbarhet, beständighet, härdighet, tålighet och 
liknande. I denna förberedande utredning används t. ex. 
i allmänhet uttrycket >motståndsförmåga mot» en viss 
påfrestning för att ange egenskapen såsom den konstate- 
rats genom provning. För mekaniska egenskaper använ- 
des vanligen uttrycket hållfasthet. Uttrycken »beständig> 
eller >hållbar> har använts huvudsakligen för egenskaper 
konstaterade vid besiktning av byggnader o. dyl. men ej 
vid laboratorieprov. Det är av stor vikt att dessa allmänna 
uttryck och liknande noggrant diskuteras och fastställes, 
ett arbete som även bör ske med blick på utländskt språk- 
bruk inom byggnadsområdet. 


Betr. fuktproblem används i litteraturen bl. a. fukt- 
kvot, fukthalt, fuktkapacitet, kapillär sugkraft, kapillär 
stighöjd, fuktighetshalt, fuktlagring, kapillär sugnings- 
koefficient, kapillärt sugningstal, vattensugning, vatten- 
uppsugningstal, vattenuppsugningskoefficient, vattentäthet, 
vattengenomsläpplighet, genomtränglighet etc. Betr. form- 
ändringar används bl. a. dimensionsändring, formändring, 
skevning, buckling, välvning, ytmåttsändring, formbe- 
ständighet, volymbeständighet, dimensionsstabilitet. Exem- 
plen kan upprepas beträffande nästan alla egenskaps- 
grupper. Det är svårt för en läsare att förstå vad som 
kan menas med dessa olika ord, vilka ofta används om 
varandra. 

I (1 och 3) diskuteras preliminärt egenskapsnomen- 
klatur och anges uttryck, som redan nu synes vara tvek- 
samma att använda i egenskapsredovisningar. En vidare- 
utveckling av dessa synpunkter är en förutsättning för 
det fortsatta arbetet. 


FÖRSLAG TILL »GENERELL» DISPOSITION AV 
EGENSKAPSREDOVISNINGAR FÖR BYGGVAROR 


För att få egenskapsredovisningarna för olika varu- 
grupper likformiga, har inom utredningen utarbe- 
tats förslag till generell disposition av egenskapsredo- 
visningar jämte förslag till tillämpningsregler. Dispo- 
sitionen bygger på litteraturstudier, på erfarenheter 
från arbetet inom Svensk Byggtjänst samt delvis även 
på korta samtal med tjänstemän vid några utländska 
forskningsinstitut och vid Byggforskningen, Bygg- 
standardiseringen och Varudeklarationsnamnden. I 
(1) och (2) ges närmare motiveringar för den före- 
slagna indelningen samt litteraturförteckning. Givet- 
vis bör denna disposition betraktas som en allmän 
riktlinje och bör ej tillämpas som mönster för alla 
varugrupper, vilka ju var för sig kräver sin speciella 
behandling. 


Det nu relativt allmänt tillämpade SfB-systemet för 
samlingskataloger, arbetsbeskrivningar m. m. ger en 
indelning i varugrupper, innehållande varor av lik- 
artad karaktär. Dessa varugrupper har enligt preli- 
minära tillämpningar av den generella dispositionen, 
visat sig passa väl som arbetsenheter i egenskapsredo- 
visningsarbetet (jfr 4). 

Egenskapsgrupperna i den »generella» dispositio- 
nen utesluter ofta icke varandra, då de begrepp, som 
användes för bestämning av grupperna, ej uppfyller 
logikens krav på precision. Gruppindelningen till- 
fredsställer ej heller andra viktiga klassifikationskrav. 
Detta kan försvaras med att en praktisk kompromiss 
måste anses vara nödvändig. I görligaste mån har 
dock efterstravats såväl en systematisk indelnings- 
grund som en för praktiskt verksamma byggfackmän 
lämplig disposition. Det kan diskuteras, om det för 
den praktiskt verksamme byggfackmannen inte vore 
lämpligt att egenskaperna för varje varutyp anges i 
ordning efter deras förmodade betydelse. Då man 
emellertid i dag för flertalet varor inte kan säga, 
vilken egenskap hos en vara som är viktigare än en 
annan, och dessutom ofta använder en vara i flera 
olika funktioner, föreslås att egenskaperna för olika 
varugrupper genomgående anges i samma följd. Då 
data ständigt är placerade i samma inbördes ordning 
för olika produkter, underlättas även varuinformatio- 
nen till andra länder, vilket kan få betydelse vid en 
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vidgad marknad. Möjligheten till en bestämd ord- 
ningsföljd vid angivandet av data för olika varor kan 
även underlätta eventuell framtida användning av 
mekaniska hjälpmedel eller elektronikhjälpmedel vid 
registreringar av olika slag. 

Den »generella dispositionen» har följande huvud- 
grupper’): 


1. Allmän orientering. 

2. Matt, vikt. 

3. Material. Struktur. Form. Ytbeskaffenhet. 
(Utseende.) 

Produktens fysikaliska och kemiska egen- 
skaper, bestämda genom provning av 
provstycken, produkten eller genom prov- 
ning av till »verk»*) eller byggnadsdelar for 
provningsandamal sammansatta produkter. 


Egentlig egenskaps- 
redovisning 
aN 


| 

( 5. Tekniska egenskaper hos färdig konstruk- 
tion och byggnadsdel (»verk») jämte klas- 
sificering med tanke på skydd, säkerhet 
etc. 

6. Hållbarhet (beständighet) hos produkt och 
»verk» vid byggnadens anvandning; and- 
ringar i materialets utseende. 

7. Tekniska egenskaper av speciellt intresse 
for bearbetning, hantering och transport. 

8. Projekterings- och arbetsanvisningar. 

9. Exempel pa konstruktioner, vari produk- 
ten ingår (utfOorande- och konstruktions- 
detaljer). 

10. Lämpliga anvandningsomraden. Referen- 
ser. 

11. Distributions- och kostnadsuppgifter. 

liz. Hänvisningar. 


Komplement och tillämp- 
ningsexempel 


Det går en klar gräns mellan huvudgrupp 4 och 
huvudgrupp 5. Gruppen 1-4 utgör den egentliga 
egenskapsredovisningen och grupp 5-11 utgör ett 
komplement till denna, vilket ej ger jämförbara data 
utan i allmänhet refererar forskningsresultat eller ger 
tillampningsexempel och praktiska uppgifter och rad. 

För den inbördes ordningen mellan huvudgrup- 
perna har bl. a. följande resonemang tillämpats: 


Uppgifter betr. mått, volym, vikt samt betr. 
tillbehör, beslag, reservdelar, placeras i början 
av egenskapsredovisningen, då det är angeläget 
att de lätt kan återfinnas. 

Egenskapsredovisningens tyngdpunkt ligger i 
grupp 4 »Produktens fysikaliska och kemiska 
egenskaper». Någon sträng åtskillnad mellan fy- 
sikaliska och kemiska egenskaper har ej gjorts. 
Egenskaperna har i huvudgrupp 4 angivits i en 
ordningsföljd, som börjar med de vanligaste 
fysikaliska egenskaperna (spec. vikt, fuktmeka- 
nik, värmetekniska egenskaper, hållfasthetsegen- 
skaper, adhesion, optiska egenskaper, elektriska 
och magnetiska egenskaper) och därpå behand- 

*) Anm. Siffror användes i detta förslag för att ange 
grupperna i egenskapsredovisningen, eftersom ett använ- 
dande av bokstäver kan skapa förväxlingar genom likheten 
med SfB-systemet. 

?) Uttrycket är hämtat från diverse presentationer av 
SfB-systemet. 
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las vissa kemiska samt slutligen egenskaper vik- 
tiga ur hygienisk synpunkt. Fuktproblemen har 
behandlats före Ovriga fysikaliska egenskaper 
och före de mekaniska egenskaperna, därför att 
det ansetts lämpligt att man har materialets fukt- 
egenskaper »i tankarna» vid bedömningen av de 
övriga nämnda egenskaperna. 

S. k. sinnesdata och likartade t. ex. värmebe- 
haglighet (golv), luktavgivning, etc. anges i olika 
grupper under huvudgrupp 4, eftersom de nära 
sammanhänger med fysikaliska och kemiska 
egenskaper. 


För tillämpningen av egenskapsredovisningar har 
preliminärt uppställts vissa tillämpningsregler: 

1. Egenskapsredovisningarna bör användas med 
hjälp av »nycklar», där de viktigaste aspekterna 
på materialet för olika tillämpningar, »egenskaps- 
krav», anges på ett: mot egenskapsredovisningen 
svarande sätt. 

2. Endast egenskaper av intresse för produkten och 
för de i det förekommande fallet aktuella till- 
lämpningarna bör tas med. Redovisningen får så- 
lunda ej vara ett självändamål. 

3. Vid angivande av data angående olika egenskaper 
skall provningsresultat anges. Inga mätvärden för 
egenskap bör anges utan att spridningen kring ett 
medelvärde anges eller att alla mätvärdena an- 
ges. Dessutom skall på ett »standardiserat» sätt 
anges provningsmetod genom hänvisning till all- 
mänt tillämpad provningsmetod eller genom be- 
skrivning av provningsmetod samt dessutom ge- 
nom hänvisning till provningsanstalt jämte intygs- 
nummer. Det är en fördel om man kan komma 
fram till att ange data och hänvisning till prov- 
ningsmetod m. m. med hjälp av förkortningar och 
symboler. 

4. Som rubrikord bör användas benämningar på all- 

mänt tillämpade prov, t. ex. draghållfasthet, tjock- 
lekssvällning etc. Alltså så exakta rubriker som 
möjligt. Allmänna samlingsbegrepp bör helst ej 
användas. 
Om i ett stycke under en rubrik ges en så kort 
beskrivning eller sifferuppgift, att framställningen 
blir svårläst, bör rubriken utgå och tillsammans 
med närliggande rubriker ersättas av en rubrik 
av »högre ordning». 

5. Hänvisning till t. ex. godkännande av myndig- 
heter, tillämpade standardföreskrifter etc. anges 
om möjligt intill den varudetalj eller den egenskap 
för vilken sådana föreskrifter finns, likaså litte- 
raturhänvisningar. Hänvisningar till patent och 
mönsterskydd placeras helst också intill den varu- 
detalj patentet m. m. avser. 


6. Tabeller, som är särskilt värdefulla, kan bryta 
dispositionen, om därigenom större klarhet i fram- 
ställningen vinnes. 


Dispositionen för egenskapsredovisning har preli- 
minärt prövats för ett femtiotal varugrupper (4), 
varvid konstaterades att den vid de provningar som 
för närvarande utförs fungerar tillfredsställande utom 
för malnings- och ytbehandlingsvaror. För vvs-varor 
ändrades »mallen» något för att kunna passa. 


Allmänt bör anmärkas att detta är ett första förslag, som efter diverse 


VI diskussioner 


Natt for 


1.1 


1.2 
1.3 


1.4 


1.5 


1.6 


torde leda till ett definitivt förslag för disposition 


| av egenskapsredovisningar, och eventuellt även för andra varubeskriv- 
i ningar. Detta gäller även terminologien. Det är viktigt att påpeka 


en viss varugrupp endast ett fåtal av de i den » generella» 


dispositionen angivna egenskapsgrupperna i allmänhet är aktuella. 


I schemat har vissa grupprubriker satts med grövre stil för att mar- 
| kera att de antagligen bör underindelas, den grövre stilen anger så- 
lunda ej att rubriken har större betydelse än andra rubriker. 


| 1 ALLMÄN ORIENTERING 


Typbeskrivning. 

Bestämning av till vilken art eller typ produkten hör. Produk- 
tens benämning. 

Terminologi. 

Allmänna synpunkter på produktens ändamål och användning. 
Jfr även pkt 10 där en utförligare beskrivning av användnings- 
områden ges i förekommande fall. 

Godkännande från myndigheter. 

Tillverknings- och leveranskontroll. 

Allmän hänvisning till tillämpade normer och standard. 
Märkning. 

Sorter 

Modeller, kvaliteter, storlekar etc. 

Tillbehör. Reservdelar. 


2 MATT. VOLYM. VIKT. 
Tröghetsmoment etc 


2.1 
2.2 


2.3 
2.4 
2.5 


Mått. Tillverkningstoleranser. 

Princip för måttanpassning till andra byggelement. Modulsam- 
ordning etc. 

Jfr även pkt 8.5. 

Volym. 

Vikt. 


Tröghetsmoment. Motståndsmoment etc. 


3 MATERIAL. STRUKTUR. — FORM. YTBESKAFFENHET. 


(UTSEENDE) 


Arm. 1. Data som vanligen anges som sinnesdata och likartade har 


3.1 


3:5 


3.6 


4 PRODUKTENS 
bestämda genom provning av provstycken, 


markerats med /S/. 
Materialsammansattning. Tillverkningsmetod 
Aven förbehandling genom tt. ex. 
Slipning, polering etc. 

Anm. 1. I redovisningen bör anges om skadliga beståndsdelar, 
särskilt s. k. föroreningar ingår i produkten, till vilka 
speciell hänsyn bör tas med tanke på kemisk bestän- 
dighet etc., såvida detta ej anges i 6.8.2. 

Struktur (inre uppbyggnad). 

Här behandlas även homogenitet, defekter i materialet o. dyl. 

Konstruktion (för »sammansatta» produkter). 

Form 

Geometrisk form. 

Visuell form. /S/ 

Haptisk form. /S/ 


impregnering, bestrykning, 


Yta 

Ytbeskaffenhet. (Ytjämnhet etc.) 
Textur — visuellt fenomen. /S/ 
Gräng — taktilt fenomen. /S/ 

Färg — visuellt fenomen. /S/ 

Även ådring, mönster etc. 
Genomsynlighet. Genomskinlighet. /S/ 


Även utseende vid genomlysning. /S/ 


FYSIKALISKA OCH KEMISKA EGENSKAPER 
handelsprodukter eller 


genom provning av till »verk» eller byggnadsdelar för provnings- 
ändamål sammansatta produkter 


Anm. 1. Under pkt 4 anges om möjligt jämförbara värden erhållna 


vid laboratorieundersökningar. 


Anm. 2. Rubriker i egenskapsredovisningen bör om möjligt hänföra 


sig till utförda prov och ej utgöras av allmänna uttryck. 
Sålunda bör t. ex. »värmeledningstal» användas hellre än 
»värmeisolering». I en del fall har inom sneda parentes- 
streck angivits exempel på rubriker. Samlingsrubriker kan 
anges i enlighet med grupprubrikerna nedan. 


Anm. 3. Data som vanligen anges som sinnesdata och likartade har 


4.1 
4.2 
4.3 


4.4 


4.5 
4.6 


4.7 


markerats med /S/. 
Specifik vikt. Volymvikt. 
Porositet. 


Genomsläpplighet för luft och andra gaser (utom vattenånga). 
/Ex. Luftgenomströmningstal./ 


Fukthalt. Genomsläpplighet för vatten och vattenånga. Fukt- 
rörelser 


4.4.1 Fukthalt. Hygroskopiskt bunden vattenmängd vid olika 
relativ luftfuktighet. 

4.4.2 Kapillär sugning. Kapillär sugkraft. T. ex. vattenupp- 

~ sugning, vattenavvisande egenskaper. 

4.4.3 Vattenupptagningsförmåga. 
(Kroppen lagras i vatten.) 

4.4.4 Genomsläpplighet för vatten m. fl. vätskor transporterat 
under påverkan av tryckskillnader. 
Motståndsförmåga mot hydrostatiskt vattentryck. 

4.4.5 Genomslapplighet för vattenångdiffusion, t. ex. fuktdiffu- 
sionstal vid olika relativa luftfuktigheter. 

4.4.6 Uttorkning. Avdunstning. 

4.4.7 Rörelser p. g. a. fuktvariationer. Volymändring vid varie- 


rande fukthalt (krympning och svdllning) samt därav 
orsakade formändringar och påkänningar, t.ex. på grund 
av infästning etc. 
/Ex. Krympning. Svällning. Längdkrympning. Tjockleks- 
svällning. Kantsvällning. Formändring p. g. a. krympning 
och svällning etc./ 


Motståndsförmåga mot »frost». 


Termiska egenskaper. Motståndsförmåga mot eld 
4.6.1 Specifikt värme. 


4.6.2 Termiska rörelser. Volym- och formändring vid upp- 
värmning samt därav orsakade påkänningar. 

4.6.3 Strålningstal. 

4.6.4 Värmeledning. 

/Ex. Värmeledningstal och dess beroende av olika fak- 
torer: volymvikt, fukt, temperatur, luftrörelser etc. Vär- 
memotstånd etc./ 

4.6.5 Värmeavledning vid beröring. /S/ 

4.6.6 Ändring av aggregationstillstånd vid uppvärmning jämte 
därmed sammanhängande problem (smältpunkt, kok- 
punkt, flampunkt etc.). 

4.6.7 Motståndsförmåga mot låga temperaturer. 

4.6.8 Motståndsförmåga mot höga temperaturer. 

4.6.9 Motståndsförmåga mot temperaturväxlingar. 


Betr. motståndsförmåga mot »frost» jfr pkt 4.5. 
4.6.10 Motståndsförmåga mot eld  (antandningstemperatur, 
brännbarhet, förbränningsförlopp, flamspridning etc.). 


Hållfasthet och formändringar p.g.a. belastning samt andra 

mekaniska och reologiska egenskaper 

Anm. 1. Bl. a. beaktas: korttidspåverkan och långtidspåverkans 
även med växlande påkänningar samt förhållandena 
både vid torrt och vått tillstånd. Därjämte beaktas 
hållfastheten i olika riktningar för anisotropa material. 
Elasticitetsmodul anges i samband med de olika typer- 
na av påkänningar. 


4.7.1 Allmänna hållfasthetsegenskaper 


4.7.10 Vissa allm. mekaniska och reologiska egenskaper t. ex. 
Viskositet. Plasticitet (flytning, krypning). Elasticitet 
(fjädring, elastisk efterverkan). 

4.7.11 Draghållfasthet. Formändring vid dragning. [Aven »tvär- 
draghållfasthet» (motståndsförmåga mot skiktning).] 

4.7.12 Tryckhållfasthet. Formändring vid sammantryckning. 

4.7.13 Skjuvhållfasthet. Formändring vid skjuvning. 

4.7.14 Böjhällfasthet. Formändring vid böjning. Styvhet. 

4.7.15 Knäckningshållfasthet. 

4.7.16 Motståndsförmåga mot slag och stöt. 

Slaghållfasthet. 

4.7.17 Vridhällfasthet. 

4.7.18 Utmattningshållfasthet. 

/Ex. Motståndsförmåga mot vibrationer./ 

4.7.19 Hårdhet. Motståndsförmåga mot inträngning, intryck och 
repning av en främmande kropp (avser både elastisk 
och kvarstående intryckning). 

4.7.20 Motståndsförmåga mot avnötning. 

4.7.21 Hållfasthet av samband med formandet av 
produkten. 

Jfr även pkt 7.3. 
/Ex. Böjlighet./ 


intresse i 
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4.8 


4.9 
4.10 


4.11 


4.12 


4.13 
4.19 


4.20 


4.21 


4.7.22 Hållfasthet i förband mellan produkten och ett fäst- 
element 
Jfr även pkt 7.4. 
Motstånd mot spikutdragning och spikgenomdragning 
(genomdragning av spikhuvud). 
Motstånd mot utdragning av skruv, spik, etc. 
Hålkanthållfasthet vid spikförband m. fl. förband. 
4.7.23 Speciella hållfasthetsegenskaper 
Spjälkningshållfasthet. 
Rivningshållfasthet. 
Motståndsförmåga mot »genomslag» (t. ex. för punktvis 
understödda skivor, såsom beklädnadsskivor på reglar). 
Friktion (yttre). Rullfriktion. 
Halkningssynpunkter. 
Adhesion (vidhäftning). 
Ljudvågors transmission och dämpning i materialet 
Ljudhastighet. 
Absorptionskoefficient för ljud. 
Ljuddämpande förmåga /S/. 
Optiska egenskaper 
Anm. 1. Förhållandena vid olika våglängder bör i 
fall beaktas, t. ex. UR och UV. 
Ljusabsorptionsförmåga. 
Ljusreflektionsförmåga. 
Speglande glans. 
Ljustransmissionsförmåga. 
Ljusfördelningsförmåga. 
Ljusspridningsförmäga. 
Brytningsindex. 


speciella 


Elektriska och magnetiska egenskaper 

Elektrisk ledningsförmåga. 

Dielektricitetskonstant. 

Förmåga att avleda elektrostatiska laddningar. 
Strålningsskyddande egenskaper. 

Vissa kemiska egenskaper 

Löslighet i vatten 

Motståndsförmåga mot kemisk påverkan. (Jfr även pkt 6.8, 6.9.) 
Kemisk aggressivitet i förhållande till andra material. (Jfr även 
pkt 8.3.) 

Volymändring förorsakad av kemiska reaktioner. Jfr pkt 4.4.7. 
Motståndsförmåga mot angrepp av mikroorganismer, rötsvam- 
par, djur etc. 

Egenskaper viktiga ur hygienisk synpunkt och ur speciella 
trivselsynpunkter 

Jfr även pkt 8.4. Allmänna synpunkter på dammning och ned- 
smutsning och på rengörbarheten. 

Giftighet. 

Luktavgivning. /S/ 

Smakavgivning. /S/ 

Benägenhet att smeta och klibba. Jfr även pkt 4.7.19. 
Benägenhet att avge stoff (damm etc.). Synpunkter på skador 
på hud, andningsorgan etc. av detta stoff. 

Benägenhet att samla föroreningar (bakteriehärdar) i sprickor 
o. dyl. 

Benägenhet att hemsökas av ohyra, skadedjur etc. 


5 TEKNISKA EGENSKAPER HOS FÄRDIG KONSTRUKTION 
OCH BYGGNADSDEL (»VERK») 
jämte klassificering med tanke på skydd, säkerhet etc. 


5.1 
5.2 


5.3 
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Skydd mot vind, luftrérelser etc. 

Skydd mot fukt och fuktrérelser 

5.2.1 Skydd mot vatten (nederbörd etc.). 

5.2.2 Skydd mot vattenånga. 

5.2.3 »Fuktkapacitet». Kondensationsproblem. 

Skydd mot kyla och värme samt mot termiska rörelser 
Värmegenomgångstal. 

Värmekapacitet. 

Klassindelning med avseende på värmeisolering. 

Skydd mot brand. 

Brandteknisk klassindelning. 

Hållfasthet och stabilitet för statisk och dynamisk belastning. 
Skydd mot ljud. Vibrationsdämpning. 

Klassindelning med avseende på ljudisolering och med avseende 
på rumsakustik. 

Skydd mot strålning. 

Speciellt skydd av annan art, t.ex. skydd mot inbrott, skydd 
mot damm etc. 

Hållbarhet. 

Jfr pkt 6. 
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6 HALLBARHET 
» VERK» 
I MATERIALETS 


PRODUKT OCH 
ANDRINGAR 


(BESTANDIGHET) HOS 
VID BYGGNADENS ANVANDNING; 
UTSEENDE 


Anm. 1. Egenskaper enligt pkt 6 beskrivs p. g. a. sin karaktär van- 


ligen på ett mera allmänt sätt än betr. pkt 3—5, dvs. utan 
provningsvärden. Ofta kan resultat från noggranna fält- 
undersökningar av byggnader vara det huvudsakliga kun- 
skapsstoffet. Betr. laboratorieprovningar av intresse för 


egenskaperna i pkt 6, jfr spec. pkt 4. 


Anm. 2. För hållbarheten hos utvändigt använda material används 


6.1 


6.2 
6.3 
6.4 


6.5 


6.6 


6.7 


6.8 


6.9 
6.10 


ibland ett samlande uttryck, väderbeständighet. Härmed av- 
ses t. ex. punkterna 6.1 (delvis), 6.2, 6.3, 6.4 i samman- 
ställningen enligt nedan. 


Volymbeständighet och formbeständighet. 

Allmänna synpunkter, bl. a. betr. fukt- och temperaturrörelser. 
Dessa ges i allmänhet under pkt 4.4, 4.6.2, 4.6.6, 4.6.7 samt 
5.2 och 5.3. Synpunkter erhållna genom fältundersökningar av 
byggnader placeras vanligen under 6.1. 


Hållbarhet mot vindangrepp (vinderosion). 
Beständighet mot frost Gfr även pkt 4.5). 


Beständighet mot värme Gfr även pkt 4.6). 
Även beständighet mot lokala värmeangrepp i ytan och mot 
snabba temperaturväxlingar ovan fryspunkten. 


Hållbarhet mot mekaniska påfrestningar (stötar, slag, torr- 
städning etc.). 


Jfr pkt 4.7. 


Beständighet mot åldring. (Aldring är resultatet av kemisk och 
fysikalisk förändring i materialet (grundförändringar i mate- 
rialet som sådant utan påfrestningar) på lång sikt. 

Anm. 1. Prov med forcerad åldring redovisas under pkt 6.6. 


Beständighet mot ljus (solljus) 

Anm. 1. Betr. temperaturrörelser hänvisas till pkt 6.1. 

/Ex. Beständighet mot ultravioletta stralars inverkan på mate- 

rialet. Färgpigmentets ljusbeständighet./ 

Kemisk beständighet. (Jfr även pkt 4.19) 

6.8.1 Stabilitet hos den kemiska sammansättningen. 

6.8.2 Beständighet mot diverse kemiskt reagerande material 
(även i rengöringsmedeD. 
6.8.21 Beständighet mot vatten (bl. a. 

tvättbarhet etc.). 


vattenlöslighet, 


6.8.22 Beständighet mot industriatmosfär. 

6.8.23 Beständighet mot kemiskt reagerande ingredienser 
i angränsande eller inblandade material (kalk, 
cement, svavelföreningar etc.). 

6.8.24 Beständighet mot de kemikalier, som används i 
lokaler, där materialet bildar yta, t. ex. syror, 
alkalier, salter, fett, olja etc. 

6.8.25 Beständighet mot vanligen förekommande rengö- 
ringsmedel. 


Beständighet mot korrosion. 


Beständighet mot angrepp av mikroorganismer, rötsvampar, 
djur, t. ex. fåglar, insekter m. fl., växter, t. ex. klängväxter etc. 
Gfr även pkt 4.20). 

Ändring i utseende och färg 


Anm. 1. Flera av de i pkt 6.11 angivna utseendeändringarna 
kan normalt omtalas i Övriga punkter under pkt 6. 
Eftersom förändringar i utseendet för vissa produktet 
är av stor betydelse har de dock sammanförts till en 
särskild punkt, som vid behov kan användas. 

Aven ändring ay ljusreflekterande förmåga. 

Andring av struktur, t. ex. genom kristallisation eller 
omkristallisation. 


Anm. 2. 


Ändring av textur genom vinderosion, vittring etc. 
(t. ex. ytsprickor, krackelering etc.), genom omväx- 
lande fuktning och uttorkning (t. ex. fiberresning vid 
trafiberskivor etc.) etc. 

Effekt av regnvatten (oregelbunden »tvattning»). 
Benägenhet för ansamling av luftburet damm och sot. 
Kemiskt eller fysikaliskt betingade färgpigmentänd- 
ringar. Jfr även pkt 6.7. 

Benägenhet för utslag av vattenlösliga salter. Bildandet 
av hinna eller skorpa på ytan genom vandrande salter 
eller av andra skäl. 

Mekaniska och kemiska skador genom lägre former 
av växter, t. ex. på en fasad. 


_7 TEKNISKA EGENSKAPER AV 


SPECIELLT INTRESSE FÖR 
BEARBETNING, HANTERING OCH TRANSPORT 


Anm. 1. Då dessa egenskaper är viktiga för en stor grupp av bygg- 
fackmän har de sammanförts till en särskild pkt 7, var- 
ifrån i viss utsträckning hänvisats till andra punkter. 

Jfr spec. pkt 4.7.20 och 4.7.21. 

Anm. 2. För egenskaperna i pkt 7 kan sällan anges sifferuppgifter. 

7.1 Konsistens. 

7.2 Bearbetbarhet. 

7.3 Sagbarhet, skarbarhet, borrbarhet, stansbarhet etc. 

Anm. 1. Aven inverkan på snittet av verktyget och inverkan på 
verktyget. 
7.4 Egenskaper, viktiga i samband med fastsättning. 
Möjlighet att med spik etc. fastsätta materialet eller att spika 
i materialet. 
/Ex. Spikbarhet./ 

7.5 Speciella egenskaper viktiga vid ytbehandlingar (bestrykningar) 
7.5.1 Materialets lämplighet som yta för ytbehandling. 
7.5.2 Täckförmåga. Utstrykningsförmåga. 
7.5.3 Torktid etc. 

7.6 Hållbarhet i transport (mot skakning, krossning, sammanpress- 

ning etc.). 

7.7 Lagringsbeständighet. 


| 8 PROJEKTERINGS- OCH ARBETSANVISNINGAR 


Tekniska synpunkter som bör beaktas vid projektering och byg- 

gande. Papekanden om vanligen förekommande fel. 

8.1 Allmänna synpunkter på konstruktionens utformning och på 
produktens placering i konstruktionen jämte beräkningsför- 
farande och säkerhetsföreskrifter. Allmänna synpunkter på ar- 
betets utförande. 

8.3 Produktens krav på intilliggande konstruktionsmaterial (t. ex. 
underlag etc.) eller på material i vilket det aktuella materialet 
inblandas. 

8.4 Allmänna synpunkter på dammning och nedsmutsning och på 
rengörbarheten. 

8.5 Rekommendationer om angivande av måttuppgifter i sambard 
med beställning etc. 

8.6 Arbetsbeskrivning 
8.6.1 Allmänna synpunkter på arbetsmetod, 

kraft, tidsåtgång, kostnader. 

Specialmaskiner och -redskap och andra speciella anord- 

ningar för byggnadsarbete och underhåll. 

Förberedande arbete utom byggnadsplatsen. 

Transport till byggnadsplatsen. 

Lagring på byggnadsplatsen. 

Transport inom byggnadsplatsen. 

Förberedande arbete på monteringsstället (måttsättning, 

ställningar etc.) 

8.6.8 Montering och bearbetning på monteringsstället. 
8.6.9 Ytbehandling. 

8.7 Rengöring. Underhåll. Reparerbarhet. 

8.8 Kontroll av arbetet. 

8.9 Normal varuåtgång. Spill. 


lämplig arbets- 
8.6.2 


8.6.3 
8.6.4 
8.6.5 
8.6.6 
8.6.7 


9 EXEMPEL PA KONSTRUKTIONER, VARI PRODUKTEN INGÅR 
(utförande- och konstruktionsdetaljer) 


Även påpekanden angående vanligen förekommande fel. 


10 LÄMPLIGA ANVÄNDNINGSOMRADEN. REFERENSER 


Jfr pkt 1, där i vissa fall kortfattade synpunkter ges på använd- 
ningsområden. 

Ur teknisk synpunkt lämpliga användningsområden. 

Hänvisningar till utförda arbeten. 


11 DISTRIBUTIONS- OCH KOSTNADSUPPGIFTER 


Anm. 1. Prisuppgifter kan anges under vilken som helst av punk- 
terna 1—10. 

Anm. 2. Distributions- och kostnadsuppgifter anges dock helst under 
pkt 11, även om de enbart gäller produkten. Distributions- 
och kostnadsuppgifter betr. produkten kan nämligen i 
pkt 11 behandlas tillsammans med ev. allmänna byggnads- 


ekonomiska synpunkter. 
11.1 Produktions- och leveranskapacitet. 
11.2 


11.3 


Förpackning. 
Leveransbestämmelser. Beställningsanvisningar. 
Jfr även pkt 8.5. 


11.4 Pris- och kostnadsuppgifter. 
Dessa avser både produkter cch byggnadsdelar. 


Även uppgifter om frakt m. m. 


11.5  Försäljningsorganisation (försäljningsdistrikt, teknisk rådgiv- 
ning, försäljningsservice, reklamtryck, utställningar etc.). 

11.6 Entreprenadverksamhet. 

11.7 Garanti. 


Förutsättningar. Omfattning. Varaktighet. 


12 HÄNVISNINGAR TILL LITTERATUR M. M. 


GENOMFÖRANDE AV ARBETET MED 
EGENSKAPSREDOVISNINGAR 


Sedan den förberedande utredningen inom Svensk 
Byggtjänst nu slutförts kommer det däri framlagda 
förslaget till arbetsplan för en varugrupp att i stort 
sett följas i det arbete som på uppdrag av Byggforsk- 
ningens byggtekniska utskott fortsättes av Svensk 
Byggtjänst: 


1. Utarbetande av disposition och terminologi för 
egenskapsredovisning jämte bestämning av de 
egenskaper, som på basis av kända forsknings- 
resultat och rön kan betraktas såsom viktiga för 
produktens huvudanvändningar. Undersökning av 
vilka aspekter (»egenskapskrav») en byggfackman 
bör anlägga vid val av och användning av mate- 
rial vid olika tillämpningar. Denna undersökning 
avses ej leda till att kvalitetskrav ställs upp. 

2. Kritisk granskning av befintliga provningsmetoder 
samt förfrågningar till forsknings- eller provnings- 
institutioner angående utarbetande av nya prov- 
ningsmetoder lämpliga att åberopa i egenskaps- 
redovisning. 

3. Utarbetande av provningsmetoder för de »väsent- 
liga» egenskaperna. Detta arbete torde lämpli- 
gen ske genom Statens Provningsanstalt, särskilt 
om anstalten ges ökade resurser för dylikt arbete. 

4. Fastställande av disposition, terminologi och prov- 
ningsmetoder till vilka skall hänvisas i egenskaps- 
redovisningen. 

5. Om möjligt bör standard för provningsmetoder 
för de viktigaste egenskaperna utarbetas och fast- 
ställas. I vissa fall tillkommer därefter faststäl- 
lande av kvalitetsstandard. Standardiseringen av 
mått, provningsmetoder, typer, kvalitetsgränser 
för olika egenskaper torde lämpligen kunna ske 
genom Byggstandardiseringen. 

6. Utarbetande av egenskapsredovisning på basis av 
pkt 1-4 och i gynnsamma fall även pkt 5. 


Utredningsarbetet kommer att fortsättas huvudsak- 
ligen efter de riktlinjer, som utarbetats av I Karlén 
och L E Nevander (12). Arbetet skall ske i sam- 
arbete med materialproducenterna. Det är utred- 
ningsmännens uppfattning att arbetet ej skall föran- 
leda att en stor organisationsapparat bildas med där- 
till hörande kommittéväsen utan i stället bör en en- 
kel organisationsform användas. 

De närmast föreliggande arbetsobjekten är enl. (12) 
följande: 

1. Som första varugrupp kommer att behand- 
las det i den förberedande utredningen på- 
började arbetet med s. k. högisolerande iso- 
lervaror, t. ex. wellpappvaror, korkvaror, 
mineralullsvaror, skumplastvaror o. dyl. 
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Samtidigt inventeras inom Sverige utförda 
eller pågående forsknings- och utvecklings- 
arbeten inom byggnadsmaterialområdet (de- 
finierat enligt SfB-systemets grupper D-X), 
jämte utvecklings- och standardiseringsarbe- 
ten för provningsmetoder, vilka kan under- 
lätta eller påskynda egenskapsredovisning- 
arna. Egenskapsredovisningsarbetet får be- 
aktas mera som ett samordningsarbete än ett 
forsknings- och utredningsarbete. 

3. Parallellt med detta inventeringsarbete kom- 
mer genom kontakter med olika konsument- 
grupper att undersökas vilka varugrupper 
som ur konsumentsynpunkt är i speciellt be- 
hov av egenskapsredovisningar. 


Av intresse är givetvis hur publicering av utred- 


ningsresultatet kommer att ordnas. Även om det är 
svårt att förutsäga detta har i ovannämnda riktlin- 


jer (12) denna fråga även belysts, 


varvid följande 


vägar för publicering av arbetet med egenskapsredo- 
visningar och därmed sammanhängande problem dis- 
kuterats för parallella åtgärder: 


a. 


d. 
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Definitioner av egenskaper m. m. samt redogo- 
relse för de aspekter som lämnas pa val av och 
anvandning av material med olika egenskaper for 
vanliga konstruktioner bör publiceras i en sar- 
skild svit av dokument från Byggforskningen 
och/eller Svensk Byggtjänst. Här publiceras även 
redogörelser för provningsmetoder, vilka ej publi- 
ceras på annat håll, (se b. nedan). Dessa doku- 
ment har karaktär av handledning och bör om 
möjligt bygga på en lärobok om byggnadsmate- 
rialen och deras egenskaper. 

Provningsmetoder bör publiceras i första hand 
antingen från provningsanstalt eller som svensk 
standard och i andra hand enl. pkt a. De prov- 
ningsmetoder till vilka egenskapsredovisningarna 
hänvisar, skall ha accepterats av både producent- 
och konsumentparterna i samarbetet. 
Egenskapsredovisningar bör t. v. publiceras ge- 
nom Svensk Byggtjänsts försorg tillika med prin- 
ciper för egenskapsredovisningar. Egenskapsredo- 
visningarna görs för varje fabrikat, då ändringar 
av egenskaper m. m. hos ett fabrikat därvid blir 
enklare att redovisa. Redovisningarna görs kort- 
fattade, bl. a. genom användning av ett förkortat 
språk och symboler och genom hänvisningar 
till handlingarna enl. a. och b. ovan. Egenskaps- 
redovisningarna skall innehålla uppgifter om så- 
väl de i de vanliga konstruktionfallen väsentliga 
egenskaperna som de mindre väsentliga (vilka i 
specialfall kan vara betydelsefulla). De väsentliga 
egenskaperna föreslås skola anges obligatoriskt 
och de mindre väsentliga föreslås ha komplette- 
rande karaktär. Endast redovisningar innehål- 
lande verifierade uppgifter om alla obligatoriska 
data bör få komma ut i den auktoriserande se- 
rien av egenskapsredovisningar. Bedömningen av 
vilka egenskaper som i de vanligare tillämpning- 
arna kan anses vara väsentliga, sker i samråd med 
producenterna. 

Tillämpning av principerna för egenskapsredo- 
visning i Svensk Byggkatalog gör det möjligt att 
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e. Tillämpning av principerna för egenskapsredovis 
ning i producenternas reklamtryck bör for produ 
centerna ge möjlighet till en avsevärd forbattrin 
av nuvarande relativt ofullstandiga information. 
Det är emellertid viktigt att konsumenterna ej 
förväxlar denna form med de neutrala publika 
tionsformerna enl. c. och d. ovan. 


AVSLUTNING 


För ett fortsatt utredningsarbete är synpunkter på 


här 


stor betydelse och mottages med stor tacksamhet, sär- 
skilt i de fall intresse för positiv medverkan i det 
framtida samarbetet mellan olika parter därvid dekla- 
reras. Förslag till konkreta problemställningar är sär- 
skilt värdefulla. 


LITTERATURFÖRTECKNING 


(1) 


(2) 


(3) 


(4) 


(5) 


(6) 
(7) 
(8) 


(2) 


(10) Muller, 


(11) Karlén, I: 


i avvaktan på »auktoriserade» egenskapsredovis 
ningar — och även vid sidan av dessa — till e 
stor krets fackmän sprida systematiskt uppbyggd 
neutrala tekniska varuupplysningar. 


framlagda förslag till egenskapsredovisning av 


Allmänna synpunkter på möjligheten att upp- 
rätta neutrala egenskapsredovisningar för bygg-t 
varor och metodiken härför. 

Slutrapport för Fa 28:1 del 1. Stockholm 1958. 
Stencil. 


Förslag till »generell» disposition för egenskaps- 
redovisningar avsedda för byggvaror. Slutrapport 
Fa 28:1 del 2. Stockholm 1958. Stencil. 
Exempel pa terminologi vid beskrivning av ma- 
terialegenskaper. Slutrapport for Fa 28:1 del 3. 
Stockholm 1958. Stencil. 


Preliminär tillämpning för några varugrupper av 
förslaget till disposition enligt slutrapport, del 2 
jämte hänvisningar till vid nuvarande varube- 
skrivning vanligen åberopade provningar. 
Slutrapport Fa 28:1 del 4. Stockholm 1958. 
Stencil. 


Tillämpning för isolervaror av principer för 


egenskapsredovisning och dispositioner av dessa 


enligt slutrapport, del 2. 


Slutrapport för Fa 28:1 del 5. Stockholm 1958. 
Stencil. 


Hald, A: Upplysning och/eller smakuppfostran. 


Form 1957: 3-4 s. 88. 


Paulsson, G och Paulsson, N: Tingens bruk och | 


prägel. Stockholm 1957. 


Wright, G H: Logik, filosofi och språk. Stock- | | 


holm 1957. 
Graf, O: Die Baustoffe. Stuttgart 1947. 


BAU. Jahrbuch des Bauwesens. Darmstadt 1955. 


Codes of Practice. Byggmästaren 


195151 


(12) Karlén, I och Nevander, L E: PM beträffande 


Btu uppdrag K 2:2 »Egenskapsredovisning för 
byggnadsvaror». Stencil. Stockholm 1958. 


M E: Giitesicherung der Baustoffe. | 


Bra verktyg gör halva arbetet. Tryckluft-Atlas har just den 
utrustning ytbehandlingen fordrar. Tala med experter — 


a Kompressorer tér varje behov 
® Reservdelar och service över 
I hela landet. 


© Leverans från lager 


) Varmsprutningsaggregatet Ecco Gejser arbe- 
| sar efter varmvattenprincipen. Konstant 
temperatur mellan aggregat och sprutpistol 


— EV 


alltid rätt temperatur vid pistolen utan oeko- 
> nomiska temperaturfall. Samma kompressor- 
) storlek som vid kallsprutning. Ecco Gejser 
> ger bättre finish, kortare tempotider, mindre 
I färgåtgång etc. Ecco Geyser finns även med 
\ två fargslingor for sprutning av två kulörer. 


TRYCHKLUFT-ATLAS 


Ytbhehandlingsavdelningen 


välj bland vara högklassiga utrustningar. 


Sprutpistolen Ecco 30 har stor 
kapacitet, låg vikt, få delar, låga 
underhållskostnader. Den dritt- 
säkra sprutpistolen som fackman 
nen kräver 


Sprutskåp och sprutboxar 


med och utan vattenrida 
för rationell ytbehandling. 
Konstruerade efter svenska 
skyddsmyndigheternas 
riktlinjer. 


Sprutpistolen G 8 C tor de nya, moderna 
sandspackelfärgerna. 
utan färgnål ger oöverträffad kapacitet. 
Munstycket har en utbytbar insats av 
hardmetall. Pistolen matas från sand- 
spackelaggregatet TA 100, som rymmer 
100 liter, har stort påfyllningshål, låg 
höjd och är lätt att göra ren. Det behän- 
diga formatet, dragstången och de tre 


Konstruktionen 


luftgummihjulen gör aggregatet lättma- 
növrerat. Kan utrustas med 8 eller 18 
meter lång slang. Enda aggregatet med 
36 meters räckvidd. 


Försäljningsbolag for Atlas Copco AB — världens största specialföretag i tryckluft 
Huvudkontor: Stockholm 1, tel. 4495 40, riks 449640 
Fiharr 1 Malmö, Karlskrona, Kalmar, Nässjö, Göteborg, Norrköping, Örebro, Karlstad, Ludvika, Sundsvall, Östersund, Skellefteå, Luleå 
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XVII 


S-skivan är ens. k. 3-skiktsskiva, d. v. s. den har ett 
mittskikt av större spån och ytskikt av finare spån. För- 
delen med detta är, att man erhåller mycket täta och 
hårda ytskikt, som kan putsas till stor jämnhet. 


Användningsområden : S-skivan kan bl. a. använ- 
das till: 4 
Skapmébler, bokhyllor, bordskivor, radio-, televisions- 
och grammofonmobler; 

Butiksinredningar och skyltfonsterbekladnad; 


Vagg- och takbeklddnad, inredningar och mellanvdaggar 
i bostäder, samlingslokaler, sjukhus, laboratorier, båtar, 


bussar och järnvägsvagnar; 

Köksinredningar, dörrar och garderober; 
Formlådor och gjutmodeller för gjuteriindustrien; 
Klichéfötter för tryckerier. 


En kvalitetsprodukt. S-skivan uppfyller mycket höga 
kvalitetsfordringar. Böjhållfastheten är i obearbetat till- 
stånd 150—200 kg/cm’. Fanerat med 0,6 mm ädelfanér 
stiger den till 300—350 kg/cm’. Volymvikten är ca 600 
kg/m?, vilket ligger ungefär mitt emellan vikterna för 
mjuka och hårda träslag. : 
Spikhållfastheten är densamma som för vanligt trä vid 
spikning genom skivan. Skruvhållfastheten vinkelrätt 
mot skivans yta är nästan dubbelt så stor som parallellt 
och ungefär lika stor som för hårt trä. 

S-skivans jämna fiberriktningslösa struktur gör, att man 
för bearbetning kan använda sig av i handeln vanligen 
förekommande verktyg. 


FR 


TT 


SN 
PUBL LL Et eee bes II 


HET | 
”ESSET” BLAND SPANSKIVOR , 


0000 


Gå in for S-skivan 
- ”Esset” bland spånskivor 


Varför man bör välja S-skivan. S-skivan är den 
enda svensktillverkade spånskivan enligt system BEHR. 
BEHR-skivorna anses i fackkretsar vara de i särklass 
bästa spånskivorna. 

S-skivan är en 3-skiktsskiva med mycket täta och hårda 
ytskikt. 

Det automatiska maskinsystemet för tillverkning av S- 
skivan garanterar en hög och jämn kvalitet. Tack vare 
en hög hartsprocent och speciell impregnering av spånen 
har S-skivan mycket goda fuktavvisande egenskaper. 
S-skivan har en plan och jämn yta, som inte slår sig. Böj- 
och draghållfasthet är lika i S-skivans alla riktningar. 
S-skivan har en utomordentlig dimensionsstabilitet och 
tjocklekstoleransen är endast + 0,15 mm. 

S-skivans spik- och skruvhållfasthet är mycket god. S- 
skivan är prisbillig och ger en mycket obetydlig spill- 
procent. 


Återförsäljare: 


MALMÖ: Nils Troédsson & Co AB, Borrgatan, Industri- 
hamnen, tel. 39000. GOTEBORG: Nils Troédsson & 
Co AB, Gullbergs Strandgata1, Postbox 208, tel. 17 52 20. 
JÖNKÖPING: Werners Byggnadsvaror AB, tel. 19215. 
LINKÖPING: AB Linköpings Trävaruaffär, Haga, tel. 
204 37, 20438. KRISTINEHAMN: Artur Janson Aktie- 
bolag, tel. 105 64, 11163. STOCKHOLM: Aktiebola- 
get Cubic, Erik Sandbergsgatan 17, Solna, tel. Stock- 
holm 82 00 80. VÄSTERÅS: H Nordenhaag AB, Kungs- 
ängsgatan 17-19, tel. 372 30, 38978. BORLÄNGE: Sven 
Fröberg & Co, Postfack 1, tel. växel 12380. SUNDS- 
VALL: Medelpads Skogsägareförening, V:a Esplanads- 
gatan 6, tel. växel 558 60. HÄRNÖSAND: AB Harald 
Andersson, Stora Torget 6, tel. 13110. ÖRNSKÖLDS- 
VIK: Verner Pettersson AB, Villagatan 13, tel. 103 50, 
103 51, 10352. UMEÅ: Aktiebolaget G. Utterström, 
Box 7, tel. ”Utterströms”. SKELLEFTEÅ: AB Skellefteå 
Byggnadsvaror, Storgatan 48, tel. växel 142 20. 


SKOGSÄGARNAS INDUSTRI 
ÅRYD = TEL. VÄXJÖ 740 40, 740 41, 740 
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GLASTEKNOLOGI 


“Annu för ett tiotal år sedan inrymde 
a begreppet byggnadsglas i byggfackmän- 
nens vokabulär i stort sett ej mer än 
glas för fönsterglasning, glashålblock 
doch glasskivor för invändiga beklädna- 
ider. Sedan dess har vi på den svenska 
smarknaden fått tillgång till — och ibland 
«med växlande resultat använt — en rad 
jav nya glasprodukter varav må nämnas: 
sfasadbekladnadsskivor av glas, färgade 
'fglasningsglas för reglering av ljusklimat, 
härdade glas för såväl glasning som be- 
'&klädnader, porösa glasplattor for varme- 
{tisolering, isoleringsrutor med hermetiskt 
itslutna luftmellanrum, emaljerade glas- 
iskivor, ljuskänsligt glas, korrugerade 
ikglasskivor passande till korrugerade tak- 
Stäckningar eller fasadbeklädnader av 
pplat eller fiberbetong, lanterninkupoler 
av glas och glasmosaik. Alla dessa för 


goss i allmänhet nya material ställer, for 


| Det stora standardverket om glas och 
dess teknologi av Hermann Thiene: 


Korrugerad tradarmerad glasskiva 


och 1939 i Jena, torde vid det har laget 
vara föråldrat till vissa delar. Sedan 
dess har bl. a. George W Morey: »The 
properties of glass» utkommit i flera 
upplagor, senast 1954 i New York. Den 
innehåller mycket nyttigt stoff for bygg- 
nadsteknikerna men ännu längre i sina 
konklusioner gar ryssen I I Kitaigorodski 
och hans medhjalpare i sitt till tyska 
Oversatta verk: »Technologie des Gla- 
ses». Översättningen har gjorts av dr 
Johannes Winkler i Jena. Detta verk 
omfattar såväl redogörelser för glasty- 
pernas sammansättningar och de därav 
betingade egenskaperna som beskrivning- 


ar av framställningsprocedurerna för oli- 
ka glasvaror och varornas användnings- 
möjligheter. De flesta tekniska frågor be- 
träffande glas som byggnadsfackmannen 
har anledning att ställa torde kunna få 
sina svar eller åtminstone bli belysta i 
boken. Det är ju så att ännu återstår 
mycket att utveckla såväl när det gäller 
glasframställning som när det gäller ut- 
formning av praktiskt tillämpbara prov- 
ningsmetoder för glas. 

Boken omfattar på sina 723 sidor, 
förutom = bibliografi och omfattande 
namn- och sakregister, bl. a. ca 100 
sidor om glasegenskaper (bl. a. kemiska, 
mekaniska, termiska, optiska och elek- 
triska egenskaper), ca 250 sidor om glas- 
framställning och bearbetning i allmän- 
het samt glasfel, slutligen ca 300 sidor 
om framställning, egenskaper och an- 
vändningsområden för olika glasproduk- 
ter såsom planglas, spegelglas, pressglas, 
glas för ljustekniska ändamål, säkerhets- 
glas (trådarmerat glas, laminerat glas 
och härdat glas) glasemalj, glasfiberma- 
terial samt skumglas. 

Bernhard Åhlgren 


Technologie des Glases av I I Kitai- 
gorodski m. fl. Miinchen—Berlin 1957. 
723 sid. 300 fig. 83 tabeller. Pris 58 DM 


| Hantering av stora glasskivor 


I anslutning till artikeln om glas i hu- 
jvudtexten visar vi några bilder på hur 
stora glasskivor kan manövreras med 
i hjälp av vakuumanordningar. Det är ur- 
Asprungligen en fabriksmetod, som har 
"I spritt sig till byggnadsplatser i USA. 
i (Ur Architectural forum) 


BÅ 


I T.h: Transport av stora glasskivor med hjälp av 
{| vakuumanordningar. Överst på fabriken och 


il. därunder på byggnadsplatsen 


i Nedan: Montering av glasskivor 
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Fig. A. Bild från den 1,7 km långa Alweg-banan Köln-Föhlingen 


Tillverkning av Alweg-balkar 


Medarbetaren i forskningsgruppen för 
Alweg-banan i Köln Friedrich Ost re- 
dogör i tidskriften Bauwelt, nr 24/1958, 
för tillverkningen av de speciella be- 
tongbalkar, av vilka själva »sparet» till 
Alweg-banan sammansätts. 

Balkarna, som är upplagda på pelare 
har en längd av 15 m och ett rätvinkligt 
tvärsnitt med 0,8 m bredd och 1,4 m 
höjd (fig. E). Målsättningen för tillverk- 
ningen av balkarna har varit att finna 
en metod, som samtidigt tillgodoser flera 
olika krav, såsom stor måttnoggrannhet, 
varierande krökning och dverhdjning 
med hänsyn till kurvor och övergångs- 
kurvor på banan, snabb framställning 
med lägsta möjliga kostnader etc. För 
att uppnå låg egenvikt görs balken dess- 
utom ihålig. 

Materialet i balken är armerad be- 
tong, som valts närmast med hänsyn till 
betongens livslängd och låga under- 
hållskostnader men även med tanke på 
den goda vidhäftningen mellan betong- 
en och de med gummidäck försedda hju- 
len på Alweg-vagnarna, vilket bidrar till 
den höga acceleration och retardation, 
som eftersträvas vid lokalsnabbanor. 


Fig. B. Detaljbild av hjulparen på vagnarna 
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Som gjutform för balkarna används 
en specialkonstruerad, elastisk stalform, 
dar alla forekommande balkformer kan 
gjutas i den ordning balkarna skall mon- 
teras pa pelarna (fig. D). Balkarna gjuts 
liggande och bottnen pa formen mot- 
svarar den yta av balken, som kommer 
att vara vänd uppåt pa spåret. Formens 
huvuddelar är två 18 m långa sidoväg- 
gar av stålplåt, fästade vid längsgående, 
böjliga, dubbla T-järn. Utanför väg- 
garna står pelare försedda med genom- 
gående bultar, genom vilka väggarnas 
böjning kan regleras med stor noggrann- 
het. Under sidoplåtarna körs en vagn 
med en liggande plåt, vilken med under- 
lägg kan regleras så att balkens under- 
sida (spårets översida) får önskad ut- 
formning. På denna plåt ställs den mon- 
terade armeringen, varefter formen för- 
ses med ändplåtar och tätas i alla spring- 
or mellan plåtarna. Slutligen skjuts 7,5 
m långa rör in genom öppningar i änd- 
plåtarna vilka rör skall fixera hålrum- 
met i balken. 


För att uppnå kort gjuttid och därmed 
åstadkomma en hög tillverkningstakt 
med ett fåtal av de relativt dyrbara 
gjutformarna, tillämpas vid gjutningen 
ett särskilt vakuumförfarande. Det in- 


Nedan: Fig. D. Balkarna gjuts i 
en specialkonstruerad, elastisk 


stålform 


nebär att överskottsvattnet i betongek 
sugs ut omedelbart efter gjutningen 
genom att sätta hålrumsformen unde 
vakuum — varvid balken får en mekadii 
nisk hållfasthet, så att formen kan rivak 7 
innan den kemiska bindningsprocessen 
betongen börjar. ‘ic 

Vibrering av betongen, som sker förh a 
evakueringen, utförs genom elektriskk Å 
synkronvibratorer, placerade på forme " F 
utsida. Sedvanlig vibrering med vibrad 
torstavar i betongmassan har vid förs 
visat sig skadlig för formen. | | 

Tillverkningstiden har sålunda kunna 
nedbringas till fem timmar per balk oc 
med två formar har man kunnat gör: 
åtta balkar per dygn, vilket varit Onskj 
värt för att medge en kontinuerlig mont 
tering av balkarna på banan. 

Genom vakuummetoden befrias b 
tongen förutom från överskottsvatter 
även från instängd luft, varigenom håll 
fastheten blir större än vid vanliga mex 
toder: > Balkens nedböjning vid belast 
ning har även visat sig bli mindre än 
beräknat. 

Tillverkningsmetoden har med fram 
gang tillämpats vid byggandet av der 
1,7 km långa Alweg-banan K6ln—Fuh 
lingen (fig. A). 

Författaren påpekar slutligen att git 
vetvis även balkar för andra ändamål 
kan framställas enligt den beskrivna met 
toden och att gjutformen också kan a 
vändas vid tillverkning av balkar av fö 
spänd betong. 


Lars Rosengrer 


Fig. C. Anordning för inställnin: 
av balkformen 


armluftsuppvarmning med fiberrör 


Je källarlösa husen väcker även frågan 
jm möjligheten av ett mera ändamåls- 
jinligt utförande av centralvärmeinstalla- 
lionerna. På flera sätt ökas betänklighe- 
Njerna mot användandet av sedvanliga 
‘entralvarmesystem, där rören läggs i 
canaler, som täpps till av gjutning eller 
däcks av golv på fyllning. Ett sönder- 
lrätt ror kan åstadkomma stora skador, 
nan det upptäcks och reparationen 
blir oftast dyrbar. Det är kanske bl. a. 
ärför som perimetervarmluftsuppvärm- 
ing börjat få så stor användning i de 
ällarlösa husen, där man leder den var- 
a luften genom murade (gjutna), isole- 
jade kanaler eller genom rör, som kan 
jatföras av olika material. 


S-iberrdren på det lufttäta underlaget. Den slut- 
| iga uppallningen på »kuddar» ay betong har 
ännu ej verkstallts. Man har här använt sig av 
sammansattningsdelar av metall 


"MN 
I I USA där golv direkt på marken se- 
dan många år varit en mycket använd 
Tkonstruktionsform är varmluftsuppvärm- 
ningen nästan allmän, och man har gi- 
etvis sysslat mycket med att försöka 
omma fram till ekonomiska typer av 
analer. Det är ej utan betydelse, att 
den varma luften vid passerandet av pe- 
rimetersystemet också avger en del var- 
e till golvplattan, och detta kan man 
ernå t. ex. genom att använda varmluft- 
‘ror av fibermaterial, som gjuts fast i 
i betongen. 
I Dessa fiberrör, som tillverkas i dimen- 
iisionerna 2” till 36”, utlaggs, nar drane- 
a apringslager — t. ex. grovt grus — och luft- 
tätt lager anordnats, genom att man i 
draneringslagret gjort en försänkning, 
widar rören skall föras fram. I försänk- 
Winingen gjuts med mellanrum »kuddar» 
av betong, vari gjuts bindtrad, vid vilken 
Ht rören binds fast. 
| Nar hela systemet kommit pa plats 
smed anslutningskammare till varme- 
s aggregatet, förgreningar till utblasnings- 
ventiler m. m., utlaggs fordelningsjarn 
Over hela ytan, och golvybetongen gjuts 
| pa vanligt sätt. 
| Fördelarna med fiberrören är bl. a. 
ii deras ringa vikt och lättheten att bear- 
“beta dem, vilket tillater snabb samman- 
« fogning av rören, varvid emellertid 
väven erfordras särskilda sammansätt- 
i ningsdelar av metall som knän, T:n och 
') Overgangsdelar. 
| Källa: »Practical Builder», januari 
8 1957 (USA). 
| Fabrikat: »Sonoairduct», Sonoco Pro- 
i ducts Co., Hartsville, SC, USA. 
SBI-TT 
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Golvbeläggning med hård träfiberplatta 


Det är bekant, att hårda träfiberplattor 
sedan flera år använts som underlag för 
t. ex. linoleum, gummi- och plastbelägg- 
ningar, och även som underlag för par- 
kettstav. Men det är mindre bekant, att 
hårda trafiberplattor numera även i 
USA används för slutlig golvbeläggning, 
som på grund av förbättrad framställ- 
ningsteknik kombinerad med nya be- 
handlingsmetoder, sätter materialet i 
stånd att tåla stark förslitning. 

Den vanliga hårda plattan kan klara 
förslitningen i ett vanligt hus, men där 
det är fråga om fuktighet i förening med 
stor trafik, använder man numera plat- 
tor, som är specialbehandlade med olja. 

Före läggningen skall plattorna — när 
man använder golvbeläggningar i storle- 
kar som kork- och vinylplattor — »ack- 
limatiseras>, om läggningen sker i en 
lokal, där centralvärme finns, eller där 
det är fråga om uppvärmda golv. Detta 
tillgår så, att plattorna skrubbas med 
kallt vatten på baksidan, för att de skall 
utvidga sig maximalt, varefter de ställs 
till torkning under 24-28 timmar innan 
läggning kan ske. 

Liksom vid andra golvbeläggningar 
bör man verkställa en justering av un- 
derlaget, och trafiberplattorna spikas 
med stalstift pa tragolv och limmas pa 
betonggoly. Efter laggningen behandlas 
golvet med special-grundning, som tap- 
per till ytan, varefter golvet kan be- 
handlas pa sedvanligt sätt med bonvax. 


Kalla: Building Materials, 5/1958. 
SBI-TT 


Liten grävmaskin 


I USA där telefonnäten till stor del är 
förkablade, består dessa givetvis av rätt 
mycket jordkabel som skall grävas ned. 
Kabeldikena grävs härvid vanligen med 
maskin. Kabeldiken för små kablar — 
exempelvis intagskablar för egnahems- 
villor och dylikt — har emellertid hittills 
grävts för hand. 

De moderna självdrivande gräsklipp- 
ningsmaskinerna har dock gett idén till 


en ny liten grävmaskin också för små 
kabeldiken. Denna grävmaskin som själv 


"drar sig framåt i terrängen med tillhjälp 


av en bensinmotor kan gräva diken som 
är 7-8 cm breda och ända upp till 1,6 
meter djupa. Den kan ocksa alternativt 
ställas in for en dikesbredd på 10 cm 
och i specialfall 15 cm men da reduce- 
ras maximidjupet till en meter respek- 
tive 70 cm. 

Vid gravning driver alla fyra hjulen 
medan endast bakhjulen ar kopplade till 
motorn om det endast ar fraga om att 
förflytta maskinen. Hela apparaten vä- 
ger inte mer än drygt 200 kg och dimen- 
sionerna är 96 cm bredd, 108 cm höjd 
och 127 cm längd exklusive grävnings- 
armen som lätt kan kopplas lös från 
själva maskinen. 


(Ur Tekniska Föreningens i Finland 
förhandlingar) 


Temposchaler formlås för bandjärn 


Generalagent: AB Maximal, Stockholm 


Tekniska egenskaper: Som komplement 
till Temposchaler formlås för rundstål, 
har nu tillkommit ett formlås för band- 
järn. Det är tillverkat av aducergods och 
är avsett för bandstål upp till 20 mm 
bredd och 1-3 mm tjocklek. Konstruk- 
tionen medger även att samma formlås 
användes för @ 4-8 mm rundstal. 


Plexigum-profiler 


Generalagent: Edgar Berntons Eftr, 
Stockholm 


Tekniska egenskaper: Plexigum-proti- 
lerna strangpressas av akrylplast. De ar 
avsedda för skarvning, avslutning, fast- 
sättning och inramning av skivor, t ex. 
av glas, plast, metall, trä etc. Profilerna 
finns i en mångfald standardprofiler, 
men på beställning kan även andra er- 
hållas. Profilerna tillverkas glasklara el- 
ler mjölkvita samt i ett stort antal fär- 
ger, t. ex. rött, gult, blått, svart och 
guld. Ytan är blank och hård. 

Ivar Dungner 


BYGGMASTAREN 1958, B 11, notisavdelning 83 


AGREMENT DFE 
7 DES PROCEDES 


veo) BONN 


I MATERIAU 


1,1. Définition. Le revétement du sol 
sans joint « Solplastic » est obtenu par 
application sur la surface a revétir de 
cing å huit couches de pates résultant du 
mélange en proportions variables selon 
les couches d'émulsion aqueuse d'acé- 
tate de polyvinyle, d'adjuvants, de 
charges et de pigments minéraux 
L'épaisseur totale finie varie de 3 a 
9.5 mm. 


1,2. Matitres premiéres On met en 
ceuvre pour la couche d'usure une 
pate préte a l'emploi, fabriquée en 
usine et pour les couches intermédiaires 
et d’assise des påtes obtenues sur 
chantier par mélange en proportions 
déterminées d'un liquide et d'une pou- 
©. 


1,21. Pate préte 4 l'emploi : pate a 
base d'acétate de vinyle, 64 % de 
matiére séche en % du poids de la 
pate; 36,91 % de résine en % du poids 
de rmatiére séche. Poids par litre 
1,600 kg/} 

1,22. Liquide & base d’émulsion 
d'acétate de vinyle : 37,22 % de résine 
en % du poids de liquide. 

1,23, Poudre constituée par les char- 
ges, les colorants et les pigments, pou- 
vant 6tre de composition différente 
pour certaines couches d’assise spé- 
ciales. 

1,3. Coupe de revétement fini Le 
revétement fini se compose des cou- 

suivantes, dans l’ordre ol on les 
rencontre dans une coupe depuis la 
surface jusqu’au support : une couche 


d'usure invariable de 1 mm d’épajs- 
Sour; une couche. d’égalisation, he 
couche d’assise d’épaisseur variable 
suivant la destination du revétement 


1,31. Couche d'usure (ou « chaine 
d'usage »), épaisseur 1 mm, appliquée 
en 3 couches å le truelle, ou cing passes 
au pistolet ou 5 passes A la machine, 
au moyen de la pate préte å l'emploi 
(1,21) å raison de 1,700 kg/m? 

1,32, Couche d'égalisation, obtenue 
par mélange sur chantier de 150 g du 
liquide (1,22) et de 500 g de poudre 
(1,23) et application a la truelle, soit 
donc a raison de 650 g/m? du mélange. 

1,33. Couche d'assise. Obtenue par 
mélange sur chantier du liquide (1,22) 
et de la poudre (1,23) en quantité 
variable avec l'épaisseur requise, puis 
application en une ou plusieurs couches 
å la truelle. 


(aluer 
du bn sonede € aveln a LJ LJ 
Hombre dv coocker ' ' ton 
‘olds de liquide tg/e* se un AN 


(ide du peaks ky” | ee | VAN 


elds da mblange tyes | 3am | Ban | ER 


MATERIAUX NOUVEAUX 
NON TRADITIONNELS DE CONSTRUCTION 


REVETEMENTS SOLS | cova 


| SOLPLASTIC | 
| SEEN | 


| Tel, | Wag, 84-01 
| SSION : i 
| aor provisore mis) N° 234 | 


En définitive on obtient les divers 
types de revétements suivants 


1 51/24 svs) 93/78) SM 


Uotlerver totale 
Aisne dv om 


troche Chgulisnnion 
ie so 4,680 6st 
= 
i Viweo |e) | mas 
i we 1,700 


178 ue 179 


7 I 
6.180 18230 19,270) 15,100 


Certains types spéciaux de revéte- 
ment sont également possibles : lo 
type Solplastic 53/95 | (Isolation) com 
porte une couche de fond a base 
de liquide, de poudre et de granule 
de liége de 45/10, une couche d’assise 
de 40/10 (en 2 couches de 20 x 10) 
et la chalne d'usage de 10/10. 

Le type Solplastic 53/80 P (pour 
Parquets) comporte une couche d’assise 
de 70/10 en deux couches de 35/10 
avec interposition de toile de jute. 
la couche d’égalisation et la chaine 
d'usage. 

Enfin, l'emploi de sous couche du 
type ciment-latex ou vinyliques permet 
de porter lesépaiss ours totales 4 150/10 
et plus dans certains cas. Des revéte- 
ments industriels et semi-industriels 
avec incorporation d'abrasifs dans la 
couche d'usure sont également pré- 
sentés mais sortent du cadre du présent 
document. 


0. FABRICATION 


La fabrication se fait dans l’usine de 
la Mer Rouge 4 « Mulhouse Dornach » 
dans les dépendances des Ets Schaeffer 
(fabricants du Cordoual), selon des 
Techniques voisines de celles em- 
ployée dans l'industrie des Vernis et 
Peintures et fait l'objet de divers con- 
tréles portant sur les mati¢res pre- 
miéres et sur les produits finis. Les 
påtes et liquides fabriqués sont livrés 
sur chantier en bidons étanches, les 
poudres en sacs papier. On trouvera 
dans l'annexe I toutes indications sur la 
production du matériau et les moyens 
de contréle 


lel Mt “« DILSWIATOS » STOS SINIWFLIAIY 


ANNEXE Il RESUME DES ESSAIS EFFECTUES SUR « SOLPLASTIC » 


Les essais sur e 


schantllons et sur maquettes ont été exéculés 4 la Station Expérimentale de Champs-sur-Marne, dans 


Jes conditions prévues par le Cahier des Charges co.respondant. 


I ESSAIS DE LABORATOIRE 


1. Usure. 


Poids spécifique .... 

Perte de poids... 

Epr, couche usure 

Coefficient usure RA YST, Sv Se 

A la suite de ces essais, de nouveaux échantillons de 
« Solplastic » differents de cewx-ci par la nature et les pro- 
portions relatives des charges ont donné les pertes de 
poids suivantes : vert : 3,30; rouge vernis : 2,60; brut 
2,78; rouge : 1,54; rouge vernis, 1,02; mat : 1,03. A cette 
derniére perte de poids correspond un coefficient d'usure 
de 12,3 % avec une épaisseur de la couche d'usure de 
I mm et un poids spécifique de 1,5. 


2. Billage et réaction élastique. 


1,43 c/em* 
1,93 g 


139 mm 


Dureté ......-..... 2,62 kg/mm? 

Réaction élastique . 35%. 

3. Poingonnement. 

Empreinte sous charge .. .. 0,246 mm 

Empreinte permanente 0,169 mm 

4. Absorption d'eau... 19,57 mg/cm* 
Il. ESSAIS SUR MAQUETTE 

1, Souplesse. — Empreinte instantanée : 5 mm, légöre 


empreinte permanente, cuvette non fissurée, 


2. Etat de surface. — Dénivollation maximum : I mm, 

3, Chaise. — L'empreinte présente des bourrelets de 
profondeur maximum 0,70 mm et de hauteur maximum 
0,30 mm. Cette déformation par refoulement de mati¢re 
n'intéresse que la couche d'usure. 


+30 + +30 


“1S >30 


4, Essals chimiques. — Aprés deux heures, les réactils 
concentrés suivants attaquent le revétement : soude, ammo- 
niaque, acide sulfurique, acide chlorhydrique. 

Aprés vingt-quatre heures, les réactifs suivants attaquent 
le revétement : acide acétique concentré, acide citrique 
concentré, acide lactique a 50 94. . : ; 

Les réactifs suivants laissent des traces qui ne disparais- 
sent pas au lavage ; soude diluée, ammoniaque diluée, 
acide chlorhydrique dilué, alcool éthylique et méthylique, 
benzéne, bleu de méthyléne, solution d'iode, carbonate et 
hypochlorite de soude, permanganate, savons alcalins, 

Les autres réactifs sont sans effet. 

5. Taches.— Le vin laisse un trés léger cere, l’encre dea 
traces persistantes. Les autres produits disparaissent au 
lavage avec une solution de savon de Marseille. La ciga- 
retle ramollit le revétement et laisse une trace goudron- 
neuse sans gravité aprés refroidissement. 


we 


EXTRAIT DE LA DECISION N° 731 
Ce systeme de revétement de sol plastique sans joint fait l'objet d'un agrément provisoire, pour une durée d'un an, 
sous réserve qu'il soit tenu compte des prescriptions et observations contenuce dans la proposition n° 731. 
EXTRAIT DE LA PROPOSITION DE LA COMMISSION D'AGREMENT 
passes, soit A Ia taloche, soit mécaniquement, chaque couche | 


Au cours de ses séances des 3. 7 ct 28 noät 1954, la Conemis- 
sion d'Agrément aprés avoir entendn les observations de ses 
membres, concernant le sol plastique sans joint » Solplastic >. 
présenté par la Sté du Solplastic, 69, Bd Pércire, Paris, 17°. 


A CONSTATE : 


1° Que ce revétement de sol sans joint est obtenu par 
application sur la surface å revétir en 5.8 couches successives 
de pates résultant du mélange en proportions variables selon 
les couches, d’émulsion aqueuse d’acétute de polyyinyle plas- 
tifé, d'adjuvants, de charges, et de pigments minéraux. 


20 Qu'il se compose des trois couches suivantes décrites dans 
Y'ordre od elles se rencontrent daus une coupe depuis Ia surface 
jusqu’au support = 

2,1. D'une couche d’usure de I mm appliqué enrais passes 
J la truelle ou cing passes au pistolet ou au « Roller-Tank », 
machine analogue an ro des peintres. 

2,2. Une couche ’éga 
appliquée on une couche i 1 


tion, d’épaisscur négligeable 
ruelle, 

Une couche d’assise d'épaisseur 20, 35 ou 60/10° mm 
appliquée en une ov deux couches a la truclle, 

Le revétement normal présente done uee épaisseur finie de 
30, 45 ou 70/10° ct est désigné sous los références Solplastic- 
53/30, Solplastic 53/45 Solplastic 33/70. Des types spéciaux 
sont également, obtenus par addition de sous-couchcs du type 
monier de ciment-vinylique. 


3° Que la couthedusure. ou « chaine d"usage », seul inva- 
ciant dans ces divers types de revétements est obtenue au 
moyen.d’une påte préparée en usine et répondant aux carac- 


téristiques suivantes : 

Poids au litre : 1, 600 kg /1; SA 

64 9/, de matiére såche en % du poids de iq pate; 

37.9% de résine en % du poids de In matiére séche; appliquée 
a raison de 1.700 kg /m?. 

4° Que ce revétement s‘applique normalement sur chape 
au moruer de ciment talochée et lissée grain fin (Solplastie 
53/30) ou sur béton tiré A In régle, plan et plus ou moins 
rugueux (Solplastic 53/45, 53/70 et avec sons-couches) et 
enfin sur parquet moyennant certaines précautions. La cou- 
che d'assise est appliquée i la truelle aprés mélange ct gåchage 
sur chantier de ses constituants; elle demande un délai de 
séchage d'au moins buit jours. La couche d’usure est obtenue 
au moyen d'une pate préte l’emploi et appliquée en plusicurs 


devant sécher huit a dix heures, La pose demande done dovze 
jours nu moins, In mise en service léger pouvant se faire quatre 
jours aprös application de la dernire couche et enfin, la 
mise en service normal quinze jours apres. 


5° Que ce matériau a fait objet d'essais conformes au Cahier | 


des charges des sols plastiques sans joint, essais de laboratoire 
et sur maquette consignés dans les procts-verbaux corres- 
pondants de la Station Expérimentale de Champs-sur-Marne 
ot résumés dans l'annexe 1. Ju rapport technique présenté & la 
Commission d’Ageément. 

6° Que ce matériau est fabriqué en France, & partir ces 
procédés de base de la Keramchemie a Siershahn- Westerwald, 
dans les conditions et avec les moyens de controle précisés 
dons Vannexe I du rapport technique, 

7° Que ce matériau a fait objet d'un assez grand nombre 
Wapplications (25(.000 m?) en France, la pose étant assurée 
par des entrepri gréées par la Société Solplastic 
ct travaillant sous ce contröle, la liste de ces entreprises étant 
déposée an Centre Scientifique «t Technique du Bitiment. 


A ESTIME : 

1° Qu’il y & lien d’attirer attention sur les divers points 
sus vants crractérisant ce type de revétement. 

1,1. Soule Ia couche d'usure est obtenue par une påte 
préparée cn usine ct livrée sur le chantier préte A l'emploi, 

1,2. Cette couche d’usure répond aux spécifications du 
Cahier des Charges : épaisseur I mm; teneur en résine de 37 
supérieure aux 35 % demands, 

1,3. On a cherché å mécaniser son application au maximum, 
soit par emploi du pistolet, soit par emploi du « Roller-Tank », 
machine analogue aux rouleaux de peintre, 

1,4, La couche d’assise est obtent.e par mélange et gichage 
sur chantier des constituants et peut présenter des épaisscurs 


variables permettant de s’adapter I tous les étate de surface | 


du support, 

1,5. Cette couche d'assise est une véritable sous-couche 
spéciale du type mortier de ciment-vinylique demandant 
notamment un délai de séchage voisin de huit jours, 

1,6. En définitive, la conception de cette couche d'assise 
semble basée sur le souci de se libérer des sujétions dues A la 


plus ou moins bonne exécution des chapes et revient A confier 


EXEMPEL PA INFORMATION OM BYGG- 
VAROR | FRANKRIKE* 


Agrément des matériaux nouvaux et des 
procédés non traditionnels de construc- 
tion 


Denna presentation bygger pa 
anteckningar fran samtal med 
tjansteman vid Centre Scientific 
et Technique du Batiment (CSTB), 
Paris september 1956 och pa 
Notice Generale — concernant 
Vagrément des materiaux et pro- 
cédés non traditionnels de con- 
struction. 


For det icke traditionella byggandet i 
Frankrike används nya material och me- 
toder. For att snabbt ge en systematisk 
information häröver baserad på accep- 
terade provningar, och på att standardi- 
sering av nya material kan förberedas, 
har CSTB sedan ca 12 år utarbetat des- 
sa »agréments», vilka gäller som god- 
kännanden av material och metoder för 
byggnader med statslan. Ca 900 har hit- 
tills utarbetats. Ett prov visas på bil- 
derna. 

Arbetet med »Agréments» inom 
CSTB bedrivs med hjälp av rådgivande 
kommittéer (ca 10 st) och genom 10-15 
ingenjörer pa kontor och pa försökssta- 
tionen. 

I »Agréments» fastställs om ett nytt 
material tillåts for användning vid stat- 
ligt subventionerade byggen. 


1 Se även artikel i huvudtexten sid. 
223-232, 
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Producenten betalar för provningar 
och för ritningar till »Agréments». 

Den enskilda »Agrément> har dispo- 
nerats sålunda: 

a) Material systematiserad beskriv- 
ning från producenten 

b) Fabrikation systematiserad beskriv- 
ning från producenten 

c) Arbetsbeskrivning producentens råd 
till konsumenten beträffande varans rik- 
tiga hantering 

d) Tekniska data sammanställning av 
data och provningsresultat enligt accep- 
terade provningsmetoder med hänvisning 
till bilagor 

e) Bilagor anger t. ex. fabrikations- 
kontroll, provningsresultat, ofta från 
CSTB:s försöksstation 

f) Kommitténs uttalande och godkän- 
nande. Ingvar Karlén 


Nedanstående böcker har insänts till tid- 
skriften för omnämnande eller recension. 
De försäljs genom AB Tidskriften Bygg- 
mästarens förlag endast där så direkt an 
ges. 


Silokonstruktioner för ensilage av Alrik 
Örborn, Rolf Henriksson och Erik Ljung- 
löf. Statens forskningsanstalt för lant- 
mannabyggnader, meddelande nr 42, 
Lund 1958. 27 sid. med 20 ritningsbila- 
gor. Illustrerad 


Cementhaltens betydelse i puts- och mur- 
bruk av Erik Högberg. Särtryck ur Nor- 
disk Betong. Stockholm. 1958. 10 sid. 
Illustrerad 


Luftporbildande medel i bruk av Erikk 
Högberg. Särtryck ur Nordisk Betong. 
Stockholm 1958. 8 sid. Illustrerad 


Yleissuunnittelun Vaikutuksesta Raken- 
nuskustannuksiin. Allmänprojekteringensk 
inflytande på byggnadskostnaderna. Ay 
P-O Jarle. Statens tekniska forskninsål 


anstalt, Helsingfors 1958. 44 sid. Dia} 


gram. Pris 300 FM 


Pendelwanderungen in die Industriorte 
in Siidschweden 1750-1955 av Olof 
Nordstrom. The Royal University of 
Lund, Department of geography, Lund 
1958. 33 sid. Illustrerad. Pris 10 kr 


) 


Jordbrukets byggnadskostnadsindex år 
1958 av Carl-Johan Persson och Bengi: 
Gustafsson. Statens Forskningsanstalt för 
lantmannabyggnader. Särtryck och för- 
handsmeddelande nr 48, 1958. 10 sid) 


| 
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Plattsättning 
\Eldfast murning 


I Syrafast murning 


| 


iKorrosionsskydd 


i 


och fuktisolering 


Ledande | 
i landet 


AB 
HÖGANÄS 
ARBETEN 


STHLM. 16 » TEL. 232100 


i) Nya Badhuset i Norrtälje där vi utfört plattsättning av sim- 
| bassängen, duschrum, omklädningsrum m. m. 

i På vår aktuella entreprenadlista: Gislaveds Mejeri: golv- och 
| väggbeklädnad. Badhus i Avesta och Nya Centralbadet i 
Trondheim: plattsättning av simbassäng, duschrum m. m. Gruv- 
stuga 1 Striberg: golv- och väggbeklädnad, trappor etc. 


HT WITTMER 


@® skrapar rent i alla riktningar 
@ slitstark, lätt och smidig 


® nabbarna på undersidan ger 
ventilation och håller mattan 
i läge 


e skadar ej damklackar 


@ lätt att göra ren 


RR 
LED PS 


LERA 


Format: 
800 X 600 mm 


Tjocklek : 
21 mm, 14 mm 


Färger: 


svart, grönt TRELLEBORGS GUMMIFABRIKS AKTIEBOLAG - TRELLEBORG 
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XX 


Glansf6rzinkad 


espagnolett 
fran Kungsbeslag 


till nästan 
samma pris som 


obehandlad 


En glansférzinkad espagnolett har hittills kostar 
cirka 40 % mer än en obehandlad. Nu kan Ni | 
få en sådan espagnolett betydligt billigare. Tack} 
vare moderna och rationella tillverkningsme-} 
toder kan Kungsbeslag presentera en glansför-|/ 
zinkad espagnolett som endast kostar 5 % met 
än en obehandlad. Merkostnaden blir endast 


ca 25 öre per fönster — mångdubbelt intjänad 
innan Ni betalt espagnoletten. | 


Den glansförzinkade espagnoletten från Kungs-/ 
beslag ger Er dessa fördelar: 


e Den rostar inte. (Espagnoletter på byggen blir eljest lätt rostiga: 
innan de hinner målas och rosten tränger senare igenom färgen. 4 


i) 
| 


Minskat underhåll och bättre gång. 


Den behöver) inte malas och kan alltså användas i bågar a 
ädelträ. Vid målning fäster färgen väl. 


Lättare att hantera — snabbare att montera. 
Alla delar i espagnoletten är glansförzinkade. 


e Behagligare och renare att hantera än en obehandlad espagnolett.f 


Ni kan själv lätt räkna ut vad denna nyhet sparar i Era byggen! 


OBS! Kungsespagnoletten kan nu även erhållas med G Ss =S G = 
cylinderlas och anpassas till lassystem! KU Få BE LA A ad 


Trädgårdsgatan 1, GOTEBORG C 


Telefon 11 02 67, 11 02 68, 11 02 69, riktnr 031 
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Vackra 


parkettgolv 
med behaglig svikt 
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LIMHAMNS- 
RUTAN 


langbrada med & ER ile = uppbyggd 


sugande specialspont av lamellkortstayv 


Dessa parkettgolv lägges flytande — dvs utan spikning — pa specialpapp med kork- 
smulor på undersidan. Detta är möjligt genom lamellkonstruktionen, som motverkar 
svällning och krympning. Elasticiteten hos korken bidrager till svikten. En annan för- 
delaktig egenskap hos denna golvkonstruktion är den ökade stegljudisoleringen. Därför 


användes dessa golv även till elementbyggda hus med tunna bjälklag. 


oÅAÅAkticbolaget Svensk. 
GOLVINDUSTRI 


STOCKHOLM Brahegatan 42 Tel. 631670 
MALMO Rundelsgatan 14 Tel. 717 70 


Återförsäljare över hela landet 
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Ni som inreder — 
räkna med 


VT 


Låt inte vinter- 
bygget frysa 
inne... ; 


\ 


alla trivs 


med REDA = 


REDA ger till lågt pris bostaden 


ningen pa praktiska vardagsproblem, 
moter alla människor. , 3 


uppfällbar = tork: 
ställning för bad 
rum, 48x112 eller 
66x70 cm, för 7m 
tvätt, överdrage 
med vattenavyi- i 
sande plast. 


‘KLORKALCIUM 


fran Solvay & Cie 
klarar gjutningen! 


Stark kyla fördröjer eller stoppar hårdnande cement. Redan 
vid + 10° blir fördröjningen avsevärd. Ett effektivt medel for 
rätt och snabbare gjutning i vinterklimat är ($)-KLORKALCIUM 
från Solvay & Cie. 


' DOSERING 


Betongen tillsättes med ($) -KLORKALCIUM i en halt av 22. 
Denna tillsats påskyndar”stelnandet. Därför kan betonggjut- 
ningen ske ända ned till — 59 C. 


kön ($)-KLORKALCIUM gor betongen snabbare hallfast 


ger betongen högre motståndskraft 
görgjutningen lättare och mera ekonomisk 
ger Er avsevärd tidsvinst för gjutningen 


Tid som erfordras för att ernå en tryckhållfasthet om 140 kg/cm? 
u 


wie 


Begär broschyr och offert! 


Försäljes ej($)-KLORKALCIUM på Er ort, kontakta någon av 
- Solvay & Ciés representanter: 

 & Jean O. Erikson & Co, Göteborg, tel. 131634 
Firma Gustaf Thomée, Malmö, tel. 24818 
Frank Allan Thomson, Stockholm, tel. 6707 60 


tamburhylla i 60, 70, 80, 90, 100, 120 cm lang 
der med två tatmaskiga hyllor ända in tl 
väggen och stång för galgar. Olivgrön och grå 


spiskupan i bredder 50—120 
em, för alla spistyper, i hörn 
eller mitt på väggen. Gavlarna 
av plåt. Löstagbar front av 
akrylplast eller plåt. 


Betong utan klorkalcium 
Betong med 22 klorkalcium 


Tidsvinst till följd av användning 
av klorkalcium 


ee Ee Ao 2 ee ee ee 
Adressera denna kupong till någon av ovan- 
Dat stående tre adresser. 
Sänd mig gratis och portofritt Er broschyr 
- ”Gjut snabbare och säkrare under alla 
rae med klorkalcium fran Solvay & 

ie”. 


B 

I 
| Namn 

B 

Ef 


det välkända speceriskapet med »greppet direkt», 
Standardmatt. Levereras i vitt eller omalat. 


då KE BAR pr fe SBREREE ON IEA SRERNA IG 3 USER SIREN 4 
pees GUNNAR FREDRIKSON A 
ee et i bf nt a rT KALCIUM Géteborg STOCKHOLM Mal 
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FLOORFLEX 


sjalv- 
bonande 


VINYL- 
PLASTGOLV 


Ki-bastu 


Försedd med termostat som auto- 
matiskt haller bastutemperaturen 
konstant. Samtliga typer äro helt 
rostfria och ha yttermantel av 
blank aluminium. 


Vedbastu 


Fyren metalliserad, eldhärdig. Yt- 
termanteln avskärmar den direkta 
utstrålningen och ugnen fungerar 
enligt konventionsprincipen (se pi- 
larna). Eldningen kan även ske från 
angränsande rum. 


SKÅNSKA PLATTSÄTTNINGS AB 


es av grossister, jarnhandlare och elinstallatérer 
Hans Michelsensgatan 1B Malmö Tel. 73370 


- Råd och upplysningar fran 


AB W. SCHMIDT & Co 


Floragatan 5 STOCKHOLM _ Tel. 108880 


BUNDNA PRIMARLAN 


4 och 


BUNDNA SEKUNDÄRLÅN 


x 


mot säkerhet av inteckningar i fastigheter, 


"huvudsakligen avsedda för bostäder eller affärs- 


"lokaler och belägna i städer och vissa stads- 


— liknande samhällen, utlämnas av de till 


KONUNGARIKET SVERIGES 
: STADSHYPOTEKSKASSA 


E och 


SVENSKA BOSTADSKREDITKASSAN 


anslutna stadshypoteks- resp. bostadskredit- 


KONSULTERANDE INGENJÖRER OCH 


föreningarna. ARKITEKTER 
z utför bl. a. projekteringar för 
Norrmalmstorg 12, Sthlm. Tel. 221430 växel gator, vägar, vatten- och avloppsanläggningar 


Avdelningar för kommunalteknik vid kontoren i Stockholm, Öster- 
sund, Härnösand, Falun, Uppsala, Karlstad, Nyköping, Linköping, - 
Örebro, Mariestad, Vänersborg, Vimmerby, Växjö, Karlskrona, Lund. 
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N. LUNDGREN i 
GÄVLE ‘4 


SKORSTENAR MALERIFIRMA 


2000 st. (ca 7 mil) byggda. Pabyggnader under drift. 
Eget tegelbruk i Uppsala. Firman grundad 1869. 


” 
Bland byggda skorstenar märkas: 
Falconbr. Nikkelverk A/S, Kristiansand 1 st. å 116 m. | 


Ljusnans Sulfatfabrik, Marmaverken .. 1 » » 106 » 

Uddeholms A.-B., Sulfatfabrik, Skoghall 1 » » 103 » 

Östrands Sulfatfabrik, Östrand ......-- 1 » » 103 » 

Korsnäs Sågverks A.-B., Sulfatfabr., Gävle 1 » » a » 

Örebro Pappersbruks A.-B., Örebro ..-- 1 » » 101 » ‘ a vi 
A.-B. Kemi 0/Y, Kemi, Finland ........ 1» » 93 » Maria Pristgardsgata 15 A, Stockholm Sö 
A.-B. Iggesunds Bruk, Iggesund ....---.- 1» » 92» 

Trävaru A.-B. Svartvik, Svartvik ...... 1» » 86 » Tels 43 94 02 

Stora Kopparbergs Bergslags A.-B. .-. 2» » 85 » 

Am. Turk. Investment Corp., Istanbul : 1» » 46» 


Angpanne- och industriella inmurningar utforas 


AB Larsson & Kjellbergs Eftr. BRÖD. ANDERSSONS ÅKERI 


OXELÖSUNDS MEK. VERKSTAD 
Öv. Trädgårdsgatan 5, Karlskoga 


Nyköping - Telefon 114 17, 108 27 
Tel. 306 17, 32817 


Oxelösund Telefon 305 47 808 78 


Smides & mek. verkstad z 


Utför: : Järnkonstruktioner; grovplåtslageri Utför alla transporter med lastbilar samt schakt! 


Mek. arbeten ningar med grävmaskiner och bandtraktore 


UPPMÄRKSAMMAD NYHETER 


SVENSK 
PARKETTPLAST 


1 fasad- och takbekladnader. 


SB-brädan som fasadbeklädnad och 
Z-brädan som takbeläggning 


Våra produkter äro patentsökta och utföras mes} 


D-503 presenterades på 
världsutställningen i Bryssel 
och blev välförtjänt uppmärk- 
sammad. 


yta av brännlackerad aluminiumplåt. SB-bradan 
fem färger: grön, vit, silvergrå, tomatröd och beiga 


Z-brädan tillverkas i svart, röd och grön färg oc} 
även av blankplåt. 


D-503 ger Oöverträffat slitstarka golv Z-brädan är avsedd för nybyggnader, medan SB 


Halkfria med varaktig glans brädan är lika praktisk för både gamla och nya hus 


Torkar pa en timme De äro lätta att anbringa, vattenavvisande sam) 
slagsäkra och höja ytterväggarnas och takens iso 


Ingen missfärgning 
leringsförmåga. De ha inga synliga spikar och gy 


fastigheten ett välvårdat utseende och allt detti 
i ett arbetstempo. 


Siden- eller mattglans 


Låt fakta avgöra valet — välj D-503! 


Tillverkare: 
AB BONA Fasadbeläggning Sandström & Björk | 
Spångatan 21, Malmö. Tel. 209 99 (växel) Ay Sticks} oe Stöcksjö 16 


Ordertelefoner Stockholm 43 8939, Göteborg 1373 52 
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Projektering — teknisk rådgivning 


bygg för 
FRAMTIDEN 
med AIB 


Planläggningsfrågor måste lösas ekonomiskt, 
tekniskt och mänskligt riktigt. Det är be- 
‘tydande värden som står på spel både för 


samhälle och näringsliv. 


Vad det än är fråga om — vägar, broar, 
trafikutredningar, vatten- och avloppsfrågor, 
vattenvård, geotekniska utredningar, mätning- 


arbeten, offentliga byggnader, industrianlägg- 


4 


ningar — pa alla dessa omraden kan Allmanna 


Ingeniorsbyran sattas in. 


Vi har en stab av skickliga och sakkunniga fackmän. Vidare 
förfogar vi över välutrustade geotekniska och vattenkemiska 
laboratorier. För fotogrammetriska arbeten disponerar vi över 
en Wilds stereo-autograf A 8. Allt detta garanterar att varje 
uppdrag blir sakkunnigt genomfört. 


ALLMÄNNA INGENIORSBYRAN AB 


BLASIEHOLMSTORG 11 ¢ 
MALMÖ e GÖTEBORG e KALMAR @ KARLSTAD e KATRINEHOLM 


STOCKHOLM e TELEFON 23 2430 


FALUN e SUNDSVALL e ÖSTERSUND e UMEA ¢ LULEA e KIRUNA 


iplanformat 


Lagertyper 5 x 2 meter 


SA—6—7 
—13—14-—16 
— 21 — 22 — 23 


Ensamférsaljare och försäljning 
fran lager: ; 
Smedjebackens Malmökontor, 
Adelgatan 5, Malmö 

Söderberg & Haak AB, Stockholm 
Larsson, Seaton & Co. AB, Göteborg 
AB Axel Anderssons Eftr., Köping 
Gustafsson & Görtz AB, Orebro 


Smedjebackens svetsade armeringsnät i 
kalldraget stål 


Den moderna armeringstekniken kräver ett smidiga- 
re format, när det gäller SA-nät. Vi kan nu leverera 
plana SA-nät i format 5x2 meter. Dessa nat tillsam- 
mans med våra välkända rullar i format 50x2 meter 
täcker alla behov för sprickarmering. 


SMEDI EBACKEN?; SÅ 


Smedjebackens Valsverk AB + Smedjebacken. 
Tel. Ludvika 7 1120 (växel) telex 7214 


bowl mod Sakkunnig BC0CCE 
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Byggnadsteknik 


TORSTEN ALFREDSSON 


Konsult. Ingenjör 
Ugglevägen 9. Tel. 1032 Oskarshamn 


Väg- och Vattenbyggnadsteknik 
Byggnadskonstruktioner 
Kontrollantskap 


INGENIÖR ANDERS AMILON 
| KONSULTERANDE INGENIORSBYRA 


Carlsgatan 9, Hälsingborg. Tel. 210 94 
Byggnadskonstruktioner — Utredningar 
Byggnadskontroll — Grundundersékningar 


ve, 


ey de 


MELKER ANDERSSONS, Linköping 
Domkyrkogatan 4. Tel. växel 293 75 


Byggnads-, VVS- och El. teknik 


| INGENJORSFIRMAN BERGSTROM & CO 


Trädgårdsgatan 11, Uppsala. Tel. Vx 457 21, 15895 
Vatten- & Avloppsanlaggningar, Utredningar, Forslag, 
_Kontroller, Grundvattenundersékningar, Industribyggna- 
Gen 


S.-E. BJERKING 
Konsulterande Ingenjérsbyra AB 
Jarnbrogatan 18, Uppsala. Tel. växel 494 80 
Hus- och industribyggnader 
Konstruktioner, kontrollantskap, utredningar 


-BJURSTROMS GEOTEKNISKA BYRÅ 
Civilingenjör fil. lic. Gösta Bjurström 
Riddargatan 12, Stockholm 
Heln0237 20 02 20171, 02 79121 


Grundundersökningar för samhallsplanering samt för 
byggnader av alla slag 


2 BLOMGREN & Co. INGENIÖRSFIRMA 


Drottninggatan 6, Stockholm C 
Tel. 23 02 80 


Byggnadskonstruktioner, värderingar, besiktningar, 
kontrollantskap 


BLOMQVIST & KJELLIN 


Konsulterande ingenjörer 
Bertil Blomqvist. Tel. 52 58 83 Henry Kjellin. Tel. 10 8717 
Atterbomsvägen 26, Stockholm Birger Jarlsgatan 31, Stockholm 


Hus- och industribyggnader 
Konstruktioner, utredningar 


BO-HUS BYGGNADSBYRÅ, Göteborg 
Kobergsgatan 23, Tel. 21 46 00 
Byggnadsingenjör Ake Södergren. 

Alla slags ritningar till alla slags byggnader. 
Byggnadskonstruktioner, Entreprenadhandlingar. 
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RE 


ANDERS E. BOLINDER, CIVILING. 
Hornsgatan 79!!, Stockholm. Tel. 44 36 00 


Konstruktioner till: ; 
Hus-, Industri-, Bro- och Kajbyggnader 


7 
Firma Modulsten 2 | 
ÅKE BOLMGREN BYGGNATEINCENTOR SBR 


Ostermalmsgatan 103, 5 tr., Stockholm O. 
Murningsfragor. Modulprojektering. 
Spec. Skorstenskonstruktioner. Modultrummor. 


GOSTA BORINDER Civilingenjör SVR 


ODEENS INGENJORSBYRA AB 
Vattug. 9 A, Stockholm C 
Tel. 20 20 23, 10 89 55, 10 89 33 
Husbyggnadskonstruktioner 


62 23 ¢ 05 


BYGG & VATTENTEKNIK AB (BEVETA) 


Hotellgatan 16 A, Ljusdal Tel. 128 32 
Bostadshus Utredningar 
Kommunala byggnader Forslag 
Vattenforsorjning och avlopp Konstruktioner 
Vagar Kontroll 
Ingenjoérsfirman 
BYGGKONSULT 


Tekn. lic. Göran Larsson 
Dybecksgatan 33, Västerås. Tel. 433 00 
Hus- och industribyggnader. Bergrum. Broar. Kaje 
Kontroll | 


BYGGKONSULTER I GÄVLE AB 


Karl Hj. Jansson — Anders Losberg 

Huvudkontor: S. Stapeltorgsgatan 16 B et 
Gävle tel. 229 39, 229 40 

Avdelningskontor: Vallhallavagen I, Ludvika, tel. 143 od 

Hus-, bro- och industribyggnader, Konstruktioner, 

Grundundersékningar, Besiktningar, Kontroll 


EN 


Ingeniörsfirma 
BYGGNADSKONSTRUKTIONER AB 
Nybrogatan 28, Stockholm 
Tel. 67 66 51, 67 66 43, 67 45 51 
Massberäkningar — Kontraktsmassor 
Byggnadsbeskrivningar — Byggledare 


BYGGNADSTEKNISKA BYRÅN, Jönköping 
Civilingenjör SVR Åke Magnusson 


Brunnsgatan 17, Jönköping 
Tel. växel 199 60 | 
Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Konto 


BYGGTEKNIK B. Gruvstedt 


Konsulterande Ingenjérsbyra 
Oxtorgsgatan 10, Söderhamn. Tel. 132 75 


Byggnadskonstruktioner, Byggnads- 0, Betongkontroll | 
Besiktningar, Fastighetsvardering. Behörighet att utföra } 
besiktning av byggnadshissar m. m. 


CENTERLOF & HOLMBERG AB 
Malmö Lund Växjö 


Byggnadskonstruktioner. Bro- och vattenbyggnader 
Tvister. Besiktningar. Grunder. 


ee ovnsusteknik 


TARE INGENJORSBYRA 
GOTEBORG, N. Liden 6. Tel. 10 56 90, 13 47 63, 
BORÅS, Hallbergsg. 3. Tel. 165 11, 201 65 

> Byggnadskonstruktioner, Grundundersékningar, Kon- 

a troll, Besiktningar, Kostnadsutredningar, Byggn.ledning 


| om. m., Industriprojektering, Fjarrvarme- och Kraftbygg- 
nader 


13 60 45 


genjörsfirman : 
ANSLANDT & VITTSTRAND, Borås 


Kövilng. SVR V. Ganslandt. Byggn.-ing. J. Vittstrand 
_ Allégatan 60, Borås. Tel. 204 96, 260 96 
Konstruktioner. Grundundersökningar. Kontroll 

— Besiktningar 


RANRUDS KONSTRUKTIONSBYRÅ 


_ Malmtorgsgatan 4, Karlstad. Tel. 562 83 
_ Konstruktioner för hus- och industribyggnader 
' Besiktningar och kontroller 
‘Grundundersékning 


LFRED HAGLUND 

JNSULTERANDE INGENJORSBYRA 
Sveavägen 61, 5 tr., Stockholm. Tel. 32 97 03 
~ HUS-, INDUSTRI- OCH BROBYGGNADER 


Projektering. Konstruktioner. Utredningar. Entreprenad- 
handlingar. Besiktningar. Kontroll 


[VILINGENJÖR HANS HANSSON 
YGGNADSKONSTRUKTIONER 


Observatorieg. 12, Stockholm Va. Tel. 31 36 44, 31 37 44 
-Tunnelbanestationen, Sthlm-V4llingby. Tel. 87 07 22, -23 


_ Bostads-, industri- och kommunalbyggnader 
Konstruktioner. Utredn. Kontroll. Kostnadsberakn. 


IGENIOR SVEN HEDMAN 


Kungsgatan 48, Stockholm 

Tel. 11 63 64, 21 33 16 

/ Byggnadskonstruktioner 
Grunder och besiktningar 


RIK -HEROLF 
Civilingenjör SVR. Konsulterande Ingenjérsbyra AB 
Bankgatan 10, Sundsvall. Tel. vaxel 574 60 
Hus-, Industri-, Bro- och Hamnbyggnader 
Grundundersékningar — Fullständigt laboratorium 
Bestämning av jordarters skarhallfasthet, 

- tillåten grundpakanning och sättningar 


W HOLMS INGENJORSBYRA 
Köpmangatan 1—3, Sundsvall. Tel. 128 89 


- Konsulterande vag- och vattenbyggnadsteknik. Förslag. 
Kostnadsberakningar. Entreprenadhandlingar. Kontroll. 
Arbetsledning. Besiktningar. Specialiteter: Vag- och gatu- 
byggnader — Järnvägar — Vattenratt 


USBYGGNADSBYRÅN, R. NIHLMAN 


Konsulterande ingenjörsbyrå för 

> bostads- och industribyggnader 
Åsgatan 66, Falun. Tel. 58 95 
Konstruktioner, utredningar, kontroll 


Ingenjörsfirman JACOBSON & WIDMARK AB de ; 


HKB HUSKONSULTBYRÅN AB 
Civ.ing. SVR Sven E. Dybeck 
STOCKHOLM, Riddarhuskajen 1. Tel. växel o10/23 03 60 
GÄVLE, S. Kungsgatan 16. Telefon 026/272 20 
Industri- och Husbyggnader 
Planering. Byggnadskonstruktioner, Utredningar. Kontroll 


HUSTEKNIK 
Drottningg. 71 D, Stockholm C. Tel. 21 78 93 och 21 79 44 _ 
Ing. Arne Larsson och Tore Greger 


Byggnadsteknik och byggnadsekonomi 


G. HORNFELDTS ING.-BYRA. 


Silverhattan 4, Visby. 


Program för ny- och ombyggnader — Mass- och kost- 
nadsberakningar — Betongkontroll — Värderingar och 
besiktningar — Kontrollantskap. 

Tel. 121 84, 138 19. 


Folke Jacobson Gösta Lénnborg Hans Widmark 
Torsvikssvangen 7A Artillerigatan 91 Lidingövägen 75 a 
Lidingö Sthlm Ö Sthlm Ö 
Tel. 65 26 40 Tel. 63 oI 50 Tel. 67,0070: Ta 
Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Kontrollantskap 
KONSULTERANDE INOM BYGGNADSFACKET _— 


DAVID JAWERTH ' 
KONSULT. INGENJORSBYRA AB 
Huvudkontor: Riksradsvagen 67, Stockholm: eae 
Tel 5971 81, 59 63 60 als 
Avd.-kontor: Torégatan 33, Stockholm-Enskede 48 o1 27 eae 
Byggnadskonstruktioner, Byggnadsstatik : 
Konsult. för Novabau GMBH, Karlsruhe 


NILS JOHANSSON, Konsulterande Ingenjérsbyr4 AB 
Hantverkshuset, Oskarshamn. Tel. 1329, 2621. 
Kommunalkontoret, Mariannelund. Tel. 489. ei 
Projekterar och kontrollerar: bostadshus, industrier, kol- _ 
lektiva egnahemsbyggnationer, yttre vatten och avlopp. Re 
Utför: konstruktioner, värderingar, skiljjemannauppdrag — | . 
m. m. 


TEKN. DR ARNE JOHNSON 
INGENJORSBYRA 

Skebokvarnsvagen 251. Stockholm-Bandhagen 

Tel. 86 10 26, 4754 OI, 47 54 02 

Bostads-, industri- och kommunala byggnader Å 


KADESJÖS INGENJÖRSBYRÅ AB 
Torggatan 4, Västerås. Tel., 374 15 
Utför Byggnadsprojektering, Byggnadskonstruktioner, 
Grundundersökningar, Värme-, Ventilations- och Sani- 
tetstekniska program till Industri- och Husbyggnader ' 
av alla slag samt Väg- och Broprojektering 


BERTIL KARLSSON KONSTRUKTIONSBYRÅ 


Kungsgatan 26, Linköping 

Tel. 459 00, bost. 266 74 
Byggnadskonstruktioner, Stål, Betong, 
Trä, Industribyggnader 
Byggnadskontroll 


KARL G. H. KARLSSONS INGENJÖRSBYRÅ 


Topeliusvägen 17, Smedslätten 
BROMMA 
Tel. linjev. 26 0016, 260017, 26 OI 02 


Forts. på nästa sida 
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Forts. fr. föreg. sida 


KÖKSPLANERINGEN 
Ingenjör Sylvia Norlin 
Rämensvägen 6, Johanneshov 
Tel. Sthlm 19 30 19 
Konsulterande byrå för planering av storkök och 
privatkök 


| 
KONSULTERANDE INGENJÖRER 


S. LARSSONS INGENJÖRSBYRÅ 


KALMAR, Norra v. 44 A. 
Tel. 132 85 
Byggnadskonstruktioner 


S. G. LEVIN 
Civilingenjér SVR, Linnég. 65, Stockholm O. Tel. 61 71 21 


Konstruktioner och utredningar för hus- och industri- 
byggnader 


NILS LINDSTROM 
Blockgrand 5 Visby, Tel. 134 51, 130 08 
Projektering 
Konstruktioner 
Kontroll 


LOOSTROM & GELIN 
Drottninggatan 11, Stockholm. Tel. 10 37 59, 11 61 76 


Byggnadskonstruktioner — Grundundersékningar — 
Besiktningar — Kontrollantskap 


B. LUDVIGSON 
Civilingenjör 
Storgatan 53, Göteborg C. Tel. växel 17 16 10 


Hus-, bro- och industribyggnader. Kajer. Kontroll. Varvs- 
anläggningar 


A.-B. VICTOR MÅNSSON 


Konsulterande Ingenjörsbyrå 

Amiralsgatan 27, Malmö. Tel. 228 59, 179 11 
Fullständiga förslag till alla slag av industribyggnader 
m.m. samt vag-, vatten- och brobyggnader. Konstruk- 
tioner i armerad betong, järn och trä. Grundundersék- 
ningar, mätningar och kartarbeten m. m. 


INGENJÖRSBYRÅN MÖLLER & OLSON 
Odensviplatsen 3, Västerås. Tel. 392 07 
Konstruktioner till hus- och industribyggnader 
Kontroll 


BYGGNADSINGENJÖR LENNART NELSSON 
LJUNGBY, Olovsgatan 3. Telefon 1764, 1170 
Byggnadsritningar, Konstruktioner, Byggnadskontroll 


CIVILINGENJÖR SVR SIGVARD NORDGÅRD 
Konsulterande Ingenjörsbyrå 
Becksjudarvägen 41, Nacka. Tel. växel 16 26 70 
Industri- och husbyggnader 
Utredningar. Konstruktioner. Kontroll 


nin eds representant for förspända betongkonstruktioner enligt system 
»Leobar 
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ORRJE & CO 
Rådgivande ingenjörer och arkitekter 


Stockholm, tel. 9403 10 Hultsfred, tel. 707 Sundsvall, tel. 574 25 

Linköping, tel. 26157 Umeå, tel. 164 67 

Gävle, tel. 15410 Luleå, tel. 14011, 166 28 Västerås, tel. 428 40 

Göteborg, tel. 141784 Skellefteå, tel. 12266 Örnsköldsvik, tel. 11910 0 

Halmstad, tel. 22245 Sollefteå, tel. 116 25 Östersund, tel. 156 80 il 
4 


AB SVENSK GEOTEKNISK UNDERSÖKNING 
JOHANNESHOV, Malgomajv. 1. Telefon Vx 18 02 
NORRKOPING, Norralundsgatan 50. Telefon 670 35 | 
Konsulterande Geotekniker och Geologer 
Geotekniska undersökningar för samhillsplaner a 
byggnadsverk. Praktisk-geologiska utredningar. Ge¢ 
tekniskt laboratorium 


SVEN TYREN AB | 


NH 


Borås, tel. 273 70 


Rådgivande ingenjörer 
Banérgatan 10, Stockholm. Tel. växel 67 04 50 


Industri- och bostadsbyggnader 
Konstruktioner i trä, järn och betong 


CIVILINGENJÖR EINAR VALBERG 
Drottninggatan 50—52, Stockholm. Tel. 20 54 49 


Byggnadskonstruktioner i järn, armerad betong och tri 
för hyreshus, skolor, industribyggnader etc. 


Undersökningar. Förslag. Kontroll 


HARALD WALE INGENIÖRSBYRÅ AB 


Drottninggatan 102, Stockholm 
Tel. vaxel 23 16 35 


Industri- och husbyggnader 
Byggnadskonstruktioner och byggnadsteknik 
Byggnadsledning, besiktningar och kontroll 


J. VEGERFORS BYGGNADSTEKNISK BYRA 


Svartbacksgatan 4, Uppsala. 
Tel. vaxel 018/15140, 16140 
Byggnadskonstruktioner 


CIVILINGENJOR SVR 
LENNART WERKLUND 


Torggatan 13 (Posthuset) BORAS 
Tel. vaxel 275 95 
INDUSTRIBYGGNADER 


EVERT WESTERLIND KONSULTERANDE 
INGENIORSBYRA | 


Stockholm. Planering av industribyggnader. Utredningz 
Entreprenadprogram. Byggnadskonstruktioner 
Upplandsgatan 32, Stockholm. Tel. växel 34 o1 95 


CARL-ERIK WIHL 
Konsulterande Ingenjérsbyra 


Norrképingsvagen 2, Nyköping. Tel. 115 11 


Hus- och industribyggnader, konstruktion, kontroll, 
vardering 


WINBERG & HOGSTEDT AB 
Arkitekt- och Ingenjérsbyra 
Södergatan 26, Malmö, Tel. växel 705 35 


Lektor G. Winberg, Arkitekt SAR Civiling. S. Hégstedii 
Industribyggnader, Bro- och Vattenbyggnader, Byggnads¢ 


—— 


i 
| 
j 
| 
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konstruktioner, Grundundersékningar | 


. WINTER AB 


Ingenjörsbyrå 

Klostergatan 18, Örebro. Tel. 1876 18 
Hus-, industri- och brobyggnader 
Projektering, Konstruktioner, Värderingar 


KONSULTERANDE INGENJÖRER 


WILLIAM ANDERSSONS Konstruktionsbyrå 
Luntmakargatan 16, Stockholm. Tel. 10 75 93, 21 55 90 


Utför förslag till värme-, ventilations- och sanitära an- 
läggningar 
Utredningar, granskningar och besiktningar 


KE ZETTERBERG 

_ Civilingenjör SVR. Konsulterande Ingenjörsbyrå 
Repslagaregatan 3, Norrköping. Tel. 264 73 
Industrianläggningar av alla slag 
Bostadsbyggnader, kajer och broar 
Kontrollantskap, besiktningar 


| 


BERGSTRÖMS INGENIÖRSBYRÅ & CO 


Kungsbroplan 2, Stockholm. Tel. 52 05 60 


Utredningar, undersökningar och förslag till vatten- och 
avloppsledningar, reningsanläggningar av alla slag 
Värme-, ventilations- och sanitetstekniska anläggningar 
Vattenundersökningar samt kontroll och besiktningar 


RIK ÖRNEBRING 
BR BYGGN. -TEKN. ING. -BYRÅ 


N. Strandgatan 17, Karlstad. 
Tel. 122 13 ‘ 
Byggnadsritningar, Kontroll och Arbetsledning 


Elektroteknik 


NGENJÖR STIG BERGSTRÖM 
Tekniska konsulteringsbyrån 


— Pilgarden. MALMÖ. Tel. 237 86, 97 86 13 


Leveransprogram för alla slag av el-instaliationer 
Utredningar, kontroll och leveransbesiktningar 


‘LKONSULT S. FORSLIND 
Ferkensgrand 6, Stockholm 
Tel. 21 88 50 
Elektroteknisk konsult. verksamhet 


EJLERS INGENJORSBYRA AB 


Växjö TEE 402.740 32 Sracr AM 
Norrköping Tel. 353 00, 353 83 
Göteborg Tel. 15 72 94 KONTROLL 


Jönköping Tel. 225 50 aed ethane 
Oskarshamn Tel. 2802 KRAFTFRAGOR 


Varnamo Tel. 121 35 


GEORG BOMANS 
KONSTRUKTIONSBYRA, Jönköping 


Brunnsgatan 17. Tel. 145 18 

Projekterar och planerar anläggningar för värme, ventila- 
tion och sanitetsteknik. Kontroll, utredningar och besikt- 
ningar 


C. G. COLLEEN, CIVILINGENJÖR 
Alviksvägen 37, Bromma. Tel. Växel 25 25 15 
Värme — Ventilation — Sanitet 
Ledamot av: 
Svenska Konsulterande Ingenjörers Förening 
Sveriges Konsulterande Värme- och Sanitetsingenjörers 
Förening 


E. DANIELSONS KONSTRUKTIONSBYRÅ 


Slaggatan 10, Falun. Tel. 1129, 6300 


Upprättar ritningar och program 
Verkställer Utredningar, Granskningar, 
Kontroll och Besiktningar 


CURT ERIKSSON konsult.ing. Konstruktionsbyrå 


VÄRME — VENTILATION — SANITET 

Spec. konstruktioner för prefabricerade värmesystem 
till skivhus med lätta fasadelement 

Gamla Övägen 7 B. Tel. 071-356 94 NORRKÖPING 


BENGT HAMRIN 
KONSULTERANDE INGENJÖRSBYRÅ 


Vasagatan 34, Göteborg C. Tel. 11 76.99 
Värme — Ånga — Ventilation — Sanitet 


.. WIDEBERGS ING.FIRMA 
Konsulterande elektroingenjér, Klara N. Kyrkogata 31, 
Stockholm. Tel. 21 62 03 
/Utfér alla slag av projekteringar, utredningar, kontroll 
samt besiktningar och värderingar för elektriska anlagg- 
ningar över hela landet. Kostnadsförslag över arvodet 
lämnas gärna 


Värme-, kyl-, sanitets- och 
ventilationsteknik 


JACOB HELLSTRÖM, INGENJÖRSBYRÅ 
Stora Nygatan 25, Stockholm. Tel. 21 53 82, 21 53.92 


Konsulterande ingenjérsbyra for värme, ventilations- och 
sanitära anläggningar 


Ansluten till S. K. V.S. 


BÖRJE JOHNSSON 
Rödabergsgatan 3, Stockholm. Tel. 34 20 22, 34 20 28 


Program, kostnadsberakningar och kontrollantskap för 
industrier, skolor, bostadshus m. m. 


LLMANNA KOLDBYRAN 
VEN WESTERGREN & Co. 


Byvagen 34, Spånga. Tel. 36 46 46 
Konsulterande ingenjérsfirma för 
kyl- och frysanlaggningar 


KYLTEKNISKA BYRAN | BENGT HOLMER 


PS beds 
Konsulterande Ingeniérsbyra för kyl- och frysanlagg- 
ningar. Pipersgatan 11, Stockholm. Tel. 52 93 51, 5300 76 
Anlaggningsplanering enligt modernaste metoder. Kon- 
troll och besiktningar, Isoleringsbeskrivningar 


Forts. på nästa sida 
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LARS G. LAGERSTRÖM 
KONSTRUKTIONSBYRÅ 


NORRKÖPING, Holmstagatan 22 B. Telefon 61730 
Bostad: Lindövägen 48 B, Telefon 30925 


Konstruktioner - Arbetskontroll 
Besiktningar för värme, ventilation sanitet 


F. LARSSON 


Storgatan 17, Växjö. Tel. 124 44, 165 44 
Konsulterande ingenjörsbyrå för värme-, ventilations- och 
sanitära anläggningar m. m. 

- Utredningar, program. Kontroll och besiktningar . 
Ansluten till S K. V S. 


LARSSON & Co, L. B. 


L. Larsson o G. Bjarnesten 
Konsulterande IngenjérsbyraS K \ 5 
aa RER Riddargatan 12 

Bee RN Stockholm ©. Tel. 630975 vaxel 


| INGEMAR LUNDSTROMS INGENJORSBYRA 
| Svartbäcksgatan 20, Uppsala. Tel. 179 00 


Värme, Ventilation och Sanitära anläggningar 


GUNNAR NORDENHAMMAR 
| Kungsgatan 8, Karlstad. Tel. 100 08 och 118 00 


Konsulterande ingeniörsbyrå för värme-, ventilations- 
och sanitetstekniska anläggningar 


Kontroll och besiktningar 


M. NYDE, Konsulterande Ingenjörsbyrå 


Dr. Hjorts gata 10 C. Göteborg C 
TEN Tel. 2088 39 


Värme — ånga — ventilation — samtet. 


| MARTIN NYMANS KONSTRUKTIONSBYRÅ 


Vidargatan 7, Stockhnim. Tel. 30 02 42 


 Upprättar förslag för värme-, ventilations- och sanitets 
tekniska anläggningar 
Ansluten till S. K. V. S. 


CE. NYZELL 
Kons. Ingenjörsbyrå 


Malmabergsgatan 49 D, Västerås 
Tel. 481 74 
Värme — Ventilation — Sanitet 


KONSTRUKTIONSFIRMAN PALMÉR 
V. Storgatan 35, Kristianstad 
Telie123 93 
Varme- och sanitära programhandlingar. 


Husbyggnadsritningar for ombyggnader och 
reparationer 


PRENELLS KONSTRUKTIONSBYRA 


Ingenjör P. A. Prenell 
Ferkensgrand 611, Stockholm C 
Tel. 1025 34, 102579, 11 8300 
Medlem av S. K. V. S. 
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ELIS RUNEFELT INGENJORSBYRA AB 


Sturegatan 10, Stockholm. Tel. 61 62 24, 6162 84 i 


Utför förslag till varme- och yer ae 
samt sanitiranlaggningar. Utövar kontroll och tills 


Utredningar, granskningar och besiktningar 


INGENJORSFIRMAN SUNE RYGARD 


2:a Långgatan 53. Göteborg 
Tel. 24 59 26, 24 69 16, 246917, 246918 


S-MAN klimat system. 
S-MAN varmeslinga 


ARNE SANDSTEDT INGENIORSBYRA 


Hospitalstorget 3, Linköping. Tel. 401 66, 422 26 


Konsulterande ingenidrsbyra for varme-, ventilations- ¢ 
sanitara anlaggningar é. 


YNGVE STARKS INGENJORSBYRA “eae 
Inneh. Civiling. Yngve Stark 
Gunnilbogat. 8 — Västerås Tel. 494 00 
Konsult. ingenjörer för Värme, Sanitet, Luft- 
konditionering. 

Utför Programhandlingar, Tekn. Ler onomiers utred- 
ningar, Kontroll 
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SUNDLI:s KONSTRUKTIONSBYRA Ull 


Söderköpingsv. 57, Norrköping. Tel. 600 84 
Utredning, konstruktioner, kontroller 

och besiktningar för värme-, ventilations-, 
och sanitäranläggningar 


AB SVENSK INDUSTRI-VENTILATION 


Konsulterande firma 
Bastadsvagen 5, Johanneshov, Stockholm 
Tel. 59 23 10, 59 23 50 


LARS WENNBERG 


Konsulterande ingeniérsbyra 

V. Torggatan 11, Karlstad. Tel. 105 77, 182 08 ÅR 
Konstruktionsbyrå för värme-, ventilations- och sanitära | 
anläggningar. Kontroll och besiktningar - ; 


AB VVS-KONSTRUKTIONER 


Timmermansg. 24, Stockholm Sö. Konstruktionsbyrå _ 
och konsulterande ingenjörsverksamhet för Varme-, 
Ventilations- och Sanitetsanläggningar ÅR 


Tel. 44 32 15, 44 32 63, 44 32 91 


I 


VÄRMEKONSULTBYRÅN AB 


Ing. Yngve Gustavson, Kungsg. 66, Sthlm. Tel. iene 95 K 
Ångteknik i 
Värme — Ventilation — Sanitet 


VARMETEKNISKA BYRAN 


Ingenjor Ake Persson 

Vastra Sjögatan 23, Kalmar. Tel. 127 71, 17771 

Bost. tel. 167 71 

Konstruktionsbyra för varme-, ventilations- och sanitär 
anläggningar 
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1ium och -legeringar 
INSKA ALUMINIUM- 


\NIET Hane 28, Sthlm — 
09 20 


3 ch asfaltarbeten 


NADS-AB SVEN A THUN- 
om Tel. 112154 
& CO Avesta 2 

cksstigen 19, T. 586 02 

> Isoleringsarb. Tacktackn. 


kstaderna, Enköping 
8 | 
ningsarmatur 
ANNELL AB 
ingholmsviigen 16 
lm K. Tel. 52-06 10 


ig och betongvaror 


[ANDITBOL. BETONG, 
ER & Co Hednoret 

den 650 16, 650 60 

cen, Kalix Tel. 300 

cen, Bastuträsk Tel. 37 


YGG-ZATA Storg 6, Sthlm 
175 35, 60 38 30 


i= och platslageri 

‘T ENGBERG, PLATSLA- 
V RKSTÄDER, Hagag. 12, 
T. Vx 3090 17, 31 43 65 
AGNUSSONS PLATSLAG. 
| Borlänge. Tel. 121 45 

‘ing — Platarbeten av 

lag 

adssmiden, Reparationer 
'S PETTERSSON 
igerikonsult. Brunnsgr 5, 

2 ‘Tel. 217080 

‘SLAGERI AB 

T& CO, Orebro 

ig. 18, Tel. 116232 

= 


Adérrar 

W HOLMDAHL AB 
Tel. 13675 
‘ASSASKAP 0. BRAND- 
AR Ulvsundav 154, 
nda Tel. 25 89 13, -14 


jnadsmaskiner 


ANDBYMASKINER 
"Sandby Tel. 1 och 3 


‘EBE Lindesberg Tel. 835 


JBORG & LUNDBERG AB 
9 Tel. 45 27 00 

ningskontor i 

org TEL 13 3072 

6 - 11170 

vall » 58967 


jnadsmaterial 

LIN & CO AB 

nsborgsv 5, Sthlm 42 

9 04 55 

4. J LINDGRENS JERN- 
DEL Storg. 21 Sundsvall 
5720 


Byggtorkar - 
AB BAHCO 
Flaktverkstaderna, Enköping 


Cement 


CEMENTA Sthlm, Malmö, Géte- 
borg Representerar »Blå-rand- 
cement» Försälj.-ombud finnes 4 
alla platser 


AB GULLHÖGENS BRUK 
Skövde Tel. 10620 
Förs.-kont. i Sthlm Tel. 52 09 05 


Cementvarufabriker 


ABIT AB, Henriksdal, Nacka 2. 
Tel. 43 65 16. Spec. f. distansklot- 
sar & formbult 


KUNGALVS CEMENTVARU- 
FABRIK T. Kungälv 100 22, 106 10 


Dörrar och portar 


FINNÉ & CO K/B 
Lingbo Tel. 83 
Släta dörrar 


AB JÖNKÖPING-VULCAN 
Avd. Star-produkter 

Jönköping 

Tel. 196 40 

AB ORRESTA SNICKERI- 
FABRIK Orresta Tel. 0171/431 70 
Lamelldörrar och väggar 


SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


Eldningsolja 


SVERIGES OLJEKONSU- 
MENTERS RIKSFÖRBUND 
Huvudstav 12 Sthlm K T. 5207 50 
Göteborg 19 70 20, Malmö 728 25, 
Sundsvall 575 85, Luleå 142 40 


Fasadtegel 


AB S:T ERIKS FABRIKER 
Uppsala Tel. 328 20 


Fönster 


AB BRÖDERNA LIND 
Uppsala Tel. 456 66 
Vridfönster 

SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


UPPSALA TRAINDUSTRI 
Tel. 018/36046 
Treglasfonster Red, pat. 


ATVIDABERGS-FONSTRET 
Atvidabergs Fonsteravdelning, 
Stockholm Tel. 23 75 80 


Garage- och industriportar 


GOTEBORGS BYGGNADSVA- 
ROR Molndalsv. 59. 20 04 50 Gbg 


Golvbelaggning 


AB LAMELLGOLYV 
Stockholm, Tel. 23 34 65 


Gravmaskiner 


FIRMA HERMAN BENGTSSON 
Karlstad Tel. 18762. Uthyr gräv- 
maskiner o. bandtraktorer 


AB DALA MASKINGRAVNING 
Hagav.14, Borlänge. T.107 23, 142 27 


GRAVNINGSBOL. SCHAKT- 
TJÄNST Karlstad. Tel. 175 18 


Inredningsmaterial 
SKANSKA ATTIKFABRIKEN 
AB, Perstorp, tillverkar 
Original Perstorp-Plattan. 

Tel. 0435-306 00 

Stockholm 23 30 85 

Göteborg 20 04 20 


Inredningssnickerier 


BENNYSSONS SNICKERIER 
Hammarg. 8, T. 299 43 Nrkpg 


Jarnkonstruktioner och 
smidesarbeten 


KLARA SMIDES- & MEK. 
VERKSTAD Klarabergsg 48, 
Sthlm Tel. 112183 


AB LARSSON & KJELLBERGS 
EFTR. (A E Andersson & Co) 
Nyköping Tel. 11417, 108 27 


H. SKANTZ SVETS- & MEK. 
VERKSTAD Filarg. 4, Borlänge 
Tel. 115 81 

Jarnkonstruktioner - Cisterner - 
Ror - Grovplatrér - El. o. Gassvets 


SVETSTEKNIK 
Eskilstuna Tel. 70223 Utför allt 
i rep. konstruktion o. byggn. smide 


Kalk 


KALKBRANNERI & KALK- 
STENS AB Riddarg 9, Sthlm 
Tel. 60 06 07 


AB KARTA & OAXENS KALK- 
BRUK Sthlm Tel. 22 21 40 


Kladskap 
AB NORDVERK, 
Uddevalla. Tel. 14100 


Kylrumsdorrar 
HARRY HOLMDAHL AB 
Ystad. Tel: 13675 


Ledstanger 

K E OLSSONS SNICKERI- o 
LEDSTANGSFABRIK Kung- 
stensg 24, Sthlm, Tel. 31 70 41 


Ljuskopiering 
AB LIUSKOPIA, Sthim 
Tel. 212499, 212194 


STOCKHOLMS KOPIERINGS- 
ANSTALT Sthlm, Tel. 11 1092 


Lattbetong 

AB DALBY SIPOREXFABRIK 
Dalby Tel. Lund 50450 
GOTEBORGS SIPOREXFABRIK 
AB Goteborg H Tel. 22 8400 
ISOLERINGS AB LATTONG 
Huddingevagen 470, Älvsjö 

Tel. 47 64 30, 47 53 51 


-Jungfrugatan 8, Stockholm | 


Markiser o. persienner etc. — 


AB P ERICSSON & CO : 
Tennisstadion, Sthlm 6 T. 23 3290 
Odinsplatsen 3, Gbg C T. 19 26 55 


RICHARD NILSSON AB 
Becksjudarv 35 Nacka nt ee 
Tel. växel 162645 ies ee 


S. MATTSSONS PLATTSATT- = 


NINGS AB. Borlänge, Vx 131 5( 


Monterbara stuprör 
och hangrannor 


SVENSKA PLATROR AB 
Linköping Tel. Växel 426 80. Full- 
standigt system i 5 dimensioner _ 


Murbruksfabriker = > Ke 


NYA MURBRUKSFABRIKENS 
I STOCKHOLM AB =F, 


Tel. 63 09 80 


Malaremastare 


CURT BÄCKSTRÖM ya 
BILLACKERING, Sundsvall | 
Tel. 11533, 117 66 


Linköping Tel. 267 50, ee 
Tel. 632 59 Entr. for statl., komm — 
oO. priv. inrattn. i hela landet = — 


AB ARNOLD LUNDELL ZE 
Målerirörelse T. 11 38 98, 16 27 08 
Goteborg. Hus. o. Rosiskyddsmaln. 


Mobler och inredningar 


AB SVENSKA MOBEL- = 
FABRIKERNA Bodafors = * 
Kontor Myntg 5, Sthlm (nya 
Kanslihuset) T. 2071 30, 20 72 30 

Br 
Oljeeldningsanlaggningar oes 
SVENSKA NU-WAY AB 
Högbergsgatan 44, Stockholm 
Tel. 448405 


Plast och plastprodukter _ i 


AB CELLOPLAST, Norrköping — 
Tel. 297 80 Polyetenfolier i 


KLOSTERS FABRIKERS KB : 
Jönköping Tel. Växel 725 20 
Ledstångsprofiler 


Piattsättningar V 


AB BRÖDERNA CEDERLÖF . 
Gävle Tel. 220 02, 226 02 
Försäljn. o. montering av 
vägg- o. golvplattor, Kostamosaik, 
plast- o. linoleumplattor ; 


JOHN ERICSSONS 
PLATTSÄTTNINGS AB 
Norr Mälarstrand 74, Sthlm 
Tel. 52 02 20 

Floorflex — Kakelfix 


Presenningar 


AB PRESENNINGUTHYRNING 
Karlav 9, Sthlm Tel. 11 11 36, -39 
Värmlandsg 1, Gbg T. 14 52 16, -17 
Carlsg 14, Malmö T. 189 29, 144 39 
Linnég 21, N-köp. T. 21744, 62300 
Vallg. 22, Sundsvall T. 55149, 15785 
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Pålningar 


NYA ASFALT AB 
Göteborg C. Tel. 1735 70 
Utf. pålningar av alla slag 


Reveteringsmattor 


STOCKHOLMS REVETERINGS- 
FABRIK Sollentuna Tel. 35 25 10 
Reveteringsmattan Ideal 


Rörentreprenörer 

CLAUSENS AKTIEBOLAG 
Tunnelgatan 16, Stockholm 
Tei. 22 88 20 

FÖRENADE ROR I GOTE- 
BORG AB, Göteborg 
Varmlandsg. 9. Tel. 145663 
"AB J A JONSSON 

Tussmötev 259, Enskede 

Tel. Vx 47 25 65 

GOSTA KARLSSON ROR F:a 
Helmutsrog. 7 D Goteborg 

T. 160400 ankn. filial. Mölndal 
AB P NAUMBURG & Co 
Norrlandsgatan 24, Stockholm C 
Tel. 23 00 80 


AB P A SJÖGREN 
_ Master Samuelsgatan 16, Sthlm 


Tel. 22 2160 Etabl. 1888 


_ Skottkarror 
AB HÖRBY BRUK 
Hörby Tel. 383 


Ekebykärran 
G NILSSONS REDSKAPSFABR. 


"Gisebo. Tel. Jönköping 500 55 


Tel. Sthlm 0760/313 60 


Skyltar 


AB INDUSTRIGRAVYR 
Spånga Tel. 3625 55 


Stenhuggerier och 
byggnadssten 


BERGA STENHUGGERI AB 
Hällabrottet T. Örebro 720 01,-02 


BERGGRENS STENHUGGERI 
Hornsg 117, Sthlm Tel. 68 80 80 


AB BJURSTORPS MARMOR- 
VERK Katrineholm Tel. 20083 
Västervik Tel. 12246 

Stockholm Tel. 59 14 17 


AB BORGHAMNS KALK- 
STENSBROTT Borghamn 

Tel. Rogslösa 20015 Kalksten i 
ljusgrå, grågrön och röd färg 


EDEBY MARMORBROTTS 
FÖRSÄLJNINGSKONTOR 
Norrlandsg 18, Sthlm Tel. 10 86 91 


AB FÖRENADE GRANIT- , 
INDUSTRIER Karlshamn 
Avd. Upplandsg 3, Sthlm 

Tel. 20 04 80, 20 82 40 


INDUSTRI AB ÖLANDSSTEN 
Kalmars Lekr137.85;-105 28 
Kalksten, marmor, granit 


TORNBY STENHUGGERI AB 
Fornåsa T. Motala 700 43, 701 43 
Kalksten i grå, ljusgrå och 

brun färg 5 


a 


Stenhuggerier och 
byggnadssten (forts.) 


ÖLANDS SANDVIKS 
BRUKS AB Persnäs 
ely 12. UL 242 
Postbox 912, Sthlm 1 
Tel. 2103 53, 210354 


Stuckarbeten 


FIRMA A CONTE Radmansg 43, 
Sthlm Tel. 333407 Stuck, konst- 
sten, marmor- o. glasmosaik, al- 
fresco samt gipsarbeten. Försäljare 
av Kosta glasmosaik 


Takpapp 


AB MATAKI 
Malmo Tel. 730 00 a 
Utför även större taktaéckningar 


Tapeter 


HANDELSBOL. HJERNE & SON 
Hornsg 188, Sthlm Tel. 68 11 00 


C A KABERGS TAPET- 
AFFAR, J V MODIN AB 
Regeringsg 5, Sthlm 

Tel 10 15 375-383-250. 
WINGQVISTS TAPETER 

G:la Brog 19,Sthlm Tel. 23 30 50 


Tegel 


TEGELBRUKENS FORSALJ- 
NINGSAKTIEBOLAG 
Norrlandsg 11, Sthlm Tel. 23 31 15 


Trappor 4 
AB ERNST HELLSTEDT ? 
Eskilstuna T. 371 00 Uhlin-ti 


\ 


Trafiberplattor | 


Karlit 1 
KARLHOLMS AKTIEBO 
Karlholmsbruk Tel. 1 


Traikonserveringsmedel 
CERES l 
Malmö Tel. 222 47 Ch 
Coppersat 


Trävaror 


KARLSKOGA TRÄVARU 
Skrag. 3, Karlskoga, Tel. 2 
A 


Tvattmaskiner at 
VERKSTADSAKTIEBOLAG 

CALOR 2 
Stockholm Pa Ulvsunda 1 
Tel. 28 25 10 ~ Il 
Tvättmaskiner, centrifuger, 

tumlare, manglar, pressar 


Tatningslister | 
AB SEVERIN DAHLBERG 
Sthlm K Tel. 50 22 89 | 
Sevalonlisten av skumplast | 


Väggbeklädnad | 
STOCKHOLMS REVETER 

FABRIK Sollentuna Tel. 355 
Byggnadsplattan Gipst 


Värmeledningspumpar 
AB PUMPINDUSTRI - 
Göteborg Tel. 20 00 20 
Stockholm Tel. 20 20 64 


BERGENUDDS 


XXXII 


BYGGMÄSTARE OCH BYGGNADSFIRMOR 


Byggnadsentreprenader och byggnadsarbeten å löpande räkning 


BYGGNADS AB 


Garvaregatan 13 B. Tel. 122 35 
Utför alla slags byggnadsarbeten 
Kostnadsberäkningar och utredningar 


BODEN 


INDUSTRIBYGGARE- 
AKTIEBOLAGET ALUNA 


Högbergsgatan 44 
Tel. växel 49 96 55 


STOCKHOLM 


MAURITZ LARSSON 
BYGGNADSAKTIEBOLAG 


Köpmangatan 18. Tel. vx 471 50 
Bygger på erfarenhet och kvalitet 
ESKILSTUNA 


AB SVENSK 
BYGGNADSTEKNIK 
Kungsgatan 10 A, tel. 11 17 82, 13 3882 
Hus- och industribyggnader 
Ombyggnader, reparationer, 
värderingar, besiktningar 
GÖTEBORG 


OLOF af FORSELLES 
Byggnadsingenjör 
Linnégatan 57 
Tel. 62 15 15. Bost. 62 12 14 
Nybyggnader, Reparationer 
Specialitet: Grundforstarkningar 
STOCKHOLM 


BYGGNADSFIRMAN 
ERIK NISES 


Fridhemsplan 25 
Tel. 53 03 70 
STOCKHOLM 


ten lectures on SWEDISH ARCHITECTURE 


De föredrag, som hösten 1946 hdllos inför en grupp engelska arkitektstuderande 
har bearbetats och utgivits i bokform. Priset dy kr. 5: — 
Sändes portofritt om likvid insattes på vårt postgiro 3124 
BYGGMASTAREN, Förlagsavdelningen 


Kungsgatan 32 — Stockholm 


BYGGMASTAREN 1958, B11 


BYGGMASTARE 
P. WAHLSTEDT 
Stora Nygatan 28 


Tel,2133 27, 20 2305 
Ombyggnader och reparationer 


STOCKHOL'} 


BERTIL REIBO 
BYGGMASTARE 
Sturegatan 24. Tel. 28 49 14 


Ny- och ombyggnader | 
Reparationer | 


SUNDBYBERI 


BRÖDERNA OLSSONS | 
BYGGNADSFIRMA | 


V. Nobelgatan 25 | 
Tel. växel 11 96 50 | 
Joel Olsson bostad 11 67 40 | 
Paul Olsson » 11 69 66 OREBR# 


I 


\ 


Wallboard 


KATRINEFORS AKTIEBOLAG 
i MARIESTAD 


" STATIONER” 


BETONG 


Coo med 


Redinverken 


KARLSTAD - TEL. 15805 (VÄXEL) 


VASTSVENSKA GOLV 


Anasvagen 26 - Göteborg 


fak 105041, 195021 


Parkett-, Linoleum-, 


Plast-, Gummigolv 


Goloslipning 


betyder 
Billesholms 
Isolering 


betyder 
Bättre 
Isolering 
BILLESHOLMS: 
GLASULLS AB 
- ett företag inom 
Hogandskoncernen 


——e 


{| 


H AGA BLECK- & PLÅTSLAGERI 


A. Pettersson HUSARGATAN 42, GBG C 


Specialverkstad for helsvetsade arbeten i 


ROSTFRI PLAT 


| 


Diskbänkar m.m. Byggnadsplatslageri Reparationer 


| Tel. 1059 40 Bost. Pettersson 1409 40 
| » 105941 » Verkm. 262895 
: 
| 


FILIALVERKSTAD Tel. 11 07 97 


Grund- 
förstärkning 


med hydrauliskt nedtryckta 
Megapålar 


Skakningsfri pålning, 
Inomhuspålning, 
Rörtryckning under trafik- 
leder 


A.-B. Grundférstarkningar 


Folkungagatan 3 Tel. 15 2200 


Göteberg 


När Ni använder puts av 


KRAFTKALK 


far Ni högre kvalitet än med vanligt 
kalkbruk — utan högre Rostnad 


Kraftkalk är hydraulisk Kraftkalkbruk har min- 


kalk som ger mycket 
hård puts — lika hård 
rakt igenom. 


dre krympning än ft. ex. 
kalcitkalkbruk varige- 
nom krympsprickor nor- 


malt helt undvikes. 


Kraftkalkbruk kostar 
mer än vanligt bruk. 


Puts av Kraftkalk har 
frostbeständighet. 
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Tillverkare SVENSKA SKIFFEROLIE AB 


Huvudtérsdljare AB INTERPARES — OREBRO 
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